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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

» Wykonanie przeglagdu mechanizmu napedowego przelewéw
powierzchniowych i upustéw dennych zapory Porgbka.”

1) Lokalizacja miejsca wykonania robét :

Teren prowadzonych prac potozony jest na zaporze czotowej zbiornika wodnego Porgbka na rzece
Sole w miejscowosci Miedzybrodzie Bialskie, w powiecie zywieckim w wojewddztwie $lgskim.

Celem przegladu technicznego jest wykrycie i usuniecie niesprawnosci i uszkodzen za pomoca regulacji
lub prostej, podstawowej naprawy.

Nalezy wykonac¢ konserwacje (czyszczenie, smarowanie), regulacje i diagnostyke napedow.

Po demontazu nalezy okresli¢ stan zuzycia mechanizméw w celu zaplanowania pdézZniejszych
remontéw. Wyniki przeglagdu nalezy opisa¢ w protokole obstugi maszyny. Na czas przeprowadzania
czynnosci konserwacyjnych nalezy odtgczy¢ maszyny od zrddta energii. Wszystkie zalegajgce zbedne
substancje i smary nalezy usung¢ z mechanizméw maszyn a takze ewentualne slady rdzy.
Przygotowanie i prowadzenie remontéw, napraw i przegladow maszyn musi byé poprzedzone
identyfikacjg wszystkich zagrozen, jakie mogg wystgpic¢ w trakcie realizacji tych czynnosci. Zakoriczenie
konserwacji jednego mechanizmu napedowego umozliwi rozpoczecie nastepnego. Nalezy dbaé o
czystos¢ i tad w miejscu prowadzenia prac zwigzanych z remontem lub naprawg maszyn. Nalezy
zwracac szczegblng uwage, aby nie dopusci¢ do wycieku oleju lub innych ptynéw eksploatacyjnych.
Oczyszczanie maszyny powinno byé wykonane w sposdb bardzo ostrozny ze szczegdlnym zwrdéceniem
uwagi na instalacje elektryczne.

Wykaz robét:

Upust denny ( dotyczy jednego upustu):

1. Wyltaczenie mechanizmu z eksploatacji na czas przegladu.

2. Sprawdzenie stanu technicznego ramy wciggarki.

3. Sprawdzenie stanu technicznego palczatek uktadu napedowego.

4. Oczyszczenie listew palczastych i kot napedowych palczatek ze starych zalegajacych smarodw,
nastepnie sprawdzenie stanu technicznego listew palczastych.

5. Smarowanie két napedowych i drabinek listew palczastych smarami przyczepnymi (akceptacja
zamawiajgcego).

6. Oczyszczenie przektadni zebatych ze starych smardw i doktadne oczyszczenie przektadni
zebatych, nastepnie sprawdzenie stanu technicznego przektadni.

7. Smarowanie przektadni poprzez zastosowanie nowego rodzaju smaréw opartych na graficie
badz dwusiarczku molibdenu (akceptacja zamawiajgcego).

8. Sprawdzenie poprawnosci zazebien przektadni oraz wykonanie korekt ustawien.

9. Wymiana oleju w przektadniach slimakowych, podczas wymiany nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny slimaka i $limacznicy.

10. Sprawdzenie stanu tozysk we wszystkich tozyskowanych weztach (ewentualna wymiana
wypracowanych tozysk).




11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Wymiana smaréw w tozyskach, sprawdzenie stanu technicznego kalamitek smarnych
(ewentualna wymiana zepsutych potgczen).

Oczyszczenie i wymiana smardw faincuchéw znajdujgcych sie w uktadzie napedowym
wciggarek.

Sprawdzenie stanu technicznego tozysk, uszczelnierr, wymiana smaréw w fozyskach,
sprawdzenie konstrukcji stalowe] sektora.

Sprawdzenie stanu technicznego konstrukcji, uszczelnien bocznych i progowego zasuwy
ptaskiej (roboty podwodne).

Po wykonanych robotach mechanicznych nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania uktadéw
elektrycznych, w szczegdlnosci poprawnos$é dziatania wytgcznikdéw kradcowych i
przecigzeniowych. Wykona¢ préby ruchowe, a po prébach ponownie sprawdzi¢ stan
uszczelnien zasuwy ptaskiej i sektora.

Nalezy sprawdzi¢ system ASTK pod katem poprawnosci eksponowanych na ekranie stacji
operatorskiej danych.

Po wykonanym przegladzie nalezy przedstawic raport po przegladowy i wskaza¢ ewentualny
zakres prac jaki bedzie potrzebny do wykonania, aby przywréci¢ uktad napedowy do
poprawnego stanu technicznego.

Przelew powierzchniowy (dotyczy jednego przelewu): 5 sztuk

1.
2.
3.

10.

11.
12.

13.

14.

15.

Wytaczenie mechanizmu z eksploatacji na czas przegladu.

Sprawdzenie stanu technicznego tancuchdw napedowych (uzupetnienie brakujgcego smaru).
Oczyszczenie przekfadni zebatych ze starych smaréw i doktadne oczyszczenie przektadni
zebatych, nastepnie sprawdzenie stanu technicznego przektadni.

Oczyszczenie przekfadni zebatych ze starych smaréw i doktadne oczyszczenie przektadni
zebatych, nastepnie sprawdzenie stanu technicznego przektadni.

Smarowanie przektadni poprzez zastosowanie nowego rodzaju smardéw opartych na graficie
badz dwusiarczku molibdenu (akceptacja zamawiajgcego).

Sprawdzenie poprawnosci zazebien przektadni oraz wykonanie korekt ustawien.

Wymiana oleju w przektadniach $limakowych, podczas wymiany nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny slimaka i slimacznicy.

Sprawdzenie stanu tozysk we wszystkich tozyskowanych weztach (ewentualna wymiana
wypracowanych tozysk).

Wymiana smaréw w tozyskach, sprawdzenie stanu technicznego kalamitek smarnych
( ewentualna wymiana zepsutych potfaczen).

Sprawdzenie stanu technicznego konstrukcji stalowej, uszczelniedn bocznych i progowego
zasuwy pfaskie;j.

Dodatkowo nalezy sprawdzi¢ uktad wentylacyjny budek uktadéw napedowych.

Nalezy réowniez sprawdzi¢ i zweryfikowa¢ sposéb przechwytywania naddatku smaru z
przektadni i sposdb jego odprowadzania.

Po wykonanych robotach mechanicznych nalezy sprawdzi¢ poprawnosé dziatania uktadéw
elektrycznych, w szczegdlnosci poprawnos$é¢ dziatania wytgcznikow kraricowych i
przecigzeniowych. Wykona¢ préby ruchowe, a po prdbach ponownie sprawdzi¢ stan
uszczelnien zasuwy.

Nalezy sprawdzi¢ system ASTK pod katem poprawnosci eksponowanych na ekranie stacji
operatorskiej danych.

Po wykonanym przegladzie nalezy przedstawic raport po przeglagdowych i wskaza¢ ewentualny
zakres prac jaki bedzie potrzebny do wykonania, aby przywréci¢ uktad napedowy do
poprawnego stanu technicznego.



Zawor nawadniajacy (dotyczy jednego zaworu): 4 szt

1.

Prace zwigzane ze sprawdzeniem poprawnosci dziatania zaworu, stanu uszczelnien,
sprawdzenia petnego ruchu zaworu, ewentualng wymiang uszczelnien powinna wykonaé ekipa
nurkowa pod Scistym nadzorem kierownika obiektu.

Po wykonanych robotach mechanicznych nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania uktadéw
elektrycznych, w szczegdlnosci poprawnos$é dziatania wytgcznikdéw kradcowych i
przecigzeniowych. Wykona¢ préby ruchowe, a po prébach ponownie sprawdzi¢ stan
uszczelnien zasuwy.

Nalezy sprawdzi¢ system ASTK pod katem poprawnosci eksponowanych na ekranie stacji
operatorskiej danych.

Po wykonanym przegladzie nalezy przedstawic raport po przeglagdowych i wskaza¢ ewentualny
zakres prac jaki bedzie potrzebny do wykonania, aby przywréci¢ zawdr nawadniajgcy do
poprawnego stanu technicznego.

Wszystkie ustalenia dotyczace doboru smardéw, sposobu wykonywania robét, przeglad elektryczny,
proby ruchowe, wejscie ekipy nurkowej do upustu dennego, sprawdzenie zawordéw zawadniajgcych
nalezy bezwzglednie uzgodnié z kierownikiem obiektu. Dopiero po jego akceptacji mozna realizowad
prace. Roboty zostang odpowiednio zabezpieczone, tak aby nie doszto do niekontrolowanego
przeptywu wody przez zapore Porgbka.

2) Wykaz robdét uwzglednionych

Roboty uwzglednione to roboty, ktérych wykonanie nalezy do zobowigzan kontraktowych
Wykonawcy, mieszczgce sie w cenie poszczegdlnych asortymentéw robét :

a. Roboty pomiarowe dla potrzeb wykonania robét,

b. Dziatania ochronne i zapobiegawcze stosownie do wymagan BHP,

c. W zaleznosci od sposobu prowadzenia robdét — wykonanie niezbednych zabezpieczen
technicznych np. rusztowan lub innych pomostéw umozliwiajacych prowadzenie prac

d. Uporzadkowanie i wysprzgtanie pomieszczen oraz usuniecie wszystkich ewentualnych
szkdd powstatych w czasie prowadzenia prac,

e. Wykonanie dokumentacji fotograficznej obiektu przed przystgpieniem, w trakcie i po
zakonczeniu prac, jako zatacznik do operatu powykonawczego,

f. Wykonanie zabezpieczeh mechanizméw napedowych w trakcie czyszczenia i malowania

g. Wszystkie koszty zwigzane z dostarczeniem wody i energii elektrycznej na teren robot
wraz z kosztami ich zuzycia,

h. wejscie ekipy nurkowej do upustu dennego



