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H-00 WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych sa wymagania
realizacji i odbioru robot w ramach zadania zawigzanego remontem jazu nr V Kanatu Gliwickiego.

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacje techniczne nalezy odczytywac i rozumieé, jako cze$¢ dokumentow przetargowych
i kontraktowych przy zlecaniu i wykonaniu robot opisanych w punkcie 1.1.

1.3. Uczestnicy procesu inwestycyjnego.

Uczestnikami procesu inwestycyjnego, w sktad ktorego wchodzi przedmiot zamoéwienia s3:

1) Zamawiajacy: Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie Zarzad Zlewni w Gliwicach,

2) Organ nadzoru budowlanego: Slaski Wojewddzki Inspektorat Nadzoru Budowlanego w Katowicach,
3) Przyszty uzytkownik: Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie Zarzad Zlewni w Gliwicach

KODY CPV dotyczace niniejszej inwestycji:
45247211-2 Roboty budowlane w zakresie zapor
45246000-3 Roboty w zakresie budowy rzek i kontroli przeciwpowodziowej

1.4. Zakres robét objetych STWIORB

1.4.1. Wymagania ogélne nalezy rozumie¢ i stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionymi
Specyfikacjami Technicznymi

1.4.2. Normy panstwowe (PN), instrukcje i przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych beda
stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.5. Okreslenia podstawowe uzyte w STWIORB wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumiec
W kazdym przypadku nastepujaco:

1.5.1. Brzegosklon - warstwy $ciotki faszynowej przytwierdzone do podioza kiszkami faszynowymi
przybijanymi kotkami, zasypane ziemig w sposob okreslony w projekcie

1.5.2. Budowa - wykonywanie obiektu budowlanego w okre§lonym miejscu, a takze odbudowe,
rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego,

1.5.3. Budowla - kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej architektury, jak:
mosty, przepusty techniczne, budowle ziemne, hydrotechniczne, zbiorniki, konstrukcje oporowe i inne,
1.5.4. Budowla hydrotechniczna - budowla, wraz z urzadzeniami i instalacjami technicznymi z nimi
zwigzanymi, stuzgce gospodarce wodnej oraz ksztaltowaniu zasobow wodnych i korzystaniu z nich,
1.5.5. Budowla regulacyjna - obiekt budowlany, niebedgcy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno-
uzytkowa (uregulowane koryto rzeki) na budowlg regulacyjng sktadajg si¢ poszczegélne odrgbne
elementy konstrukcyjne lub technologiczne (stopien regulacyjny, mur oporowy, narzut kamienny itp.).
1.5.6. Ciek - rzeka, potok, strumien, kanat, row, prowadzace wody korytami naturalnymi lub sztucznymi
w sposob ciggly lub okresowy,

1.5.7. Czg$¢ obiektu lub etap wykonania - samoistna cze$¢ obiektu budowlanego zdolna do niezaleznego
spetniania swych funkcji i mogaca by¢ przedmiotem oddzielnego odbioru i przekazania do eksploatacji,
1.5.8. Dluzyca - odcinki o dlugosci wynoszacej dla drewna iglastego nie mniej niz 9 m, dla drewna
lisciastego nie mniej niz 6 m,

1.5.9. Dokumentacja budowy - pozwolenie na budowe wraz z zatlaczonym projektem budowlanym,
dziennik budowy, protokoty odbioréow czegsciowych i koncowych, w miar¢ potrzeby, rysunki i opisy
shuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiarow,

1.5.10. Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi
w toku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,
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1.5.11. Droga tymczasowa - droga wykonana na czas trwania budowy i przewidziana do likwidacji po
zakonczeniu robot,

1.5.12. Dziennik Budowy - opatrzony pieczecia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami,
sluzacy do notowania wydarzen zaistnialych w czasie wykonywania zadania budowlanego,
rejestrowania dokonywanych odbioré6w Robdt, przekazywania polecen lub innej korespondencji
technicznej pomiedzy Kierownikiem Projektu, Wykonawca i Projektantem.

1.5.13. Elementy habitatowe - urzadzenia stuzace zréoznicowaniu siedlisk organizméw wodnych (np.
glazy w nurcie cieku, schrony dla ryb),

1.5.14. Faszynada - warstwy faszyny, powigzane ze sobg kiszkami i przysypane tzw. zawozka (grunt
rodzimy, rumowisko rzeczne, kamien), tworzace korpus budowli,

1.5.15. Grodza - tymczasowa budowla(np. ziemna, drewniana) stuzaca do przegrodzenia koryta cieku
na czas budowy,

1.5.16. Gurty - poprzeczne elementy konstrukcyjne regulacji rzek shuzace do stabilizacji dna. Korona
gurtow pokrywa si¢ z poziomem $redniego dna koryta.

1.5.17. Inzynier — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajgcego,
o0 ktorej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca) odpowiedzialna za nadzorowanie robodt
i administrowanie kontraktem.

1.5.18. Jaz staly - poprzeczne elementy konstrukcyjne regulacji rzek stuzace do korygowania spadkow,
pigtrzenia wody do réznych celow (np. dla uje¢ do wodociagdow itp.) oraz stabilizacji dna. Korona jazu
stalego znajduje si¢ caly czas na tej same rzednej. Ponizej konstrukcji jazu z reguly znajduje sie
urzadzenie do ttumienia energii kinetycznej i dynamicznej wody np. niecka wypadowa lub szykany.
1.5.19. Kanat - sztuczne koryto o szerokosci dna wigkszej niz 1.50 m, prowadzace wodg stale lub
okresowo,

1.5.20. Kaszyca - drewniana konstrukcja skrzyniowa wypetniona kamieniami, drewniane konstrukcje
umocnien brzegowych lub dennych,

1.5.21. Kierownik budowy - osoba posiadajaca odpowiednie uprawnienia budowlane wyznaczona do
kierowania robotami budowlanymi, upowazniona do reprezentowania interesu Wykonawcy w sprawach
realizacji umowy o wykonanie rob6t budowlanych,

1.5.22. Kiszka faszynowa - elementy elastyczne o srednicy @ 10-30 cm wykonane z faszyny wiklinowej
lub lesnej utozone wzdtuz osi kiszki i powigzane drutem w okreslonych odstepach,

1.5.23. Korona - powierzchnia budowli liniowej, ptaska lub o zadanych spadkach poprzecznych,
1.5.24. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbedne do przeprowadzenia niezbednych badan i prob zwigzanych z oceng jako$ci materiatow oraz
robot.

1.5.25. Linia brzegowa - granica statego porostu traw na styku wody ptynacej z brzegiem

1.5.26. Linia nurtu rzeki - linia ciaggla taczaca miejsca najglebsze, gdzie wystepujg rowniez najwieksze
predkosci

1.5.27. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbgedne do wykonywania robét, zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

1.5.28. Mury oporowe - podtuzne elementy konstrukcyjne regulacji rzek stuzgce do stabilizacji brzegow.
Wykonane z kamienia, betonu lub zelbetu, rzadziej z innych materiatow, jak drewno lub stal. Stosuje
si¢ zwykle dla brzegow bardziej stromych niz 1:1 na odcinkach zabudowanych, przy obiektach wodnych
i przy silnie obcigzonych nabrzezach uzytkowych.

1.5.29. Narzut kamienny - umocnienie skarp lub dna cieku wigkszymi kamieniami,

1.5.30. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwinigcie na plaszczyznie pionowego przekroju
w osi drogi lub obiektu mostowego.

1.5.31. Niweleta dna rzeki - wysokoSciowe i geometryczne rozwini¢cie na ptaszczyznie pionowego
przekroju w osi koryta rzeki.

1.5.32. Obiekt budowlany - budowla stanowigca cato$¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami
i urzadzeniami, obiekt matej architektury,

1.5.33. Obrobienie na czysto powierzchni skarp i korony przekopow lub nasypow statych - rgczne
obrobienie powierzchni po wykonywanych robotach ziemnych z doktadnosciag podang w dokumentacji
odpowiednich tablicach norm,
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1.5.34. Obrobienie z grubsza powierzchni wykopow, przekopow, nasypow lub odktadéw - mechaniczne
lub reczne obrobienie powierzchni skarp, korony lub dna z doktadnoscig mniejsza w stosunku do norm,
1.5.35. Odktad - grunt uzyskany z wykopu lub przekopu ztozony w okreslonym miejscu bez
przeznaczenia uzytkowego lub z przeznaczeniem do pdzniejszego zasypania wykopu,

1.5.36. Odpowiednia /bliska/ zgodno$¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robot z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostal okreslony - z przecigtnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robot budowlanych.

1.5.37. Oktadzina kamienna - licowanie elementu budowlanego kamieniem, uprzednio obrobionym,
1.5.38. Opaska brzegowa - umocnienie stopy skarpy koryta cieku,

1.5.39. Ostroga - budowla poprzeczna do osi koryta, dowigzana do brzegu, budowana w celu odchylenia
nurtu od brzegu,

1.5.40. Os koryta rzeki - linia ciagta bedaca srodkiem symetrii dla linii brzegow koryta

1.5.41. Palisada - poprzeczna przegroda koryta cieku wykonywana z pali w celu ustabilizowania dna,
1.5.42. Plac budowy - teren, na ktéorym sa wykonywane roboty budowlane lub czynnos$ci pomocnicze
albo prace zwiazane z budowa (np. wytwarzanie na budowie elementéw prefabrykowanych,
sktadowanie materiatow, przedmiotow itp.),

1.5.43. Plantowania terenu - wyrownywanie terenu do zadanych projektem rzednych przez Scigcie
wypuklosci i zasypanie wglebien,

1.5.44. Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod budowlg do glebokosci przemarzania.
1.5.45. Polecenie Kierownika Projektu/ Inspektora nadzoru - wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Kierownika

Projektu/ Inspektora nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Rob6t lub innych.
1.5.46. Poprzeczka - budowla poprzeczna do osi koryta tagczaca tame podtuzng z brzegiem, budowana
w celu przyspieszenia procesu zalagdowania przestrzeni migdzy budowlami ,

1.5.47. Pozwolenie na budowe - decyzja administracyjna zezwalajaca na rozpoczecie i prowadzenie
budowy lub wykonywanie robot budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego,

1.5.48. Prefabrykat (do umocnien) - gotowy wyrdb z betonu lub zelbetu stosowany do umacniania koryt
ciekow wykonywany jako: plytki, ptyty, ptyty wielootworowe, korytka, $cieki, krawezniki i inne drobne
elementy stosowane w budownictwie wodnym,

1.5.49. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.
1.5.50. Proég - poprzeczne elementy konstrukcyjne regulacji rzek stuzace do niwelacji spadku
podtuznego koryta oraz stabilizacji dna. Ponizej konstrukcji progowej z reguty znajduje si¢ urzadzenie
do tlumienia energii kinetycznej i dynamicznej wody np. niecka wypadowa lub szykany.

1.5.51. Przetargowa Dokumentacja Projektowa — cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem Robot.

1.5.52. Przedmiar robot - wyliczenie wielko$ci zaprojektowanych roboét i ich zestawienie w kolejnosci
przewidywanego wykonywania z podaniem ilo$ci w obowigzujacych jednostkach miar ,

1.5.53. Przekopy - wykopy podtuzne otwarte dla linii kolejowych, drog kotowych, kanatéw sptawnych
i melioracyjnych oraz rowow,

1.5.54. Regulacja ciekdéw - planowane wykonanie roznego rodzaju zabiegdéw i budowli technicznych,
za pomoca, ktorych przewiduje si¢ osiggnigcie zamierzonego celu. Zabiegi techniczne polegaja na
obudowaniu koryta cieku wzdluz okreslonej trasy w celu wytworzenia regularnych i ustabilizowanych
linii brzegdéw, wytworzenie koryta o odpowiedniej wielkosci i ksztalcie dla bezpiecznego
przepuszczenia ustalonych przeptywow oraz zabezpieczenia koryta przed szkodliwymi dziataniem
erozji wglebnej 1 boczne;.

1.5.55. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.5.56. Remont - wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym robdt budowlanych polegajacych
na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej konserwacji, przy czym dopuszcza si¢
Stosowanie wyrobow budowlanych innych niz uzyto w stanie pierwotnym,

1.5.57. Roboty budowlane - budowa, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu, remoncie lub
rozbiodrce obiektu budowlanego,
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1.5.58. Rozbidrka - likwidacja obiektu istniejgcego, pozostajacego w nieodpowiednim stanie
technicznym lub znajdujacym si¢ na terenie przeznaczonym na inne cele,

1.5.59. Rozplantowanie odktadu lub ziemi wydobytej z przekopu lub rowu - rozmieszczenie
mechaniczne lub reczne ziemi warstwg o okreslonej grubosci bezposrednio przy wykonywanym
przekopie lub rowie,

1.5.60. Rumowisko - trwate czasteczki rozdrobnionych skat, ktore prad wody porusza i przemieszcza
w dot cieku.

1.5.61. Stopnie regulacyjne - poprzeczne elementy konstrukcyjne regulacji rzek stuzace do ztagodzenia
zbyt duzego spadku podtuznego cieku oraz stabilizacji dna.

1.5.62. Slepy kosztorys - wykaz Robot z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej
ich wykonania.

1.5.63. Tama podtuzna - budowla wykonywana na rzekach réwnolegle do osi koryta, w ksztalcie grobli
0 przekroju trapezowym, dla uformowania brzegdéw koryta w miejscach wigkszych rozlewisk,

1.5.64. Teren budowy — teren udost¢pniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robot oraz inne
miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace czes$¢ terenu budowy.

1.5.65. Ubezpieczenie (umocnienie) - obudowa skarp lub dna kamieniem naturalnym, prefabrykatami
betonowymi, odpowiednio formowang faszyna, darnig itp.

1.5.66. Ukopy - miejsca poboru ziemi, z ktorych wydobyta ziemia zostaje uzyta do budowy nasypu lub
wykonania zasypki, sam za$ ukop pozostaje bezuzyteczny,

1.5.67. Urzadzenia budowlane - urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym,
zapewniajagce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem,

1.5.68. Walce siatkowo-kamienne - umocnienie skarp lub dna cieku kamieniem uktadanym w koszach
z siatki drucianej uformowanej w walce,

1.5.69. Wtasciwy organ - organ nadzoru budowlanego, organ specjalistycznego nadzoru budowlanego
lub inny organ kontrolny administracji panstwowej,

1.5.70. Wypad - dolna cze$¢ budowli hydrotechnicznej (ponizej korpusu budowli) skladajaca si¢
z odpowiednich konstrukcji i umocnien zabezpieczajacych koryto cieku przed zniszczeniem w zasiegu
oddzialywania budowli,

1.5.71. Wyr6b budowlany - wyrdb posiadajacy aprobate techniczng wytworzony w celu stosowania
w budownictwie,

1.5.72. Wysciotka faszynowa - warstwa faszyny rozécielana w poziomie posadowienia umocnien
kamiennych

1.5.73. Zelbet - beton zbrojony pretami stalowymi zwiekszajacymi jego wytrzymatos¢,

1.5.74. Zt6b - betonowe, zelbetowe koryto potoku z duzymi spadkami dna, przewaznie z oktadzing
kamienng lub z elementow prefabrykowanych, wykonywane gtownie na terenach zabudowanych,
1.5.75. Zadanie budowlane — cze$¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowigca odrebng catosé
konstrukcyjng lub technologiczna, zdolng do samodzielnego speinienia przewidywanych funkcji
techniczno- uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu Robdt zwigzanych z budowa,
modernizacja, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementow.

1.5.76. Skroty uzywane w niniejszej STWIORB nalezy rozumie¢ nastepujaco:

STWIORB, STWIORB, STWIORB - Specyfikacja Techniczna, Specyfikacja techniczna wykonania
i odbioru rob6t budowlanych, Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych

DP — Dokumentacja Projektowa

PN — Polska Norma

PN — EN — Polska Norma oparta na standardach europejskich

BN — Branzowa Norma

Dz. U. — Dziennik Ustaw

1.6. Ogodlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za cato$¢ ich wykonania, metody wykonania, bezpieczenstwo
wszelkich czynno$ci na terenie budowy oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB
i poleceniami Inzyniera.
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1.6.1 Przekazanie terenu budowy.
Zamawiajacy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami
prawnymi i administracyjnymi, lokalizacj¢ i wspotrzedne punktow gltéwnych trasy oraz reperow,
Dziennik Budowy oraz egzemplarze Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznych zgodnie
z Kontraktem. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktow
pomiarowych do chwili odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne
Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.
1.6.2 Dokumentacja projektowa.
a/ Dokumentacja Projektowa, ktora bedzie przekazana Wykonawcy po przyznaniu Kontraktu zawiera:
1. DOKUMENTACJA PROJEKTOWA na usuni¢cie nieodpowiedniego stanu technicznego jazu V —
lewego brzegu Kanatu Gliwickiego w km 32+600, zgodnie z decyzja SWINB nr 41/21.
2. STWIORB
3. Przedmiar robot
b/ Dokumentacja do opracowania przez Wykonawce we wlasnym zakresie w ramach ceny
Kontraktowej:
- Projekt organizacji placu budowy,
- Projekty zabezpieczen wykopdw, deskowan, zabezpieczenia cieku,
- Projekty technologiczne zwigzane z przedmiotowym zadaniem, w tym m.in.

e Projekt technologii budowy

e Projekt zabezpieczenia wykopow

e Projekty technologiczne montazu i demontazu elementéow stalowych (m.in. okucia, wngki

i balustrady)
e Projekty robocze wyszczegdlnione na rysunkach konstrukcyjnych i w  Specyfikacjach
Technicznych

- Geodezyjna Dokumentacja Powykonawcza,
- Jezeli w trakcie wykonywania robdt okaze si¢ koniecznym uzupetnienie Dokumentacji Projektowe;j
przekazanej przez Zamawiajacego, Wykonawca sporzadzi brakujace rysunki i STWIORB na wilasny
koszt w 4 egz. i przedtozy je Inzynierowi do zatwierdzenia,
- Szczegotowy harmonogram robot,
- Plan BIOZ,
- Program zapewnienia jakosci.
1.6.3 Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot.
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie:
- utrzymywac teren budowy w stanie bez wody stojacej,
- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy,
- unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub whasnosci spotecznej i innych przyczyn powstatych
W nastegpstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wglad na:
- lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopéw i drog dojazdowych,
- $rodki ostroznosci 1 zabezpieczenia przed:
- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,
- mozliwos$cig powstania pozaru.
1.6.6 Ochrona przeciwpozarowa i przed niewypatami
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach
I pojazdach. Materiaty tatwopalne beda skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
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i zabezpieczone przed dostgpem 0sob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty
spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.
Wykonawca zabezpieczy teren budowy w na wypadek wystapienia niewypaldéw. W tym celu
zabezpieczy si¢ na wlasny koszt na wypadek natrafienia/wykopania niewypalu poprzez zawarcie
umowy z firmg uprawniong do wykonywania robot saperskich.

1.6.7 Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza si¢ do uzycia materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od
dopuszczalnego. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot beda miaty swiadectwo dopuszczenia,
wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatlow na $rodowisko. Materialy, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po
zakonczeniu robot ich szkodliwo$¢ zanika (Np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy
Zamawiajacy powinien otrzyma¢ zgode na uzycie tych materiatéw od wlasciwych organow
administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze
specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego
poniesie Zamawiajacy.

1.6.8 Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonaweca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wlasnos$ci publicznej
oraz prywatnej. Wykonawca, prowadzacy roboty budowlane i ziemne, w przypadku natrafienia na
przedmioty posiadajace cechy zabytku lub majace warto$§¢ archeologiczng, obowigzany jest
niezwlocznie powiadomic¢ o tym Inzyniera, Urzad Gminy oraz wlasciwego konserwatora zabytkow.
Jednoczesnie Wykonawca jest zobowiazany zabezpieczy¢ odkryty przedmiot i wstrzymaé wszelkie
roboty, mogace go uszkodzi¢ lub zniszczy¢ do czasu wydania przez wladze konserwatorskie
odpowiednich decyzji. Wykopaliska i znaleziska archeologiczne stanowig wlasno$¢ Panstwa. Jezeli w
zwigzku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem robot lub brakiem koniecznych dziatan ze
strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wiasnosci publicznej lub prywatnej to
Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wiasnos¢. Wykonawca powiadomi
wszystkie instytucje obslugujace urzadzenia podziemne i nadziemne o prowadzonych robotach
i spowoduje przeprowadzenie przez te instytucje wszystkich niezbednych adaptacji i innych
koniecznych robot w obregbie terenu budowy w mozliwie najkrotszym czasie, nie dluzszym niz
przewidzianym harmonogramem robot. Wykonawca bedzie wspolpracowat w przeprowadzaniu w/w
robot. Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien podja¢ niezbedne kroki majace na celu
zabezpieczenie instalacji i urzadzen podziemnych oraz nadziemnych przed ich uszkodzeniem w czasie
realizacji robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inzyniera i wiasciciela instalacji oraz bedzie wspolpracowal przy usuwaniu powstatej szkody.
Uszkodzenia instalacji i urzadzen podziemnych niewykazanych na planach i rysunkach dostarczonych
Wykonawcy przez Zamawiajacego i powstate bez winy Wykonawcy zostang usunigte na koszt
Zamawiajacego. W pozostatych przypadkach koszt naprawy uszkodzen obcigza Wykonawcg.

1.6.9 Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca stosowaé si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o§ przy transporcie
materiatdw i wyposazenia na i z terenu rob6t. Uzyska on niezbgdne zezwolenia na przewdz nietypowych
wagowo tadunkéw i w sposob ciagly bedzie o kazdym przewozie informowat Inzyniera. Pojazdy
i tadunki powodujace nadmierne obcigzenia osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukonczony
fragment budowy. Wykonawca bedzie odpowiadatl za naprawe wszelkich uszkodzen spowodowanych
przez transport tadunkow ponadnormatywnych.

1.6.10 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat prac
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajagcych odpowiednich wymagan
sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zdrowia i zycia 0sob zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypekieniem
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wymagan okre§lonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaplacie i sa uwzglednione w cenie
kontraktowe;j.

1.6.11 Ochrona i utrzymanie robot.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
realizacji robdt od daty rozpoczgcia do daty potwierdzenia zakonczenia robdt przez Inzyniera.
Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposob, aby budowa lub jej elementy byty w zadowalajacym stanie przez caty czas
do momentu odbioru koncowego robét. Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymania
robdt, to na polecenie Inzyniera powinien rozpoczac¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny
po otrzymaniu tego polecenia. W przeciwnym razie Inzynier ma prawo zatrzymac roboty.

1.6.12 Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy i wytyczne, ktore w jakikolwiek sposob sa zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie
w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw i przepisow podczas prowadzenia robot.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob
ciagly bedzie informowat Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne
dokumenty. Jezeli niedotrzymanie w/w wymagan spowoduje skutki finansowe lub prawne to w cato$ci
obcigzaja one Wykonawcg.

1.6.13 Réwnowaznos$¢ norm i przepisow prawnych.

Gdziekolwiek w dokumentach umowy powolane sg konkretne normy lub przepisy, ktore spetnia¢ maja
materiaty, sprz¢t i inne dostarczane towary, oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowigzywac
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisoéw, o ile
w kontrakcie nie postanowiono inaczej. W przypadku, gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe
lub odnosza si¢ do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie
normy zapewniajgce zasadniczo rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powolane normy i przepisy,
pod warunkiem ich uprzedniego sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera. Roznice
pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami musza by¢ dokladnie opisane
przez Wykonawce i przedtozone Inzynierowi, na co najmniej 28 dni przed data oczekiwanego przez
Wykonawce zatwierdzenia ich przez Inzyniera. W przypadku, kiedy Inzynier stwierdzi, ze
zaproponowane zmiany nie zapewniajg zasadniczo réwnego lub wyzszego poziomu wykonania,
Wykonawca zastosuje si¢ do norm powotanych w dokumentach.

2. MATERIALY

2.1. Zrédha uzyskania materiatow

Co najmniej trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do robot Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego
zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow i odpowiednie $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie pewnych materialow
z danego zrddla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z tego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczonego zrodta w sposdb ciagly spetniaja wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie
postepu robot.

2.2. Pozyskanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wilascicieli i odno$nych wladz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek zrodet miejscowych wigczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego
i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji
zrodta.  Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych
i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metod¢ wydobycia i selekcji do zatwierdzenia
Inzynierowi. Wykonawca poniesie odpowiedzialno$¢ =za spelnienie wymagan iloSciowych
i jakoSciowych materialow z jakiegokolwiek zrodta. Wykonawca poniesie wszelkie koszty, a w tym:
oplaty, wynagrodzenia i wszelkie koszty zwigzane z dostarczeniem materialtbw do robot. Humus
i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopoéw, ukopéw i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda
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formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i przywracaniu stanu terenu po zakonczeniu robot.
Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopéw na terenie budowy lub innych miejsc
wskazanych w kontrakcie beda wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad odpowiednio do
wymagan kontraktu lub wskazan Inzyniera. Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera,
Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopdéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktdore zostaty
wyszczegolnione w kontrakcie. Eksploatacja zrodel materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami
prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy.
Jezeli Inzynier zezwoli na uzycie tych materialéw do innych robot niz te, do ktérych zostaty zakupione,
nalezy je ztozy¢ w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajduja sig
niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z nie
przyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy do czasu, gdy beda one potrzebne do
robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swoja jakos¢ 1 wiasciwos¢ do robot
i byly dostepne do kontroli Inzyniera. Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrebie
terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

2.5. Wariantowe stosowanie materialow

Jezeli dokumentacja projektowa lub STWIORB przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze, co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materialu albo w okresie dtuzszym, jezeli to bedzie wymagane dla
badan przeprowadzanych przez Inzyniera. Zaakceptowany materiat nie moze by¢ zmieniany bez zgody
Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzgt uzywany do robot powinien by¢ zgodny
z oferta wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym
w STWIORB, PZJ lub projekcie organizacji robdt zaakceptowanym przez Inzyniera. W przypadku
braku ustalen sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera. Liczba i wydajno$é
sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, STWIORB i wskazaniami Inzyniera w terminach przewidzianych kontraktem. Sprzet
bedacy wilasnoscig Wykonawcey lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi
jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam, gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja
projektowa lub STWIORB przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru uzycia sprzetu i uzyska jego
akceptacj¢ przed uzyciem sprzetu. Wybrany i zaakceptowany sprzet nie moze by¢ zmieniany bez zgody
Inzyniera. Jakikolwiek sprzet, maszyny i narzedzia niegwarantujace zachowania warunkoéw kontraktu
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Przy realizacji prac, ze wzgledu na warunki lokalizacyjne, uzywany bedzie transport wodny. Zaktada
si¢, ze zatadunek barek transportowych odbywac si¢ bedzie w awanporcie $luzy Labedy i dostarczany
na plac budowy Kanalem Gliwickim. Roztadunek i zatadunek materiatow rozbiorkowych odbywac si¢
bedzie na kei wykonanej przy stalowej grodzy gornej. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i
wiasciwosci przewozonych materiatow. Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie
robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, STWIORB i wskazaniach
Inzyniera w terminach przewidzianych kontraktem. Przy dowozie i odwozie materiatdow na drogach
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publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych. Srodki transportu
nieodpowiadajagce warunkom kontraktu na polecenie Inzyniera beda usunigte z terenu budowy.
Wykonawca bedzie usuwac na biezaco na wlasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
zestawami ptywajacymi i pojazdami kotowymi na drogach publicznych oraz na dojazdach do terenu
budowy. Przewiduje si¢, ze w zdecydowanej wigkszosci przypadkow transport materiatdéw na plac
budowy oraz wywo6z materiatow rozbidrkowych bedzie odbywat si¢ droga wodng, ale dopuszcza sig, na
wniosek Wykonawcy, stosowanie innych srodkow transportu zgodnie z przepisami ich dotyczacych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z kontraktem oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
wymaganiami STWIORB, PZJ, projektem organizacji rob6t oraz poleceniami Inzyniera. Przed
przystapieniem do wykonania rob6t wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia projektu dla
prowadzenia robot budowlanych, odwodnienia, ochrony zdrowia i zycia, itd. Wykonawca ponosi
odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenia w planie i wyznaczenia wysokosci wszystkich elementow
robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na
pisSmie przez Inzyniera. Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w
wytyczeniu robot zostang, jezeli bedzie tego wymaga¢ Inzynier, poprawione przez Wykonawce na
wilasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnoéci za ich doktadno$¢. Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub
odrzucenia materiatow i elementow robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w kontrakcie,
Dokumentacji Projektowej i w STWIORB, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazana kwesti¢. Polecenia Inzyniera beda
wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce,
pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzynierowi przed
przystapieniem do robot Programu Zapewnienia Jakosci, w ktérym przedstawia si¢ zamierzony sposob
wykonania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwarantujace wykonanie robot
zgodnie z projektem, ogolnymi specyfikacjami technicznymi, szczegétowymi specyfikacjami
technicznymi, oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera. Program Zapewnienia
Jako$ci powinien zawierac:

a/ cze$¢ ogolna opisujaca:

- organizacj¢ wykonania robot, w tym terminy, sposob prowadzenia robot;

- 0znakowanie placu budowy;

- bhp;

- wykaz zespolow roboczych wraz z ich kwalifikacjami i przygotowaniem technicznym;

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegolnych elementow robot;
- system proponowanej kontroli jakosci i sterowania jako$cig wykonywanych robot;

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardéw i kontroli (opis laboratorium witasnego lub
laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan);

- sposob 1 form¢ gromadzenia wynikow laboratoryjnych, zapisow pomiaréw, nastaw mechanizmow
sterujacych, a takze wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi;

b/ czes$¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi, oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzagdzenia pomiarowo — kontrolne;

- rodzaje i ilosci srodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku;
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- sposOb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu;

- sposob 1 procedure kontroli wewnetrznej (rodzaj i czestotliwos¢ badan, pobieranie probek, legalizacja
i sprawdzanie urzadzen itp.) podczas dostaw materialow, wytwarzania mieszanek, sprawdzenia
i cechowania sprzetu oraz prowadzenia robot;

- Sposob postgpowania z materiatami i robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci

Celem kontroli jakos$ci bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiaggnaé
zatozong jako$¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzgt,
zaopatrzenie 1 wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badah materialéw oraz robot.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli jako$ci Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajacy (np.
poprzez wykonanie pol referencyjnych). Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania
materialow oraz robot z czestotliwo$cig zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i STWIORB. Minimalne wymagania, co do
zakresu badan i ich czestotliwosci sa okreslone w STWIORB, normach i wytycznych. W przypadku,
gdy nie zostaly one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest potrzebny, aby zapewnic¢
wykonanie rob6t zgodnie z kontraktem. Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie
stosowane urzadzenia 1 sprzet badawczy posiadaja wazng legalizacje, zostaly prawidlowo
wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan. Inzynier bedzie mie¢
nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekcji. Inzynier bedzie
przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnigciach dotyczacych
urzadzen laboratoryjnych, sprzgtu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.
Jezeli niedociagniecia te beda tak powazne, ze moga wplyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier
natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i Stwierdzona zostanie
odpowiednia jako$¢ tych materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem
badan materialéw ponosi Wykonawca.

Po wyborze dostawcy materialow systemowych Wykonawca zapewni zastosowanie technologii, norm
i wytycznych danego producenta materiatow.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu
w pobieraniu probek. Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania
tych materiatow, ktore budzag watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
usuniete lub ulepszone przez Wykonawce z wilasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym wypadku koszty ponosi
Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w STWIORB, stosowa¢ mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury zaakceptowane przez Inzyniera. Przed przystgpieniem do pomiaréw lub
badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po
wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.
6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie
p6zniej jednak niz w terminie okreslonym programem zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) beda
przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez
niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez inzyniera

Do celow kontroli jako$ci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materialow u zrodla ich wytwarzania 1 zapewniona mu bedzie wszelka
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pomoc potrzebna do tych czynnos$ci, ze strony Wykonawcy i producenta materialdéw. Inzynier po
uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé
zgodno$¢ materialow i robot z wymaganiami STWIORB na podstawie wynikéw badan dostarczonych
przez Wykonawce. Inzynier moze pobiera¢ probki materialow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne
to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub
dodatkowych badaf, albo oprze si¢ wylacznie na wilasnych badaniach przy ocenie zgodnoS$ci
materiatow, robot z STWIORB i Dokumentacja Projektowa. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesie Wykonawca.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore sg zgodne z ustawg o wyrobach budowlanych
i posiadaja:

- oznakowane znakiem CE, dla ktorych Wykonawca przedstawi deklaracje zgodnosci §wiadczaca
0 zgodnosci materiatu z norma zharmonizowana, lub z wydang dla niego europejska ocena techniczna,
wprowadzony do obrotu wytacznie zgodnie z rozporzadzeniem Nr 305/2011 UE, lub

- nieobj¢ty normg zharmonizowana, dla ktorej zakonczyt si¢ okres koegzystencji, o ktorym mowa w art.
17 uH- 5 rozporzadzenia Nr 305/2011, i dla ktérego nie zostala wydana europejska ocena techniczna,
jezeli zostat oznakowany znakiem budowlanym, ktorego wzoér okresla zalacznik nr 1 do ustawy
o wyrobach budowlanych (z dnia 16 kwietnia 2004 r. z p6z. zmian.) (znak B) i posiada krajowa
deklaracje zgodnos$ci z Polska Normga albo aprobatg techniczna, zgodnie z art. 8 tej ustawy, lub

- nieobjety zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacji technicznych, ktéry moze by¢
udostgpniony na rynku krajowym, jezeli zostal legalnie wprowadzony do obrotu w innym panstwie
cztonkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie czlonkowskim FEuropejskiego Porozumienia
o Wolnym Handlu (EFTA) - stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym, a jego
wiasciwosci uzytkowe umozliwiaja spelnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane
zaprojektowane i budowane w sposob okre§lony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie
z zasadami wiedzy technicznej i dla ktorego wraz z wyrobem budowlanym udostepnionym na rynku
krajowym przekazuje si¢ informacje o jego wlasciwosciach uzytkowych oznaczonych zgodnie
Z przepisami panstwa, w ktorym wyrdb zostat wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania i obstugi
oraz informacje dotyczace zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie wyrob ten stwarza podczas
stosowania i uzytkowania.

- dopuszczone do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym wykonane wedtug
indywidualnej dokumentacji technicznej, sporzadzonej przez projektanta obiektu lub z nim
uzgodnionej, dla ktorych producent wydal oswiadczenie, ze zapewniono zgodnos¢ wyrobu
budowlanego z tg dokumentacjg oraz z przepisami zgodne z art. 10 ustawy o wyrobach budowlanych
przypadku materialow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez STWIORB, kazda partia
dostarczona do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty i materiaty dostarczone przez firmy zewnetrzne musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez
producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych
badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych
wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego
I Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa
na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu
robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis
w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora dokonata zapisu
Z podaniem jej imienia i nazwiska, oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwata
technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim bez przerw. Zataczone do
Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zalacznika
i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inzyniera. Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac
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W szczegolnosci: date przekazania Wykonawcy terenu budowy; date przekazania przez Zamawiajacego
dokumentacji projektowej; uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramu
robot; terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robot; przebieg robot, trudnosci
i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach; uwagi i polecenia Inzyniera,
daty wstrzymania robdt z podaniem powodu, zgloszenia i daty odbiorow robot zanikajacych,
ulegajacych zakryciu, czgsciowych i konicowych, wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, stan
pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub
szczegblnym wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi, zgodno$¢ rzeczywistych
warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej, dane dotyczace czynnosci
geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot, dane dotyczace sposobu
wykonywania zabezpieczen robot, dane dotyczace jako$ci materialow, pobierania probek oraz wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem kto je przeprowadzat, inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do dziennika budowy beda przediozone
Inzynierowi do ustosunkowania si¢. Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis Projektanta do dziennika
budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest strong kontraktu i nie ma
uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy.
2. Ksiega obmiaru
Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
Z elementéw robot. Obmiary wykonanych roboét przeprowadza si¢ w sposéb ciggly w jednostkach
przyjetych w wycenionym $lepym kosztorysie i wpisuje si¢ do ksiggi obmiaru.
3. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, atesty materialdbw, orzeczenia o jakosci materialow, recepty robocze
i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robot. Winny by¢ udostgpniane na
kazde zyczenia Inzyniera.
4. Pozostale dokumenty budowy.
Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach 1 — 3:

— pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

— protokoly przekazania terenu budowy,

— umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

— protokotly odbioru robdét,

— protokotly z narad i ustalen,

— korespondencje na budowie.
5. Przechowywanie dokumentow budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inzyniera
i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i STWIORB, w jednostkach ustalonych w Slepym Kosztorysie (Przedmiarze Robot).
Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzonych
robo6t i terminie obmiaru, co najmniej trzy dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do
ksiggi obmiaru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym
kosztorysie nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane zostang
poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie. Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony
z czgstoscia wymagang do celu miesigeznej platnosci na rzecz Wykonawcey lub w innym czasie
okreslonym w kontrakcie Iub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.
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7.2. Zasady okres$lenia ilo$ci robot i materiatow

Dtugosci i odleglosci migdzy wyszczegélnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo
wzdhuz linii osiowej. Jesli STWIORB wtasciwe dla danych robot nie wymagaja inaczej, objgtosci beda
wyliczone w m? jako dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekroj. Ilosci, ktére majg byé obmierzone
wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami STWIORB.

7.3. Urzadzenia i sprzgt pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez
Inzyniera. Urzadzenia i sprze¢t pomiarowy zostang dostarczone prze Wykonawce. Jezeli urzadzenia te
lub sprzet wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa
legalizacyjne. Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym
stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary beda przeprowadzane przed czgsciowym lub koncowym odbiorem robot, a takze w przypadku
wystepowania dluzszej przerwy w robotach i zmianie Wykonawcy robot. Obmiar robdt zanikajacych
przeprowadza si¢ w czasie ich trwania. Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed
ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposob
zrozumialy i jednoznaczny. Obmiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetiane
odpowiednimi szkicami umieszczonymi w ksiedze obmiarow. W razie braku miejsca szkice moga by¢
dotaczone w formie osobnego zatacznika do ksiegi obmiaru, ktéorego wzoér zostanie uzgodniony
Z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw
W zaleznos$ci od ustalen odpowiednich STWIORB, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inzyniera przy udziale Wykonawcy:

— odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

— odbior koncowy branzy lub etapu robdt,

— odbidr ostateczny,

— odbior pogwarancyjny.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbioér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie iloSci 1 jakoSci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior ten zostanie
dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
0g6lnego postepu robot. Odbioru dokonuje Inzynier. Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zglasza
Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoznacznym powiadomieniem Inzyniera. Odbior bedzie
przeprowadzony niezwlocznie, nie pdézniej jednak niz w ciggu 3 dni roboczych od daty zgloszenia
wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera. Jako$¢ i ilo$¢ robét ulegajacych
zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikow badan
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Projektowa,
STWIORB i uprzednimi ustaleniami.
8.3. Odbior koncowy
Odbior koncowy branzy lub etapu robot polega na ocenie ilosci i1 jakosci wykonanych czesci robot.
Odbioru koncowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robot
dokonuje Inzynier.
8.4. Odbior ostateczny robot
8.4.1 Zasady odbioru ostatecznego robot
Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci,
jakoséci i wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowo$¢ do odbioru koncowego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy i bezzwlocznym powiadomieniem na
piSmie o tym fakcie Inzyniera. Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez
Zamawiajacego, w obecnosci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja dokonujgca odbioru dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan, i pomiaréw, ocenie wizualnej
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oraz zgodno$ci wykonania robot z Dokumentacja Projektowa i STWIORB. W toku odbioru
ostatecznego komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot zanikajgcych
i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie robot uzupetniajacych i poprawkowych. W przypadkach
niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupetniajacych w warstwie $cieralnej lub
robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynno$ci i ustali nowy termin odbioru
koncowego. W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jakos¢ wykonanych robdt w poszczegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganych Dokumentacja Projektowg i STWIORB
Zz uwzglednieniem tolerancji i nie ma wickszego wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu
i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonanych rob6t
w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.
8.4.2 Dokumenty odbioru ostatecznego robot
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokdt odbioru
ostatecznego sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru ostatecznego
Wykonaweca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
— dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona W trakcie realizacji umowy,
— specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i1 ew. uzupetniajace lub
zamienne),
— uwagi i zalecenia Inzyniera, zwlaszcza przy odbiorze robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
i udokumentowanie wykonania jego zalecen,
— recepty i ustalenia technologiczne,
— dzienniki budowy i ksiggi obmiaru (oryginaty),
— wyniki pomiar6w kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne STWIORB i PZJ,
— deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci wbudowanych materiatow zgodnie z STWIORB
i PZJ,
— opini¢ technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiarow
zatgczonych do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie z STWIORB i PZJ,
— rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych oraz protokoty odbioru
i przekazania tych robot wlascicielom urzadzen,
— geodezyjng inwentaryzacj¢ powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu,
— kopig mapy zasadniczej powstalej] w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,
— sprawozdanie techniczne,
— inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.
Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:
— zakres i lokalizacje wykonanych robot,
— wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej przekazanej przez
Zamawiajacego,
— uwagi dotyczace warunkow realizacji robot,
— date¢ rozpoczgcia i zakonczenia robot.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bgda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robot. Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace
bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robot poprawkowych
i robot uzupekniajacych wyznaczy komisja.
8.5. Odbior pogwarancyjny
Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad zaistnialych
w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdlne
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji $lepego kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w punkcie 9
STWIORB i w dokumentacji projektowej. Cena jednostkowa bedzie obejmowac:

— robocizng¢ bezposrednia,

— warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu,

—  warto$¢ pracy sprz¢tu wraz z kosztami jednorazowymi,

— koszty posrednie,

— zysk kalkulacyjny uwzgledniajacy ryzyko,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujagcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
Cena jednostkowa za dang pozycje w wycenionym §lepym kosztorysie jest ostateczna i wyklucza
mozliwo$¢ zadania dodatkowej zaplaty za wykonanie robdt objetych tg pozycja kosztorysowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

—Warunki kontraktu

—Dane przetargowe

—Ustawa z dnia 27 marca 2003 r. o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym (Dz.U.2021.741
t.j.).

—Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz.U.2021.2351 t.j.).

—Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody (Dz.U.2021.1098 t..).

—Ustawa z dnia 17 maja 1989 r. Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz.U.2021.1990 t.j.).

—Ustawa z dnia 20 lipca 2017 r. r. Prawo wodne (Dz.U.2021.2233 t.j.).

—Ustawa z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o sSrodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz.U.2021.2373
t.j.).

—Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U.2021.1973 t.j.).

—Ustawa z dnia 30 sierpnia 2019 r. o zmianie ustawy Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U.2019.2087)

—Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U.2021.779 t.j.).

—Ustawa z dnia 21 sierpnia 1997 r. o gospodarce nieruchomosciami (Dz.U.2021.1899 t.j.).

—Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U.2021.1344 t.j.).

—Ustawa z dnia 4 lutego 1994 r. Prawo geologiczne i gornicze (Dz.U.2021.1420 t.j.).

—Ustawa z dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych architektow inzynieréw budownictwa
oraz urbanistow (Dz.U.2019.1117 t.j.).

—Ustawa z dnia 11 wrzes$nia 2019 r. Prawo zamowien publicznych (Dz.U.2021.1129 t.j.).

—Ustawa z dnia 3 lutego 1995 r. o ochronie gruntdéw rolnych i lesnych (Dz.U.2021.1326 t.j.).

—Ustawa z dnia 4 lutego 1994 r. o prawie autorskim i prawach pokrewnych (Dz.U.2021.1062 t..).

—Ustawa z dnia 14 czerwca 1960 Kodeks postegpowania administracyjnego (Dz.U.2021.735 t.j.).

—Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964 r. Kodeks cywilny (Dz.U.2020.1740 t.j.).

—Ustawa z dnia 11 maja 2001 r. Prawo o miarach (Dz.U.2021.2068 t..).

—Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U.2021.1213 t.j.)

—Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 kwietnia 2007 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budowle hydrotechniczne i ich usytuowanie (Dz. U. z 2007 r. nr 86 poz.
579).

—Rozporzadzenie Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 29 kwietnia 2019 r. w sprawie przygotowania
zawodowego do wykonywania samodzielnych funkcji technicznych w  budownictwie
(Dz.U.2019.831).
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—Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r. w sprawie szczegotowego
zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U.2021.2454).

—Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 2 czerwca 2010 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie
rodzajow przyrzadow pomiarowych podlegajacych prawnej kontroli metrologicznej oraz zakresu tej
kontroli (Dz.U.2010.110.727).

—Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
ustanawiajace zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajace
dyrektywe Rady 89/106/EWG (Dz.U.UE.L.2011.88.5).

—Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie,
Dz. U. z 2000r. Nr 63.p0z.735).

—Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 1 sierpnia 2019 r. zmieniajace rozporzadzenie
W sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (Dz.U. 2019 poz. 1642)

—Obowiazujace podstawowe instrukcje techniczne i zalecenia wytyczne Gtownego Urzedu Geodezji
i Kartografii.

—"Wymagania techniczne wykonania i odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu
w konstrukcjach mostowych™ opracowany przez IBDiM.

—Wykonywanie rob6t budowlanych w okresie obnizonej temperatury, Wytyczne, Instrukcja
nr 282/2011, Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa, 2011

—BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

—BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczania gruntu

—Instrukcja ABI ,,Uszczelnianie budowli poprzez inie

—Instrukcja WTA 4-6-05/D Uszczelnianie istniejacych budowli, stykajacych sie z gruntem.

—Instrukcja WTA E 5-20-05/D ,,Iniekcja zelowa w uszczelnianiu budowli”;

—ISO 15184:2001 Farby i lakiery. Sprawdzenie twardo$ci metodg otowkowa

—1SO 8501-2 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktow-
Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni- Arkusz 2: Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powlokami podtozy stalowych po miejscowym usuni¢ciu tych powtok.

—ISO/DIS 8502-7 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czgs¢ 7: Mozliwe do stosowania w warunkach
terenowych analityczne metody oznaczania olejow i smarow

—Katalog powtarzalnych elementow drogowych (KPED), Transprojekt-Warszawa, 1979.

—PN- -EN 14399-8:2008 Zestawy srubowe wysokiej wytrzymato$ci do polaczen sprezanych -- Czesé
8: System HV — Zestaw $ruby pasowanej z tbem szesciokatnym i nakretki szesciokgtnej

—PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania

—PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania
i badania przy odbiorze

—PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

—PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

—PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

—PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole podziat i opis gruntow.

—PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Zasady diagnostyki konstrukcji.

—PN-88/B-04491 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

—PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

—PN-89/C-81400. Farby i lakiery. Pakowanie, przechowywanie, transport

—PN-B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i Zelbetowe.
Zasady diagnostyki konstrukcji.
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—PN-B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zZelbetowe.
Metoda badania przyczepno$ci powtok ochronnych.

—PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu

—PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

—PN-B-06050:1999 Geotechnika - Roboty ziemne - Wymagania ogdlne.

—PN-B-06250:1988 Beton zwykly

—PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymalos$ci betonu na $ciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

—PN-B-06265:2004 Krajowe uzupeinienia PN-EN 206-1:2003 Beton -- Czg¢s¢ 1: Wymagania,
wiasciwosci, produkcja i zgodno$¢

—PN-B-06712:1986 Kruszywa mineralne do betonu

—PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

—PN-B-30000:1990 Cement portlandzki

—PN-C-89034:1981 Tworzywa sztuczne. Oznaczenie cech wytrzymato§ciowych przy statycznym
rozcigganiu

—PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkow stali

—PN-EN 10021:2009 Ogoélne techniczne warunki dostaw stali i wyrobow stalowych.

—PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 1: Ogdlne
warunki techniczne dostawy

—PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych — Cze$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

—PN-EN 1008 Woda do betonu.

—PN-EN 1008:2004 Woda do zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

—PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogdlne.

—PN-EN 10204:2005 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentoéw kontroli

—PN-EN 1090-1 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Czg¢$¢ 1: Zasady oceny zgodnosci
elementow konstrukcyjnych

—PN-EN 1090-2 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Cze$¢ 2: Wymagania techniczne
dotyczace konstrukcji stalowych

—PN-EN 1097-2:2010 Badanie mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Czgsé 2: Metody
oznaczania odporno$ci na rozdrabnianie

—PN-EN 1097-3:2000 Badanie mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$é 3:
Oznaczenie gestosci nasypowej 1 jamistosci

—PN-EN 1097-6:2013-11 Badanie mechanicznych i fizycznych wilasciwosci kruszyw - Czeg$¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

—PN-EN 12350-1:2011 Badania mieszanki betonowej -- Cz¢$¢ 1: Pobieranie probek

—PN-EN 12350-2:2011 Badania mieszanki betonowej -- Cze$¢ 2: Badanie konsystencji metodg opadu
stozka

—PN-EN 12350-7:2011 Badania mieszanki betonowej -- Cze$¢ 7: Badanie zawarto$ci powietrza --
Metody ci$nieniowe

—PN-EN 12390-1:2013-03 Badania betonu -- Czgs$¢ 1: Ksztalt, wymiary i inne wymagania dotyczace
probek do badania i form

—PN-EN 12390-2:2011 Badania betonu -- Cze$¢ 2: Wykonywanie i pielggnacja probek do badan
wytrzymatosciowych

—PN-EN 12390-3:2011 Badania betonu -- Cze$¢ 3: Wytrzymato$¢ na $ciskanie probek do badan

—PN-EN 12390-8:2011 Badania betonu -- Cze$¢ 8: Gleboko$¢ penetracji wody pod cisnieniem

—PN-EN 12504-1:2011 Badania betonu w konstrukcjach - Czes¢ 1: Odwierty rdzeniowe -Wycinanie,
ocena i badanie wytrzymatos$ci na Sciskanie
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—PN-EN 12504-2:2013-03 Badania betonu w konstrukcjach - Czg¢$¢ 2: Badanie nieniszczace.
Oznaczanie liczby odbicia

—PN-EN 12504-4:2005 Badania betonu - Cze¢$¢ 4: Oznaczanie predkosci fali ultradzwickowej

—PN-EN 12517-1:2008 Badania nieniszczace spoin — Czg$¢ 1: Ocena ztaczy spawanych ze stali, niklu,
tytanu i ich stopow na podstawie radiografii — Poziomy akceptacji

—PN-EN 12617-4:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Cze$¢4: Oznaczanie skurczu i wydluzenia

—PN-EN 12620:2010 Kruszywa do betonu

—PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

—PN-EN 13139 Kruszywa do zapraw.

—PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i1 hydraulicznie zwigzanych materialéw stosowanych
w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

—PN-EN 13263-1:2010 Pyt krzemionkowy do betonu. Czes¢ 1. Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci

—PN-EN 1339 Betonowe ptyty brukowe. Wymagania i metody badan.

—PN-EN 13670:2011 Wykonywanie konstrukcji z betonu

—PN-EN 1367-1:2007 Badanie wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych - Cz¢s$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

—PN-EN 1367-3:2002 Badanie wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych - Cz¢s$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania

—PN-EN 1367-6:2008 Badanie wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych - Czes$¢ 6: Mrozoodpornos¢ w obecnosei soli

—PN-EN 13791:2012 Ocena wytrzymatosci betonu na $ciskanie w konstrukcjach i prefabrykowanych
wyrobach betonowych

—PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania radiograficzne ztagczy spawanych

—PN-EN 14399-1:2007 Zestawy §rubowe wysokiej wytrzymatosci do potaczen sprezanych -- Cze$¢ 1:
Wymagania ogolne

—PN-EN 14399-2:2007 Zestawy $rubowe wysokiej wytrzymatos$ci do potaczen sprezanych -- Czgs¢ 2:
Badanie przydatno$ci do potgczen sprezanych

—PN-EN 14399-3:2007 Zestawy $rubowe wysokiej wytrzymatosci do potaczen sprezanych -- Cze$¢ 3:
System HR — Zestawy s$ruby z bem szeSciokatnym i nakretki szeSciokatnej

—PN-EN 14399-4:2007 Zestawy §rubowe wysokiej wytrzymatosci do potaczen sprezanych -- Cze$¢ 4:
System HV — Zestaw $ruby z tbem szeSciokatnym i nakretki sze§ciokatnej

—PN-EN 14399-5:2007 Zestawy $rubowe wysokiej wytrzymatos$ci do potaczen sprezanych -- Czg$¢ 5:
Podktadki okragle

—PN-EN 14399-6:2007 Zestawy §rubowe wysokiej wytrzymatosci do potaczen sprezanych -- Cze$¢ 6:
Podktadki okragle ze Scigciem

—PN-EN 14399-7:2008 Zestawy $rubowe wysokiej wytrzymatosci do potaczen sprezanych -- Cze$¢ 7:
System HR — Zestaw $ruby z tbem stozkowym i nakretki

—PN-EN 14399-9:2009 Zestawy $rubowe wysokiej wytrzymato$ci do potaczen sprezanych -- Czgs¢ 9:
System HR lub HV -- Zestawy $ruby i nakretki z bezposrednim wskaznikiem napiecia

—PN-EN 1504-5 ,,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czgs¢ 5: Iniekcja betonu”;

—PN-EN 15273-2:2010 Kolejnictwo — Skrajnie — Czes$¢ 2: Skrajnia pojazdéw szynowych (oryg.)

—PN-EN 15273-3:2010 Kolejnictwo — Skrajnie — Czes$¢ 3: Skrajnie budowli (oryg.)

—PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Pomiar przyczepnos$ci przez odrywanie

—PN-EN 1712:2001 Badanie nieniszczace ztaczy spawanych — Badanie ultradzwigkowe zlaczy
spawanych — Poziomy akceptacji.
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—PN-EN 1714:2002 Badania nieniszczace zlaczy spawanych - Badanie ultradzwickowe zlaczy
spawanych

—PN-EN 1744-1:2013-05 Badanie chemicznych wtasciwosci kruszyw - Analiza chemiczna

—PN-EN 1770:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Oznaczanie wspotczynnika rozszerzalnosci cieplnej

—PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

—PN-EN 196-1:2013-06 Metody badania cementu -- Cz¢$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

—PN-EN 196-2:2013-06 Metody badania cementu -- Cze¢$¢ 2: Analiza chemiczna cementu

—PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i stato$ci objetosci

—PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci

—PN-EN 196-3:2002 Metody badania cementu -- Cze$¢ 3: Oznaczanie czasOw wigzania i stalosci
objetosci

—PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku

—PN-EN 197-2:2002 Cement. Czgs¢ 2: Ocena zgodnosci

—PN-EN 1994-1-1:2008 Eurokod 4 — Projektowanie zespolonych konstrukcji stalowo-betonowych —
Cze$¢ 1: Reguly ogolne i reguty dla budynkow

—PN-EN 206:2014-04 Beton -- Cz¢$¢ 1: Wymagania, whasciwosci, produkcja i zgodnosé

—PN-EN 462-1:1998 Badania nieniszczace - Jako$¢ obrazow radiogramow - Wskazniki jakosci obrazu
(typu precikowego) - Liczbowe wyznaczanie jako$ci obrazu

—PN-EN 473:2008 Badania nieniszczace - Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszczacych
- Zasady ogo6lne

—PN-EN 571:1999 Badania nieniszczace - Badania penetracyjne - Zasady ogdlne

—PN-EN 583-1:2001 Badania nieniszczace - Badania ultradzwigkowe — Czg$¢ 1: Zasady ogdlne

—PN-EN 756:2007 Materiaty dodatkowe do spawania - Druty oraz kombinacje drutéw litych
i proszkowych z topikami do spawania tukiem krytym stali niestopowych i drobnoziarnistych -
Klasyfikacja

—PN-EN 757:2005 Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do recznego spawania
tukowego stali 0 wysokiej wytrzymatosci - Oznaczenie

—PN-EN 760:1998 Materialy dodatkowe do spawania - Topniki do spawania tukiem krytym -
Oznaczenie

—PN-EN 760:1998 Materialy dodatkowe do spawania. Topniki do spawania tukiem krytym.
Oznaczenie.

—PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementow murowych. Elementy murowe z kamienia
naturalnego

—PN-EN 932-3:2004 Badanie podstawowych wlasciwosci kruszyw - Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

—PN-EN 933-1:2012 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie sktadu ziarnowego
- Metoda przesiewania

—PN-EN 933-3:2012 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Czgs¢ 3. Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomoca wskaznika plaskosci

—PN-EN 933-4:2008 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Czgs$¢ 4. Oznaczanie ksztattu
ziaren - Wskaznik ksztattu

—PN-EN 933-5:2005 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 5. Oznaczanie
procentowej zawartos$ci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania
kruszyw grubych

—PN-EN 934-1:2009 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cz¢$¢ 1. Wymagania podstawowe

—PN-EN 934-2:2012 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 2. Domieszki do betonu -
Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie

—PN-EN 970:1999 Spawalnictwo — Badania nieniszczace ztaczy spawanych — Badania wizualne
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—PN-EN ISO 10042:2008 Spawanie - Ztagcza spawane lukowo w aluminium i jego stopach - Poziomy
jakosci dla niezgodno$ci spawalniczych

—PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 1: Ogolne wprowadzenie

—PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

—PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
systemow malarskich. Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

—PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
systemow malarskich. Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i renowacji

—PN-EN 1SO 13918:2010 Spawanie — Kofki i pierscienie ceramiczne do zgrzewania tukowego kotkow
(oryg.)

—PN-EN ISO 13920:2000 Spawalnictwo - Tolerancje ogdlne dotyczace konstrukcji spawanych -
Wymiary liniowe i katy — Ksztalt i potozenie

—PN-EN ISO 14175:2009 Materiaty dodatkowe do spawania — Gazy i mieszaniny gazéw do spawania
i procesow pokrewnych

—PN-ENISO 14341:2008 Materiaty dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe i stopiwo do spawania
hukowego elektroda metalowg w ostonie gazu stali niestopowych i drobnoziarnistych — Klasyfikacja
(oryg.)

—PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania

—PN-EN 1SO 14731:2008 Nadzorowanie spawania — Zadania i odpowiedzialnos¢

—PN-EN ISO 1513:1999 Farby i lakiery. Sprawdzenie przygotowania probek do badan

—PN-EN ISO 15630-1:2011 Stal do zbrojenia i sprezania betonu - Metody badan - Czgs¢ 1: Prety,
walcowka i drut do zbrojenia betonu

—PN-EN ISO 15630-2:2011 Stal do zbrojenia i spre¢zania betonu - Metody badan - Czg$¢ 2: Zgrzewane
siatki do zbrojenia oraz wszelkie aktualizacje i zmiany powyzszych przepisow.

—PN-EN ISO 17632:2008 Materialy dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe proszkowe do
spawania tukowego elektroda metalowa w ostonie gazu i bez ostony gazu stali niestopowych
i drobnoziarnistych - Klasyfikacja

—PN-EN ISO 17635:2010 Badania nieniszczace spoin - Zasady ogolne dotyczace metali (oryg.)

—PN-EN ISO 17638:2010 Badania nieniszczace spoin - Badania magnetyczno-proszkowe (oryg.)

—PN-EN ISO 178:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwosci podczas zginania

—PN-EN ISO 18276:2008 Materialy dodatkowe do spawania - Druty proszkowe do spawania tukowego
elektroda metalowa w ostonie gazu i bez ostony gazu stali o wysokiej wytrzymatosci - Klasyfikacja.

—PN-EN ISO 23277:2010 Badania nieniszczace spoin - Badania penetracyjne spoin -Poziomy
akceptacji (oryg.)

—PN-EN ISO 23278:2010 Badania nieniszczace spoin - Badania magnetyczno-proszkowe spoin -
Poziomy akceptacji (oryg.)

—PN-EN ISO 23279:2010 Badania nieniszczace spoin - Badania ultradzwickowe — Charakterystyka
wskazan w spoinach (oryg.)

—PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢ ASTM D 3359:1997 Oznaczenie
przyczepnosci powtoki do podtoza metodg tasmy (metoda krzyza Andrzeja)

—PN-ENISO 2431:1999 Farby i lakiery. Oznaczanie czasu wyplywu za pomoca kubkow wyptywowych

—PN-EN ISO 2535:2002 (U) Nienasycone zywice poliestrowe. Metody badan. Oznaczenie czasu
zelowania w temperaturze 25°C

—PN-EN ISO 2560:2010 Materialy dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do r¢cznego spawania
tukowego elektroda metalowa stali niestopowych i drobnoziarnistych — Klasyfikacja (oryg.)

—PN-EN IS0 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki

—PN-EN ISO 3580:2008 Materialy dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do r¢cznego spawania
hukowego elektroda metalowa stali odpornych na petzanie - Klasyfikacja
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—PN-EN ISO 4624 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci

—PN-EN ISO 4628-2:2005 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 2: Ocena stopnia specherzenia

—PN-EN ISO 4628-3:2005 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okre§lanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czg$¢ 3: Ocena stopnia zardzewienia

—PN-EN ISO 4628-4:2005 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 4: Ocena stopnia spekania

—PN-EN ISO 4628-5:2005 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 5: Ocena stopnia zluszczenia

—PN-EN ISO 4628-6:2001 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie intensywnosci, ilosci
1 rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzen. Ocena stopnia skredowania metoda tasmy

—PN-EN ISO 5817:2009 Spawanie — Ztacza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow (z wyjatkiem
spawanych wiazka) — Poziomy jako$ci wedlug niezgodnos$ci spawalniczych

—PN-EN ISO 604:2000 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwosci podczas zginania

—PN-EN ISO 636:2008 Materialty dodatkowe do spawania — Prety, druty i stopiwa do spawania
elektroda wolframowa w oslonie gazu obojetnego stali niestopowych i drobnoziarnistych —
Klasyfikacja (oryg.)

—PN-EN ISO 6892-1:2010 Metale. Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze pokojowe;j

—PN-EN ISO 6947:1999 Spawalnictwo - Pozycje spawania - Okre$lanie katow pochylenia i obrotu

—PN-EN ISO 7438:2006 Metale Proba zginania.

—PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czgs¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niepokrytych podtozy

—PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czysto$ci powierzchni. Ocena pozostalo$ci kurzu na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasma samoprzylepng)

—PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace oceny
prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby

—PN-EN ISO 8502-5:2005 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i lakierow
i podobnych produktéw. Badania stuzgce do oceny czysto$ci powierzchni. Cze$¢ 5: Oznaczanie
chlorkow na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda rurki wskaznikowej)

—PN-EN ISO 8502-6:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czeg$¢ 6: Ekstrakcja rozpuszczalnych
zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle’a

—PN-EN ISO 8502-8:2005 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stluzace do oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 8: Metoda polowa
refraktometrycznego oznaczania wilgoci

—PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania sluzace do oceny czystoSci powierzchni. Czg$¢ 9: Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie

—PN-EN ISO 9013:2008 Ciecie termiczne — Klasyfikacja ciecia termicznego — Specyfikacja geometrii
wyrobu i tolerancje jakosci

—PN-EN 1SO 9692-1:2008 Spawanie i procesy pokrewne — Zalecenia dotyczace przygotowania ztaczy
—Cze$¢ 1: Regczne spawanie tukowe, spawanie tukowe elektrodg metalowa w ostonie gazow, spawanie
gazowe, spawanie metoda TIG i spawanie wiazka stali

—PN-EN ISO 9692-2:2002 Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegdéw do spawania - Czg$¢
2: Spawanie stali lukiem krytym

—PN-H-84023/01:1989 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogolne. Gatunki.

—PN-H-84023/06:1989 Stal okre$lonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki. [PN-H-84023-
06:1989/Az1:1996]
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—PN-H-93000:1984 Stal weglowa niskostopowa. Walcowka i prety wykonane na goraco.

—PN-H-93220:2006 Stal B500SP o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu - Prety i walcowka
zebrowana.

—PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne.

—PN-ISO 15184:2001 Farby i lakiery. Sprawdzenie twardo$ci metoda otéwkowa

—PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane
w Kraju.

—PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prgty zebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w Kkraju.

—PN-1SO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999

—PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prgty zebrowane.

—PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podilozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.

—PN-ISO 8501-2:2002. Przygotowywanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powlokami podtozy stalowych po miejscowym usuni¢ciu tych powlok (kolorowe wzorce)

—PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostéw. Wymagania
i badania przy odbiorze zmontowanych rusztowan

—PN-M-69013:1965 Spawanie gazowe stali niskoweglowych i niskostopowych. Rowki do spawania

—PN-M-69014:1975 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania

—PN-M-69016:1975 Spawalnictwo. Spawanie w ostonie dwutlenku wegla lub mieszanek gazowych
stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania

—PN-M-69017:1965 Spawanie argonowe elektroda nietopliwg stali stopowych. Rowki do spawania

—PN-M-69018:1988 Spawalnictwo. Spawanie zuzlowe stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegdw do spawania

—PN-M-69356:1967 Topniki do spawania zuzlowego

—PN-M-69430:1991 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania i napawania. Ogélne wymagania
i badania

—PN-M-69703:1975 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia

—PN-M-70055.01:1989 Spawalnictwo. Badania ultradzwigkowe zlaczy spawanych. Postanowienia
ogolne.

—PN-S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

—PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone -Wymagania i
badania

—PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

—PN-S-10042:1991 Obiekty mostowe - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone -Projektowanie

—PN-S-10050:1989 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania

—PN-S-10080:1993 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania

—PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. No$no$¢ pali i fundamentéw palowych.

—PN-EN 12063 Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych. Scianki szczelne.

—PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

—PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

—PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie przechowywanie i transport.

—PN-92/H-01106 Stal. Ogélne warunki techniczne dostaw wyrobow.

—PN-86/M-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

—PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco.

—PN-75/H-93200/00 Walcowka i prety stalowe okragte walcowane na goraco. Wymiary.

—PN-85/H-93200/02 Walcowka i prety stalowe ogdlnego zastosowania. Wymiary.

—PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco. Wymiary.
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—PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki réwnolegloscienne IPE walcowane na goraco.

—PN-86/H-93433 Ksztattowniki stalowe walcowane na gorgco. Grodzice G 62.

—PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Techniczne warunki
dostawy.

—PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych.. Tolerancje ksztaltu
I wymiarow.

—Procedura IBDiM PBTM-1/12 Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych

—Procedura IBDiM PB-TM-X1 Badanie przyczepnos$ci zaprawy do napraw betonu metoda ,,pull-oft”

—Procedura IBDIM SO-1 Badanie wspotczynnika liniowej rozszerzalno$ci cieplnej dla zapraw
modyfikowanych

—Procedura IBDiM SO-2 Badanie dynamicznego modutu spr¢zystosci dla zapraw modyfikowanych

—Procedura IBDiM SO-3 Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych

—Procedura IBDiM TWm-18/97 Badanie przyczepnosci do zbrojenia zapraw modyfikowanych

—Procedura IBDiM TWm-31/97 Badanie skurczu i pgcznienia zapraw modyfikowanych
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H-01 BETON

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej s wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem elementdéw jazu nr V z betonu, a w szczeg6lnosci
ktadki komunikacyjnej, S$cian pigtrzacych, betonéw wspotpracujacych umocnienia dna rynny
i umocnienia skarp.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wymagan z wykonaniem elementéw obiektu
z betonu — odtworzenie rozebranych fragmentow konstrukcji betonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Beton zwykty — beton o gestoéci w stanie suchym powyzej 2000 kg/m?, ale nie przekraczajacy
2600 kg/m? powstaly ze zmieszania cementu, kruszywa grubego i drobnego, wody oraz ewentualnych
domieszek i dodatkdw, ktory uzyskuje swoje wiasciwosci w wyniku hydratacji cementu.

1.4.2. Mieszanka betonowa — catkowicie wymieszane skladniki betonu, ktore sg jeszcze w stanie
umozliwiajacym zageszczenie wybrang metoda.

1.4.3. Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody.

1.4.4. Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sktadnikéw i ewentualnych dodatkow przechodzacych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

1.4.5. Zar6b mieszanki betonowej — ilo§¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z urzadzenia mieszajacego
lub pojemnika transportowego.

1.4.6. Partia betonu — ilo$¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym nie dtuzszym niz 1 miesigc, z takich samych sktadnikoéw, w ten
sam sposob i w tych samych warunkach.

1.4.7. Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (na przyktad C25/30), klasyfikujacy beton pod
wzgledem jego wytrzymatosci na S$ciskanie; liczby po literze ,,C” oznaczaja wytrzymato$é
gwarantowana RbG (wg niniejszej specyfikacji) okreslona na probkach betonowych odpowiednio:
walcowych o $rednicy @150mm i1 wysokosci 300mm / szeSciennych o krawedzi réwnej 150mm, (na
przyktad C25/30 oznacza beton, dla ktorego wytrzymatos¢ gwarantowana okre§lana na probkach
walcowych wynosi 25 MPa, a na kostkach szesciennych wynosi 30 MPa). Jezeli w tresci specyfikacji
klasa betonu zostata opisana poprzez indeks ,,B” oznacza to, ze liczby po literze B oznaczaja
wytrzymato$¢ gwarantowang RbG okreslang na probkach betonowych szesciennych o krawedzi rownej
150 mm. Ilekro¢ w STWIORB i w Dokumentacji Projektowej pojawi si¢ klasa betonu B30 nalezy ja
oczytac jako C25/30.

1.4.8. Wytrzymato$¢ gwarantowana — Wytrzymatos¢ zapewniona z 95 % prawdopodobienstwem
uzyskana w wyniku badan na $ciskanie dla danej objetosci betonu.

1.4.9. Nasigkliwo$¢ betonu — stosunek masy wody, ktoéra zdolny jest wchtona¢ beton do jego masy
w stanie suchym.

1.4.10. Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np.F150) klasyfikujagcy beton pod
wzgledem jego odpornosci na dzialanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli
zamrazania i odmrazania probek betonowych.

1.4.11. Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np.W4) klasyfikujacy beton pod
wzgledem przepuszczalno$ci wody; liczba po literze W oznacza dziesigciokrotng warto$¢ ci$nienia
wody w MPa, dziatajgcego na probki betonowe.

1.4.13. Rusztowania robocze — rusztowania stuzgce do przenoszenia ci¢zaru sprzetu i ludzi.

1.4.14. Rusztowania montazowe — rusztowania stuzace do przenoszenia obcigzen od montowanej
konstrukcji z gotowych elementow oraz cigzaru sprzetu i ludzi.
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1.4.15. Rusztowania niosace — rusztowania stuzace do przenoszenia obcigzen od deskowan i od
konstrukcji betonowych, zelbetowych i z betonu spr¢zonego, do czasu uzyskania przez nie wymaganej
nos$nosci, oraz od ci¢zaru sprzetu i ludzi.
1.4.16. Deskowanie — element robot tymczasowych uzywany do nadania pozadanego ksztattu
konstrukcji betonowej lub zelbetowej oraz podtrzymania zbrojenia i mieszanki betonowej w czasie
betonowania, usuwany po stwardnieniu betonu. Sktada si¢ gtownie z materialow ostonowych (np. deski,
sklejka, blachy lub arkusze z tworzyw sztucznych), pozostajacych w bezposrednim kontakcie z betonem
oraz belek poprzecznych i podtuznych podpierajacych bezposrednio elementy ostonowe.
1.4.17. Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami oraz okresleniami stosowanymi lub uzytymi w STWIORB H-00.
1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacija
Projektowa, STWIORB i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania podano w STWIORB H-00
»Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY
2.1. Ogoblne wymagania
Ogdlne wymagania dotycz. materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, wg STWIORB H-00
»Wymagania og6lne”.
Do betonu konstrukcyjnego nalezy stosowaé materialy, ktére zostaly dopuszczone do obrotu
i stosowania. Nalezy stosowa¢ materiaty, ktore sa oznakowane znakiem CE lub B i dla ktérych
Wykonawca przedstawi deklaracje zgodnosci z Polskag Norma, norma zharmonizowana, aprobata
techniczng IBDiM lub europejska aprobatg techniczng.
2.2. Wymagania dotyczace betonu konstrukcyjnego
Beton konstrukcyjny powinien mie¢ wytrzymato$¢ okreslong klasa wytrzymatos$ci na $ciskanie wedtug
PN-EN 206-1 zgodng z wymaganiami ustalonymi dla klas ekspozycji betonu wedlug PN-EN 206-1
i PN-B-06265 oraz odpowiada¢ wymaganiom podanym w dokumentacji projektowej. Beton
W elementach konstrukcji narazonych na agresywne oddzialywanie zamrazania /rozmrazania bez
srodkéw odladzajacych albo ze srodkami odladzajacymi powinien wykazywac¢ odpornos¢ na dziatanie
mrozu oznaczong stopniem mrozoodpornosci wedlug PN-B-06250 nie mniejszg niz F150 w klasie
ekspozycji XF2 i F200 w klasie ekspozycji XF4. Beton w elementach konstrukcji narazonych na
oddzialywanie $rodowiska chemicznie agresywnego powinien wykazywa¢ odporno$¢ na penetracje
wody pod ci$nieniem wedhug PN-EN 12390-8 mierzong maksymalng glebokoScia penetracji nie
wigksza niz 50 mm w klasie ekspozycji XA2. Beton do konstrukeji hydrotechnicznych musi spetniac¢
wymagania zestawione ponizej:
nasigkliwos¢ - do 5%
wodoszczelnos¢ -wigksza od 0,8 MPa (dawniej W8)
dla betonu C12/15 nalezy wymagac tylko wytrzymatos$ci na $ciskanie.
2.2.1 Cement.
Do wykonania wszystkich betonéw nalezy stosowaé cement portlandzki lub hutniczy o niskim cieple
hydratacji CEM I, I1, 111, zgodny z PN-EN 197-1:
— do projektowanych betonu klasy C30/37 i wyzszych — klasy 42,5 NA.
— do projektowanych betonu klasy C12/15 — klasy 32,5 NA lub 42,5 NA
Wymagania dotyczace sktadu cementu:
— dopuszcza sig, w razie potrzeby zastosowanie cementdw o wysokiej wczesnej wytrzymatosci.
— $wiadectwo jako$ci cementu i biezagca kontrola podstawowych parametrow cementu.
— kazda partia cementu portlandzkiego dostarczona do wytworni bedzie posiada¢ Swiadectwo
fabryczne (badania zgodnie z PN-EN 196-1 i PN-EN 196-3) tak, aby mozna byto sprawdzi¢ czy
sg spetnione wymagania dla cementu wedtug PN-EN 197-1.
Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli
obejmujace;j:
— sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych si¢ w wodzie — niedopuszczalne,
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— biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu.
Kazda partia cementu portlandzkiego dostarczana bedzie ze $wiadectwem fabrycznym (badania zgodnie
z PN-EN 196-1 i PN-EN 196-3) tak, aby sprawdzi¢ czy sg spetnione wymagania dla cementu wedtug
PN-EN 197-1. Wyniki badan nalezy przedstawi¢ Zamawiajacemu do akceptacji. Przed uzyciem
cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli obejmujace;:

— Oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,

— Oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,

— Sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnie§¢ w palcach i nie

rozpadajacych si¢ w wodzie — niedopuszczalne.

W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z powyzszymi normami cement nie moze by¢
uzyty do betonu.
Magazynowanie i okres sktadowania.
Cement nalezy przechowywaé w sposob zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08 i PN-EN
197-1:2002. Wykonawca powinien dokonywa¢ kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania
mieszanki betonowej, nawet bez oczekiwania na zlecenie Zamawiajacego, w urzedowym laboratorium
do badan materiatowych i przekazywa¢ nadzorowi kopie wszystkich §wiadectw tych prob, dokonujac
jednoczesnie odpowiednich zapisow w Dzienniku Budowy.
Do produkcji betonu nie nalezy stosowac cementu przed uptywem 1 tygodnia po jego wyprodukowaniu
oraz: po uplywie terminu przydatnosci do stosowania, w przypadku zamoknigcia lub zawilgocenia.
2.2.2 Kruszywo do betonu konstrukcyjnego
Do wykonania betonu konstrukcyjnego nalezy stosowac kruszywa naturalne wedtug PN-EN 12620.
Ocena zgodnosci kruszyw do betonu konstrukcyjnego w drogowych obiektach inzynierskich wymagana
jest wedtug systemu oceny 2+. Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9.
2.2.3 Woda
Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008. Stosowanie wody pitnej
nie wymaga badan. Zabrania si¢ stosowania wody z systemow recyklingu oraz wody z kanalu
Gliwickiego i jeziora Dzierzno. Cz¢$¢ wody zarobowej jest potrzebna do wigzania betonu, jest to woda
aktywna chemicznie zwigzana w betonie. [los¢ wody niezbgdna do wigzania daje stosunek cementowo
- wodny w/c = 0,2 do 0,25. Reszta wody stuzy do zwilzenia kruszywa i nadania mieszance betonowej
odpowiedniej konsystencji - jest to woda bierna, ktora z biegiem czasu wyparuje z betonu pozostawiajac
mikro-i makropory obnizajgce wytrzymatos¢ betonu.
2.2.4 Domieszki do betonu i dodatki mineralne
Do betonu zaleca si¢ stosowanie domieszek modyfikujacych wlasciwosci mieszanki lub stwardniatego
betonu, poprawiajacych wlasciwosci betonu lub zapewniajacych uzyskanie specjalnych wlasciwosci.
Zawarto$¢ catkowita stosowanych domieszek do betonu powinna by¢ zgodna z wymaganiami PN-EN
206-1. Do betonu przeznaczonego do wykonania elementéw narazonych na oddziatywanie srodowiska
w klasach ekspozycji: XF2, XF4 zaleca si¢ stosowanie domieszki napowietrzajacej. Przydatnosé
domieszek do betonu powinna by¢ ustalona na podstawie wymagan okreslonych w PN-EN 934-1 i PN-
EN934-2. W sktadzie i wlasciwosciach stosowanych domieszkach, z uwagi na trwato$¢ betonu,
szczegblnie istotne sa:

— zawarto$¢ chloru i chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie,

— zawarto$¢ alkaliow,

— oddziatywanie korozyjne.
W przypadku stosowania wigcej niz jednej domieszki kompatybilno$¢ tych domieszek nalezy sprawdzi¢
w badaniach wstepnych. Kompatybilno§¢ domieszki napowietrzajacej z innymi domieszkani nalezy
stwierdzi¢ na podstawie kryteriow dotyczacych domieszek napowietrzajacych, okre§lonych w PN-EN
934-2. Stosowanie domieszki napowietrzajacej w betonie wykonanym z cementu innego niz CEM I
wymaga takze sprawdzenia w badaniach wstgpnych, odniesionych do kryteriow zawartych w PN-EN
934-2. Dopuszcza si¢ stosowanie do betonu dodatku pytu krzemionkowego wedtug PN-EN 13263-1.
Dodatki uplastyczniajgce - plastyfikatory.
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Stosowanie plastyfikatorow pozwala na zmiane konsystencji mieszanki bez zmiany sktadu betonu i przy
zatozonej wytrzymatosci. Zmniejszenie ilosci wody zarobowej dla uzyskania tej samej konsystencji co
bez stosowania plastyfikatoréw wynosi 10 do 20%, zaggszczenie i szczelnos$¢ betonu sa wigksze.
Ulega podwyzszeniu odporno$¢ na korozje siarczanowa.
Zaleca si¢ stosowanie plastyfikatora, ktory powoduje:
— zwigkszenie trwalo$ci betonu poprzez podwyzszenie jego szczelnosci
— zwigkszenie wytrzymato$ci i urabialnosci betonu
— zmniejszenie nakladu pracy podczas betonowania (latwiejsze rozprowadzanie betonu
w deskowaniu, krotszy czas wibrowania, latwiejsze oproznianie S$rodkoéw transportu i
podawanie pompami).
Dozowanie ok. 1% wagi cementu. Dodawa¢ do wody zarobowej lub bezposrednio do $wiezo
rozrobionej mieszanki (nigdy do suchej masy!).
Srodka napowietrzajacego, ktory powoduje:
— zwigkszenie mrozoodpornosci i odpornosci na srodki odladzajace
— zmnigjszenie nasigkliwosci i przepuszczalno$ci dla wody
— poprawianie urabialnosci
Dozowanie 0,6% wagi cementu. Dodawa¢ do wody zarobowej lub bezposrednio do $§wiezo rozrobionej
mieszanki (nigdy do suchej masy!). Srodek taki zaleca si¢ szczegolnie jako dodatek do gzymsow.
Dodatki uszczelniajace.
Sposob dziatania to zaggszczenie struktury betonu, przez co nastepuje podwyzszenie wodoszczelnosci.
Zaleca si¢ stosowanie:
Np. preparatu na bazie mikrokrzemionki, ktora powoduje:
— zwigkszenie trwatosci betonu (beton wodoszczelny, mrozoodporny, odporny na cykle
zamrazania-rozmrazania, na dziatanie soli odladzajacych i na karbonizacje).
— Zwigkszenia wytrzymatosci,
— Poprawa urabialnosci
Dozowanie wagowe 5-10% wagi cementu. Dodawa¢ do suchej mieszanki przed wlaniem wody
zarobowej.
Opozniacz do betonu
Zaleca si¢ stosowanie domieszki, ktora powoduje:
— przy betonach monolitycznych uzyskanie w przyblizeniu jednakowego poczatku wigzania
W catosci monolitu,
— opoznienie rozpoczecia procesu wigzania,
— podwyzszenie wytrzymaltosci koncowe;,
— polepszenie urabialnosci,
— zmniejszenie skurczu i petzania,
— poprawa wygladu zewnetrznego betonu po rozdeskowaniu.
2.2.5 Wlasciwosci mieszanki betonowe;j.
Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zaggszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej
w warunkach naturalnych (przy s$r. temp. dobowej nie wigkszej od 10°C), $rednie wymagane
wytrzymatosci na $ciskanie betonu poszczegolnych klas po 28 dniach przyjmuje si¢ rowne wartosciom
1,3 RbG. W celu polepszenia wlasciwosci mieszanki betonowej i betonu zaleca si¢ stosowanie
domieszek wg 2.2.4.
Mieszanka betonowa:
Projekt mieszanki betonowej powinien odpowiada¢ wymaganiom podanym w Kontrakcie. Sktad
mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z PN-EN 206-1 tak, aby przy najmniejszej ilosci
wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie. Sktad ustala
laboratorium Wykonawcy lub inne laboratorium na jego zlecenie. Ustalona receptura mieszanki
betonowej powinna by¢ przedstawiona Zamawiajacemu do zatwierdzenia wraz z wynikami badan
laboratoryjnych poszczegodlnych sktadnikoéw mieszanki oraz wynikami potwierdzajagcymi uzyskanie
zatozonych wymaganych wlasciwosci mieszanki betonowej i1 betonu. Receptura powinna by¢
przedlozona z takim wyprzedzeniem czasowym, ktore umozliwi Zamawiajagcemu sprawdzenie
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wlasciwosci poszczegolnych sktadnikow, mieszanki betonowej oraz betonu na podstawie zarobu
probnego, a w przypadku braku zatwierdzenia opracowanie nowej recepty. Wspotczynnik woda/cement
(w/c), okreslany jako stosunek efektywnej zawarto$ci wody do zawarto$ci cementu w mieszance nie
powinien by¢ wiekszy niz 0,45 w przypadku klasy wytrzymato$ci betonu C30/37 i wyzszej lub nie
wigkszy niz 0,50 w przypadku klasy betonu C25/30 lub nizszych (takze C12/15). Minimalna zawartos¢
cementu w mieszance betonowej nie powinna by¢ mniejsza niz wymagana, w zaleznosci od klas
ekspozycji betonu wedtug PN-EN 206-1 i PN-B-06265. W klasach ekspozycji XD3 i XS3 minimalna
zawarto$¢ cementu w mieszance betonowej nie powinna by¢ mniejsza niz 380 kg/m®, a wspotczynnik
woda/cement (w/c) nie powinien by¢ wigkszy niz 0,40. Maksymalna zawarto$¢ cementu w mieszance
betonowej nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m?® dla betonu klasy C25/30 lub nizszych ( takze
C12/15), 450 kg/m? dla betonoéw klasy C 30/37 i wyzszych. Dopuszcza si¢ przekroczenie tych ilo$ci o
10% w uzasadnionych przypadkach za zgoda Zamawiajacego. Zawartos¢ chlorkow w betonie nie
powinna przekracza¢ maksymalnych warto$ci podanych w PN-EN 206-1.
Maksymalny nominalny wymiar ziaren kruszywa nalezy dobiera¢ uwzgledniajac otuling zbrojenia oraz
minimalng szeroko$¢ przekroju elementu. Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

— 3/4 odleglosci w $wietle migdzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie prostopadtej

do kierunku betonowania.

Zawarto$¢ frakceji do 2 mm w mieszance kruszyw powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewnic
niezbedna urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna przekraczac:

— 42 % w przypadku mieszanki o uziarnieniu do 16,0 mm,

— 38 % w przypadku mieszanki o uziarnieniu do 22,4 mm,

— 37 % w przypadku mieszanki o uziarnieniu do 31,5 mm.
Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana zgodnie z PN-EN 12350-7 nie powinna wykraczaé
powyzej 2 %, w przypadku niestosowania domieszki napowietrzajace;.
Klasa konsystencji mieszanki betonowej powinna by¢ dostosowana do warunkow zageszczenia
i zabudowy. Klasa konsystencji mieszanki betonowej wedlug metody opadu stozka badana zgodnie
z PN-EN 12350-2 powinna wynosi¢: S2 (od 50 mm do 90 mm) lub S3 (od 100 mm do 150 mm).
Konsystencje nalezy bada¢ na probce pobranej na poczatku roztadunku, po roztadowaniu co najmniej
0,3 m3. Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej 7 do 13 s sprawdzana aparatem Ve-Be.
Dopuszcza si¢ badanie konsystencji plastycznej (od 2cm do Scm) stozkiem opadowym wylacznie
w warunkach budowy. Dopuszczalne tolerancje nalezy przyjmowac zgodnie z PN-EN 206-1.
Przy ustalaniu sktadu betonu $rednia wytrzymato$¢ na $ciskanie fcm probek powinna wigksza niz
warto$¢ fck z zapasem niezbednym dla spelienia kryteriow zgodnosci podanych w PN-EN 206-1
p.8.2.1. Zaleca si¢, aby zapas byt dwa razy wiekszy niz przewidywane odchylenie standardowe i wynosit
od 6 do 12 [MPa] ( fcm > fck + 6-12 [ MPa] ), przy czym fck oznacza wytrzymato$¢ charakterystyczng
betonu na $ciskanie oznaczong na probkach szesciennych. W przypadku innych wyspecyfikowanych
wlasciwosci beton powinien spelnia¢ wartosci okreslone w specyfikacji z odpowiednim zapasem.
3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
3.2. Wymagania szczegotowe
Sprzet powinien by¢ wlasciwego typu, odpowiedniej wydajnos$ci i dobrej jakosci. Powinien by¢ dobrze
utrzymywany (konserwowany) i odpowiedni do stosowania w przewidzianych warunkach. Wykonawca
powinien przedstawi¢ opis metody wykonania, zawierajacy szczegodly proponowanego sprzetu.
3.2.1 Urzadzenia dozowania kruszywa, cementu, wody, domieszek i dodatkow
Urzadzenia do dozowania kruszywa, cementu, wody, domieszek i dodatkow powinny spetniaé
wymagania doktadnosci co najmniej jak dla klasy (IIT) — doktadno$¢ zwykta — wg PN-EN 45501.
Wagi przeznaczone do dozowania (wazenia) cementu nalezy kontrolowaé przynajmniej dwa razy
W miesigcu i regulowac przynajmniej raz w roku.
Urzadzenia do dozowania wody i domieszek nalezy sprawdza¢ przynajmniej raz w miesigcu.
Wszystkie urzadzenia do dozowania powinny mie¢ wazne §wiadectwo kalibracji.
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Cementy, kruszywa oraz dodatki proszkowe nalezy dodawa¢ masowo. Woda zarobowa, domieszki oraz
ciekle dodatki moga by¢ dozowane masowo lub objetosciowo.

Wytwornia powinna posiada¢ zaktadowy system kontroli produkcji betonu zgodny z wymaganiami PN-
EN 206-1.

3.2.2 Urzadzenia do produkc;ji, transportu i uktadania mieszanki betonowe;

Przed przystgpieniem do produkcji, wszystkie zespoty i urzadzenia wytworni majace wptyw na jakos¢
produkowanej mieszanki betonowej zostang komisyjnie sprawdzone, co zostanie potwierdzone
protokotem podpisanym przez Wykonawce i Zamawiajacego. Produkcja moze si¢ odbywac jedynie na
podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzone
przez Zamawiajacego. Wykonawca (Producent mieszanki betonowej) musi mie¢ wlasne laboratorium
lub tez, za zgoda Zamawiajacego, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Zamawiajacy
bedzie dysponowal wilasnym laboratorium lub bedzie wykorzystywat laboratorium Wykonawcy
(Producenta), uczestniczac w badaniach. Roboczy sklad mieszanki laboratoryjnej przygotuje
Wykonawca (Producent), opracowujac go na podstawie recepty laboratoryjnej. Sklad mieszanki
betonowej okreslony symbolem recepty powinien by¢ wprowadzony do pamigci komputera wezta
betoniarskiego. Czas mieszania sktadnikéw powinien by¢ ustalony do$wiadczalnie, w zalezno$ci od
sktadu i wymaganej konsystencji produkowanej mieszanki oraz rodzaju urzadzenia mieszajacego.
Urzadzenia do produkcji betonu powinny by¢ automatyczne lub pot-automatyczne, a kruszywa, cement,
woda i1 domieszki nalezy dozowa¢ wagowo. Nie dopuszcza si¢ betoniarek wolnospadowych.
W zasobnikach ustawionych przy betoniarkach powinno by¢ do$¢ wolnej przestrzeni, tak aby materiat
nie wysypywal si¢ z nich. Pojedynczy zardb betonu nie powinien mieé¢ objetosci mniejszej niz 0,75m?,
Zaleca si¢ podawanie betonu do miejsca wbudowania za pomoca specjalnych pojemnikéw o konstrukcji
umozliwiajgcej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze przedsigbiorstwo zastosuje odpowiednie
srodki celem utrzymania ustalonego stosunku w/c w betonie przy wylocie. Dopuszcza si¢ takze
przeno$niki tasmowe, jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegltos¢ nie wickszg od 10 m. Jesli
transport mieszanki do pojemnika bedzie wykonywany przy uzyciu betoniarki samochodowej, jej
jednorodno$¢ powinna by¢ kontrolowana w czasie roztadunku. Sprzet do podawania betonu systemem
pompowo-rurowym powinien by¢ odpowiedni do rodzaju mieszanki betonowej, wysokosci oraz
odleglosci na jakich beton ma by¢ wytadowany. Przy uzyciu do podawania betonu pompy mechaniczne;j
$rednica rury podajacej beton nie powinna by¢ mniejsza niz 125 mm. Tam gdzie jest to wskazane przez
projekt elementy betonowaé nalezy w systemie ciggtym i do tego wymogu nalezy dostosowac sprzet.
Do =zaggszczania betonu nalezy uzywaé wibratoréw wglebnych (butawowych) o minimalnej
czestotliwosci wibracji rownej 6000 drgan na minute. Srednica butawy wibratora nie powinna by¢
wigksza niz 65% odlegtosci w planie miedzy pretami. Wibratory belkowe lub listwowe uzywane do
zageszczania powierzchni betonowych na pomostach obiektow mostowych powinny charakteryzowac
si¢ taka samg czestotliwoscig drgan na catej szerokosci belki.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania og6élne” pkt 4.
Transport dowolnymi $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu robét pod wzgledem
moznosci utozenia i umocnienia fadunku akceptowanymi przez Zamawiajagcego. Warunki dostawy
mieszanki betonowej do miejsca jej uktadania powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN 206-1.
4.2. Transport sktadnikow betonu

Transport cementu w workach, krytymi §rodkami transportowymi. Dla cementu luzem nalezy stosowac
cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napeknianie
zbiornikow i urzadzenie do wytadowania cementu, oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania
wsypow 1 wysypow. Transport kruszyw nie powinien powodowac ich segregacji. Transport domieszek
i dodatkéw powinien spelnia¢ wymagania okre$lone przez producenta.

4.3. Ogoblne zasady transportu masy betonowej

Transport mieszanki betonowej z wytworni do miejsca wbudowania powinien by¢ wykonywany przy
uzyciu odpowiednich $rodkow w celu uniknigcia segregacji poszczegdlnych sktadnikow 1 zniszczenia
betonu. Nalezy uniemozliwi¢:
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— segregacje sktadnikow (naruszenie jednorodnos$ci masy),
— zmiang sktadu masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezp. po wymieszaniu)
— zanieczyszczenie mieszanki,
— zmiany temperatury przekraczajace temp. dopuszczalng.
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy
betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczania i rodzaju
konstrukcji. Dopuszczalne odchylenie konsystencji badanej po transporcie mieszanki w stosunku do
zatozonej moze wynosi¢ lcm przy zastosowaniu stozka opadowego. Dla betonéw gestych badanych
metoda ,,Ve-Be” roznica nie powinna przekraczac:
— dla betondéw gestoplastycznych 4 + 6 %
— dla betondéw wilgotnych 10 + 15 %
4.4. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
4.4.1 Srodki do transportu betonu
Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a nastgpnie
na barce do miejsca wbudowania. Ze wzgledu na ograniczenia w czasie dostawy, nalezy przewidzieé
etapowanie betonowania w zaleznos$ci od potrzeby ilosci i pojemnosci gruszki.
4.4.2 Czas transportu i wbudowania
Czas transportu 1 wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
— 90 min. przy temperaturze otoczenia +15°C,
— 70 min. przy temperaturze otoczenia +20°C,
— 30 min. przy temperaturze otoczenia +30°C,
Czas transportu powinien zapewni¢ dostarczenie mieszanki do miejsca uktadania o konsystencji
zatozone] w projekcie. Mieszanka powinna by¢ dostarczona bez przetadunku. Transport masy
przeno$nikami ta§mowymi dopuszcza si¢ przy zachowaniu nast¢pujacych warunkow:
— masa betonowa musi by¢ konsystencji co najmniej plastycznej (2+5 cm wg stozka opadowego),
— szybko$¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wieksza od 1m/s, kat pochylenia przenosnika nie
powinien by¢ wigkszy niz 180 przy transporcie do gory i 120 przy transporcie w dot, przenosnik
powinien by¢ wyposazony w urzadzenie do roOwnomiernego wysypywania masy oraz do
zgarniania zaprawy i zaczynu z tasmy przy jej ruchu powrotnym, przy czym zgarni¢ty materiat
powinien by¢ stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy, odleglos¢ transportu nie wicksza
od 10 m. Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze przedsigbiorstwo zastosuje
odpowiednie $rodki celem utrzymania ustalonego stosunku W/C w betonie przy wylocie.
Obowiazkiem Inspektora jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajgcego opisanym
wyZej wymaganiom.
4.5. Transport pozostatych materialow
Transport pozostatych materialtdw dowolnymi $rodkami transportu przydatnymi dla danego
asortymentu robot pod wzgledem moznosci ulozenia i umocnienia tadunku akceptowanymi przez
Zamawiajacego. Nalezy przestrzegac zasad obowigzujacych dla danego rodzaju transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne
Ogo6lne zasady wykonania robot podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne”.
5.2. Zalecenia og6lne
Sposob wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa, STWIORB oraz
wymaganiami odpowiednich Polskich Norm oraz dokumentacja technologiczng dostarczona przez
Wykonawce 1 zatwierdzona przez Inzyniera. Dokumentacja technologiczna dostarczona przez
Wykonawce powinna zawieraé Program Zapewnienia Jakosci (PZJ) oraz projekt organizacji
i harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty betonowe,
projekty wykonawcze rusztowan i deskowan, projekt technologiczny betonowania. Nalezy stosowac
beton zgodny z receptg laboratoryjna zaakceptowana przez Zamawiajacego. Wytwarzanie betonu
powinno odbywac si¢ w wytwodrni. Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane z doktadnoscia
2%. Dozowanie cementu powinno odbywac si¢ na niezaleznej wadze, o wigkszej doktadnosci. Dla wody
i dodatkow dozwolone jest rowniez dozowanie objgtosciowe. Dozowanie wody winno by¢ dokonywane
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z doktadnoscia 2%. Czas 1 predkos¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowa¢ mieszanke
odpowiadajaca warunkom jednorodnosci, o ktéorych byla mowa powyzej. Zardob powinien by¢
jednorodny, posiada¢ jednolita spojnos¢, by w czasie transportu i innych operacji nie wystgpito
oddzielanie poszczegodlnych sktadnikoéw. Urabialno$¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie
maksymalnej szczelno$ci po zawibrowaniu bez wystgpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.
Urabialno$¢ nie moze by¢ osiggana przy wigckszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze
mieszanki. Produkcja betonu i betonowanie powinny zosta¢ przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej
0°C, za wyjatkiem sytuacji szczegolnych. Sktad mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej ilosci
wody zapewni¢ szczelnos¢ utozenia mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie.
5.3. Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie)
5.3.1 Zalecenia ogolne.
Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng staranno$cia i zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej. Betonowanie moze zosta¢ rozpoczete po sprawdzeniu rusztowan, deskowan i zbrojenia
przez Inzyniera i po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika budowy.
Przy betonowaniu nalezy zachowa¢ nastgpujace warunki:
— przed ulozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ $rodkiem antyadhezyjnym na bazie
olejow parafinowych lub wosku dopuszczonym do stosowania w budownictwie
— przed betonowaniem sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzgdnych z projektem, czystos¢
deskowania oraz obecno$¢ wkladek dystansowych, zapewniajacych wymagang grubo$¢ otuliny,
betonowanie konstrukcji wykonywaé w temperaturach >+5 ° C, nie dopuszcza si¢ rozpoczecia
betonowania, jezeli temperatura powietrza przekroczy +30°C
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposOb postepowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.
— mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci > 0,5 m od powierzchni, na ktorg spada;
w przypadku, gdy wysokos$¢ ta jest wicksza, nalezy mieszanke podawac¢ za pomoca rynny
zsypowej (do wysokosci 3m), leja zsypowego teleskopowego, lub rekawa (do wysokosci 8m),
— podczas ew. zageszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa
wibratora,
5.3.2 Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy wykonywa¢ w miejscach wskazanych w Projekcie lub zgodnie
z poleceniami Inzyniera. Przerwy w betonowaniu formuje si¢ zazwyczaj w kierunku prostopadtym do
wektora naprezen gtdéwnych, chyba ze uzgodniono inaczej z Projektantem. Kolejne betonowania nie
moga tworzy¢ przerw, nieciaglosci ani r6znic wizualnych, a podjecie betonowania moze nastapi¢ tylko
po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu poprzedniego. Bezposrednio przed
wznowieniem uktadania betonu, nalezy przygotowac powierzchni¢ uprzednio utozonego betonu przez:
— usunigcie z pow. stwardniatego betonu luznego, niezwigzanego materiatu, jak rowniez mleczka
cementowego,
— nasycenie powierzchni stwardniatego betonu woda,
— wykonanie warstwy sczepnej z mleczka cementowego lub polimerowego.
Tam, gdzie jest to zaznaczone w dokumentacji, stosowa¢ tasmy taczace lub warstwy sczepne. Jezeli
w uktadaniu betonu przeznaczonego do zageszczania wibratorami wystgpita przerwa, betonowanie
nalezy wznowic nie p6zniej niz po 3 godzinach, lub gdy beton catkowicie zwiazat, zaleznie ktory z tych
okreséw czasu jest krotszy. Jezeli temperatura powietrza przekracza 20°C, przerwa w betonowaniu nie
powinna przekracza¢ 2 godzin. Po wylaniu kolejnej partii betonu, wibrator nie powinien dotyka¢ form,
pretow stali zbrojeniowej lub wczesniej utozonego betonu.
5.3.3 Pielggnacja betonu dojrzewajacego normalnie.
Mtody beton nalezy chroni¢ przed uderzeniami i wstrzasami do chwili uzyskania przez niego
wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa. Na czas dojrzewania beton powinien by¢
pielegnowany poprzez zapewnienie odpowiedniej wilgotnosci i zabezpieczenie przez nastonecznieniem
W postaci mat polewanych woda (do pielenacji mozna uzy¢ wod z kanatu Gliwickiego lub jeziora
Dzierzno. Obcigzenie $wiezo zabetonowanej konstrukcji ludzmi, lekkimi $rodkami transportu,
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deskowaniami itp. dopuszcza si¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymalosci na $ciskanie co najmnie;j
5 MPa. W przypadku uzytkowania $wiezo zabetonowanych konstrukcji do celoéw komunikacyjnych
nalezy dodatkowo utozy¢ tory z desek grubosci 36mm i szerokosci 20cm.
5.3.4 Wykonczenie powierzchni.
Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposob, aby zewngtrzne powierzchnie miaty wyglad
gladki, zwarty, jednorodny bez Zzadnych plam i skaz. Ewentualne nierownosci i kawerny powinny by¢
usuni¢te, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zosta¢ dokladnie naprawione zaprawa
cementowg natychmiast po rozdeskowaniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe sa
wykonywane na koszt wykonawcy.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Wymagania ogolne
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w STWIORB H-00 "Wymagania Ogdlne".
6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien uzyska¢ wymagane dokumenty dopuszczajace
wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnos$ci, deklaracje zgodnosci,
aprobaty techniczne) i na ich podstawie sprawdzi¢, na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w
STWIORB, wlasciwosci materialow i wyrobdw przeznaczonych do wykonania roboét, wykona¢ wlasne
badania materialdow i wyrobdéw przeznaczonych do wykonania robot, w celu sprawdzenia ich
wiasciwosci z wymaganymi w STWIORB.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Zamawiajacemu do akceptacji.
6.3. Badania sktadnikéw mieszanki betonowe;j
Badania skladnikow mieszanki betonowej powinny by¢ wykonane przed przystgpieniem do
przygotowania mieszanki betonowej oraz podczas wykonywania robdt betonowych.
Beton ma by¢ zgodny z PN-EN 206.
6.4. Kontrola jako$ci mieszanki betonowej
Kontroli podlegaja nastepujace wlasciwosci mieszanki betonowe;j i betonu:

— konsystencja mieszanki betonowej,

— zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej,

— wytrzymalo$¢ betonu na $ciskanie,

— nasigkliwos¢ betonu,

— odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,

— przepuszczalno$¢ wody przez beton.
Zestawienie wymaganych badan betonu w czasie budowy wedtug PN-88/B-06250 i PN- EN 206
6.5. Badania i odbiory konstrukcji betonowych.
Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary minimalne.
Za przestrzeganie aktualnie obowiagzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHP i ochronie
srodowiska odpowiada Wykonawca. Zamawiajacy nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktorych
wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepisow.
6.5.1 Badania w czasie budowy.
Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robot polegaja na sprawdzeniu
na biezgco, w miar¢ postepu roboét, jakosci uzywanych materiatdow i zgodno$ci robot z projektem
i obowigzujgcymi normami. Badania powinny obja¢ wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim
takie roboty, ktore przy ostatecznym odbiorze nie bedg widoczne, a jako$¢ ich wykonania nie bedzie
mogla by¢ sprawdzona. Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia powinny by¢ wpisane do dziennika
budowy.
1. Sprawdzenie materiatow polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidzianym
w dokumentacji technicznej i czy sa zgodne ze §wiadectwami jakoS$ci i protokotami odbiorczymi.
2. Sprawdzenie deskowan wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tasma, poziomica, tatg i porownanie
z projektem oraz PN-63/ B-06251.
3. Sprawdzenie zbrojenia wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tasma, poziomica, suwmiarka
i porownanie z projektem oraz PN-63/B-06251.
4. Sprawdzenie robdt betonowych wykonuje sie wg PN-88/B-06250 i PN-EN 206-1.
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5. Sprawdzenie wymiarow polega na pomiarze wymiardw geometrycznych usytuowanie wzgledem osi
podtuznej i osi w planie.
6.5.2 Badania po zakonczeniu budowy.
Badania po zakonczeniu budowy obejmuja:
1. Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu nalezy przeprowadza¢ przez wykonanie pomiarow
na zgodno$¢ z dokumentacja techniczng w zakresie:

— podstawowych rzednych nawierzchni oraz potozenia osi obiektu w stosunku do dojazdow,

— rozpigtosci poszczegdlnych przeset i dtugosci catego obiektu.
2. Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykona¢ przez ogledziny oraz kontrole formalna dokumentow
z badan prowadzonych w czasie budowy.
Szczegblng uwage nalezy zwroci¢ na wykonczenie krawedzi.
6.5.3 Tolerancje wykonania elementéw betonowych
Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary minimalne.
Nalezy sprawdzi¢ wyglad zewngtrzny betonu po zdje¢ciu deskowania. Odchytki wymiaréw w stosunku
do podanych w Dokumentacji Projektowej nie powinny przekraczac:

— usytuowanie w planie 20 mm,

— rzedna gornej powierzchni 20 mm.

— dlugos¢ przesta : £2,0 cm,

— 0§ podluzna w planie: + 2,0 cm,

— rzedne wysokosciowe: + 1,0 cm.

— pochylenie $cian i stupdw: 0,5 % wysokosci,

— wymiary w planie: + 2,0 cm dla podpor masywnych,

— 1 % wysokosci w odniesieniu do nachylenia w pionie, lecz nie wigcej niz 50 mm,

— £2,0 cm w odniesieniu do wymiarow w planie,

— £2,0 cm w odniesieniu do rzednej gornej powierzchni budowli.
6.6. Kontrola wykonczenia powierzchni betonowych
Widoczne powierzchnie betonowe powinny by¢ gladkie i mie¢ jednolita barwe i fakturg. Na
powierzchniach tych nie moga by¢ widoczne zadne zabrudzenia, przebarwienia czy inne wady
pozostawione przez wewnetrzng wykladzing deskowan, ktéra powinna by¢ odpowiednio
przymocowana do deskowania. Peknigcia elementéw konstrukcyjnych sg niedopuszczalne. Dopuszcza
si¢ rysy skurczowe przy rozwarciu nie wigkszym niz 0,2 mm; jezeli otulina zbrojenia jest zgodna
z dokumentacja projektowa. Rysy te nie powinny przekracza¢ dtugosci 1,0 m w kierunku podluznym
i potowy szerokosci belki w kierunku poprzecznym, lecz nie wigcej niz 0,5 m. Nalezy wykluczy¢ pustki,
raki i wykruszyny. Lokalne ubytki nalezy wypetni¢ betonem o minimalnym skurczu i wytrzymatosci
nie mniejszej niz wytrzymatos¢ betonu w konstrukcji. Wszystkie nieprawidtowosci wykonczenia
powierzchni musza by¢ naprawione przez Wykonawce. Wszystkie powierzchnie betonowe powinny
by¢ gtadkie, rowne i jednakowego koloru, bez ubytkoéw i wybrzuszen wystajacych powyzej ptaszczyzny
powierzchni oraz bez spgkan i1 zarysowan. Dopuszcza si¢ powierzchniowe spekania skurczowe, o ile nie
sa wigksze od 0,2 mm, zapewniona jest minimalna grubo$¢ otulenia betonem rowna 10 mm, a dhlugos¢
peknie¢ nie przekracza:

— podwdjnej szerokosci belki lub dtugosci 1,0 m, dla peknie¢ podtuznych,

— potowy szerokos$ci belki lub dtugosci 1,0 m dla peknig¢ poprzecznych.
Dopuszcza si¢ ubytki na powierzchni, raki i odtupania, pod warunkiem zapewnienia grubo$ci otulenia
betonem nie mniejszej niz 10 mm i gdy nie przekraczajg one 0,5 % powierzchni elementu.
Nieréwnosci powierzchni mierzone fatg o dlugosci 4,0 m nie powinny przekracza¢ 10 mm, z wyjatkiem
gornej powierzchni chodnikéw, dla ktérych dopuszczona odchytka w nierownosci mierzonej tatg
dhugosci 4,0 m wynosi 5 mm. Na powierzchni, na ktorej przewiduje si¢ utozenie hydroizolacji,
dopuszczalne sa lokalne nierdéwnosci na powierzchni ptyt do 3 mm wystajace i do 5 mm wglebienia.
Naprawy wykonac przez zatarcie zaprawami niskoskurczowymi zgodnie z instrukcjami materiatow.
7. OBMIAR ROBOT.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania og6lne”.
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Jednostkg obmiarowg jest 1 m® (metr sze$cienny) wykonanej konstrukcji betonowej odpowiedniej klasy
przy uwzglednieniu wszystkich elementéw przewidzianych do wykonania zgodnie z projektem
i Przedmiarem.
Ilo$¢ jednostek przyjmuje si¢ na podstawie dokumentacji projektowe;.
8. ODBIOR ROBOT.
Ogodlne zasady odbioru robot podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania og6lne”.
Odbioru nalezy dokona¢ sprawdzajac przytoczone w p.6. kryteria oceny.
Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboty nalezy uznac¢ za
niezgodne z wymaganiami norm i dokumentacji projektowej. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany
jest doprowadzi¢ roboty do zgodnos$ci z norma i przedstawi¢ do ponownego odbioru. Czynno$¢ odbioru
winna by¢ udokumentowana odpowiednim protokotem, zgodnie z przyjetymi w STWIORB H-00
zasadami. Podstawa odbioru jest pisemne stwierdzenie Zamawiajacego w Dzienniku Budowy
0 wykonaniu robot zgodnie z projektem i STWIORB.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne warunki platnosci okreslone zostaty w STWIORB H-00.
Cena jednostkowa uwzglednia: zapewnienie wszystkich czynnikoéw produkcji, prace pomiarowe,
wykonanie niezbednych rusztowan, pomostéw i1 deskowan, dostarczenie i ulozenie mieszanki
betonowej z zageszczeniem i pielggnacja betonu, rozebranie wszystkich konstrukcji pomocniczych
Z usuni¢ciem materiatow i odpadéw. Wykonanie dylatacji (w tym dylatacji pozornych - nacigé¢). Cena
jednostkowa uwzglednia wykonanie i montaz, wskazanych w projekcie wszelkich drobnych
konstrukcji. Cena wykonania rob6t okreslonych niniejszg STWIORB obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sa

przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do
robot tymczasowych, jak geodezyjna obstuga robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
wedtug przepiséw podanych w normach i STWIORB H-00.
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H-02 ROZBIORKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot polegajacych na rozebraniu elementéw jazu, takich jak skorodowane betony, ktadka
komunikacyjna, elementy stalowe (wneki i okucia), balustrada.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Szczegotowej Specyfikacji Technicznej jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie rozbiorki z wywiezieniem gruzu i ztomu wszystkich elementéw wyszczegdlnionych
w przedmiarze.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB s3 zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
z okres$leniami podanymi w STWIORB H-00.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych robot oraz za ich zgodnos¢
z Dokumentacja Projektowa, STWIORB oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Materialty wbudowane nie wystepuja. Materialty z rozbiorki nieprzewidziane do ponownego
wbudowania, ktore nie zostaty okreslone jako wlasnos¢ Zamawiajgcego stanowig wtasnos¢ Wykonawcy
i powinny by¢ na jego koszt usuni¢te z zachowaniem przepisow ochrony srodowiska.

3. SPRZET

Zastosowany sprzet winien by¢ zgodny z projektem organizacji robot zaakceptowanym przez Inzyniera.
4. TRANSPORT

Transport gruzu, urzadzen pomocniczych i sprzetu dowolnymi $rodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt technologii, organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty. Wszystkie obiekty znajdujace
sie w pasie roboét, nieprzeznaczone do usuniecia, powinny by¢ przez Wykonawce zabezpieczone przed
uszkodzeniem. Jezeli obiekty, ktore maja by¢ zachowane, zostang uszkodzone lub zniszczone przez
Wykonawce, to powinny one by¢ odtworzone na koszt Wykonawcy, w sposob zaakceptowany przez
Zamawiajacego. Roboty rozbidérkowe elementdéw drog zgodnie z Dokumentacja Projektowa, STWIORB
lub wskazanych przez Inzyniera. Roboty rozbiorkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie
W sposob okreslony w STWIORB lub przez Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego
wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy
nie stajg si¢ wlasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w STWIORB lub
wskazane przez Inzyniera. Wszystkie elementy stanowigce wlasnos¢ Zamawiajgcego, mozliwe do
powtdrnego wykorzystania, Wykonawca powinien przewiezé na miejsce wskazane przez
Zamawiajgcego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Musi by¢ zgodna z H-00. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgloszenia kierownika budowy.
Sprawdzeniu podlega zgodno$¢ prowadzenia robot z Projektem technologii i organizacji robot
rozbioérkowych.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiaru jest jednostka okreslona w przedmiarze robot. Placi si¢ za wykonana ilos¢ jednostek
rozebranych elementéw, wg rzeczywistego obmiaru dokonywanego w trakcie prowadzenia robot.
Wszystkie rozbieznosci z ilo$cig podang w projekcie i STWIORB musi zaakceptowac Inzynier.
Demontaz balustrad na ktadce mb

Demontaz ktadki komunikacyjnej m?

Demontaz elementéw zamknie¢ szandorowych na wlocie jazu m3
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Rozkucie powierzchni betonu filarow, przyczotkow, dna rynny i umocnien skarp m?,

Usunigcie schodéw zej$ciowych m?

Usunigcie gruntu pod posadowienie schodow zej$ciowych m3

8. ODBIOR KONCOWY.

Odbiorom podlegaja wszystkie roboty wymienione w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej
wedtug zasad podanych w normach i STWIORB H-00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogodlne warunki platnosci okreslone s3 w STWIORB H-00. Cena jednostkowa (m?®sztt,m,m?)
uwzglednia zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji, prace pomiarowe i przygotowawcze,
oznakowanie i zabezpieczenie robdt, posegregowanie i zabezpieczenie materiatow przeznaczonych do
ponownego wbudowania, transport materialdow Zamawiajacego na wskazane skladowisko, a takze
odwo6z materiatow z rozbidrki nienadajacych si¢ do wbudowania i uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

wedtug przepisow podanych w normach i STWIORB H-00.
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H-03 GRODZA STALOWA OD STRONY WG

1. WSTEP

1.1 Przedmiot stosowania Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych
z wykonaniem stalowej $cianki szczelnej jako grodzy pozwalajacej na prowadzenie prac remontowych
ponuru jazu oraz podwodnych elementow filarow i1 przyczotkow.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad wykonania robot zwigzanych z wykonaniem
$cianek szczelnych.

1.4. Ogoblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatdow 1 wykonywanych robét oraz za ich
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng oraz zaleceniami Inzyniera. Ogolne
wymagania okreslono w ST H-00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Nazwy i kody

Kod CPV: Grupa robét: 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czgséci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej.

Klasa roboét: 45220000-5 Roboty inzynieryjne i budowlane.

Kategoria robot: 45221000-2 Roboty budowlane w zakresie budowy mostow i tuneli, szybow i kolei
podziemnej.

1.6. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podano w H-00.

2. MATERIALY

Grodzice ze stali zgodnie z PN-EN 10248-1:1999 i PN-EN 10248-2:1999 [PN-H-93433] zaakceptowane
przez Inzyniera. Grodzice innego typu ze stali zaakceptowane przez Inzyniera. Stal powinna spetniac
wymagania norm PN-M-84018 i PN-EN 10025-1:2007. Na elementy rozparcia oraz zakotwienia
stosowac¢ profile walcowane ze stali np. ceowniki lub dwuteowniki.

3. SPRZET

Do wbijania stalowych $cianek szczelnych przewiduje si¢ cigzki kafar ptywajacy z mtotami szybko
bijagcymi lub wibromlotow. Sprzet uzywany do wykonania §cianki szczelnej wbijanej lub wciskanej
musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialdow do wykonania $cianki szczelnej powinny
odbywac si¢ tak, aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny. Dostawa materiatow i sprzgtu droga wodna
z awanportu $luzy Dzierzno.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed wciskaniem $cianek szczelnych Wykonawca wykona projekt warsztatowy $cianek i ich rozparcia
uwzgledniajac obcigzenia dziatajace na Scianki zgodnie z norma obcigzen. Przed rozpoczeciem
weciskania nalezy sprawdzi¢ i zlokalizowa¢ urzadzenia obce (tp, gaz, energetyka itd.), a nastepnie je
przetozy¢ aby nie kolidowaly z wykonywaniem robot przy wykonywaniu $cianki szczelnej.

5.1. Whbijanie $cianek szczelnych.

Brusy stalowej $cianki szczelnej wbija si¢ zawsze parami, przy czym laczenie brusow na zamek
wykonuje si¢ zawczasu na placu budowy zwykle w pewnej odleglosci od miejsca wbijania. Para
ztaczonych brusow przywozona jest pod kafar i podnoszona jako cato§¢. Kafar wbija brusy zawsze
poprzez specjalny kotpak umieszczony na gltowicach ztaczonych bruséw. Do wbijania stalowych
$cianek szczelnych uzywa si¢ cigzkich kafaréw z mlotami szybko bijacymi lub wibromtotow. Przed
wbiciem, zamek taczacy dwa elementy, nalezy zacisna¢ aby uniemozliwi¢ ich rozlgczenie w czasie
wbijania. Sciankg stalowg mozna przebié¢ si¢ przez ktody drzewne w gruncie, przez wiry i pospéiki,
a nawet przez gruzowiska i stabe betony. Szczelnos¢ zamkow mozna powickszy¢ przez zamulanie itami,
popiotami itp. Przy wbijaniu $Scianek szczelnych stosuje si¢ jako urzgdzenia pomocnicze drewniane
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podwojne kleszcze lub kleszcze z belek stalowych. Kleszcze takie §ciaga si¢ Srubami poprzez drewniane
klocki regulujace odlegtos¢ kleszczy. Whijanie $cianki rozpoczyna si¢ od naroznika. Narozny brus wbija
si¢ bardzo starannie na taka glebokos¢, aby byl nalezycie umocowany w gruncie. Nastepnie tuz przy
nim na ziemi uktada si¢ prowadnice drewniane dtugosci 3 + 5Sm o takim rozstawie, aby pomigdzy nimi
mozna bylto wstawi¢ brusy §cianki. Par¢ brusow wykonuje si¢ na zamek brusa naroznikowego i wbija
w grunt na glgbokos¢ 2 +~ 4 m. Kolejno wbija si¢ nastepne pary na odcinku objgtym prowadnicami.
Bardzo wygodnie jest wbija¢ $cianke dwoma kafarami: pierwszy kafar ustawia brusy i wbija je na
pierwszych 2 + 4 m, drugi w odstgpie 3 + 5 m za nim wbija juz na wlasciwa giebokos¢. Jezeli brusy
podczas wbijania wykazuja nieregularne odchylenie od osi §cianki, wskazane jest zalozy¢ gorne
kleszcze, ktore beda si¢ opuszcza¢ razem z brusami. Jezeli $cianka nie jest przeznaczona do
pozniejszego wyciagnigcia, po wbiciu brusow na projektowang gleboko$¢ wskazane jest zespawac
zamki u gory na dostgpnej, odstonictej dlugosci, przynajmniej na odcinku 50+ 80 cm, w celu
zapewnienia wspolpracy brusow przy zginaniu. Przez zespawanie unika si¢ réwnie mozliwosci
wzajemnych przesunigé brusow w zamkach. Scianki szczelne stalowe przy napotkaniu podczas
pograzania w grunt na przeszkody w formie duzych gtazow moga ulec uszkodzeniu. Uszkodzenia te
moga mie¢ rozne formy, tj. moze nastapic:

a) rozerwanie blachy $cianki miedzy zamkami,

b) zgniecenie dolnego konca $cianki.

Uszkodzenia te dadza si¢ tatwo wyczu¢ podczas wbijania. Oznaka tego jest dalsze powolne zaglgbienie
si¢ brusa oraz to, ze przy uderzeniach miot odskakuje. W uzasadnionych przypadkach, np. gdy wbijanie
$cianek moze wplynag¢ na powstanie uszkodzen w znajdujacych si¢ w obszarze oddzialywania
budynkow, konstrukcji lub nawierzchni, Inzynier ma prawo zaleci¢ wciskanie $cianek szczelnych.

5.2. Rozparcie $cianki 1 zwienczenie gory

Jezeli Wykonawca robot zdecyduje si¢ na rozparcie Scianki szczelnej to ma obowigzek sporzadzic
stosowny projekt technologiczny w ramach PZJ i uzgodni¢ go z Inzynierem. Sity jakie majg przenosi¢
rozpory musza uwzglednia¢ obcigzenia jakie moga pojawic si¢ w poblizu wykopu. Zwienczenie gory
Scianki szczelnej na calej jej obwodzie mozna wykona¢ za pomoca wyrobow walcowanych
zaakceptowanych przez Inzyniera.

5.3. Usuniecie $cianek szczelnych.

Dla usuwanych $cianek szczelnych, Wykonawca w ramach PZJ okresli sposob ich usunigcia, ktory
zostanie uzgodniony z Inzynierem. Przewiduje si¢ podwodne obcigcie $cianki na poziomie dna
Z pozostawieniem czg$ci w gruncie. Do wyciagnigcia Scianek szczelnych, Wykonawca musi uzyé
odpowiedniego sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu prawidtowego wbicia Scianki do projektowanej
glebokosci wraz z utrzymang rzedng korony $cianki. Przed przystapieniem do zaglebiania grodzic
nalezy sprawdzi¢:

- wymiary i jako$¢ grodzic przygotowanych do wykonania robot,

- geodezyjne wytyczenie $cianki szczelnej.

Grodzice nie powinny by¢ powyginane, a ich konce nie moga by¢ uszkodzone. Zamki powinny
zapewniac szczelno$¢ potaczen. Materiaty przeznaczone do wbudowania powinny by¢ zgodne z PN lub
posiada¢ Aprobate techniczng, posiadac atest producenta oraz uzyska¢ kazdorazowo przed
wbudowaniem akceptacje¢ Inzyniera z wpisem do Dziennika Budowy. W trakcie zaglebiania grodzic
nalezy kontrolowac ich wped. Po wykonaniu $cianki szczelnej nalezy sprawdzi¢ jej potozenie w planie
i wysokosciowe. Tolerancje dla scianki z grodzic sg nastgpujace:

- przesunigcie w planie nie powinno by¢ wieksze niz 10 cm,

- odchylenie od kierunku wprowadzania grodzic nie powinno by¢ wigksze niz 1,0% i 2 cm na dlugosci
od dna wykopu do goéry.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST H-00 ,,Wymagania og6lne”. Jednostkg
obmiaru jest 1m? powierzchni zabezpieczonej $ciankg szczelng.
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8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikéw wg punktu 6 badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot koncowych.
Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
Z wymaganiami Specyfikacji. Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawic je do ponownego odbioru. Podstawa dokonania
oceny ilosci i jako$ci robot sg nastgpujace dane i dokumenty:

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy,

- dane geotechniczne zawierajace informacje o rodzaju gruntu, w ktérym wykonywane byty roboty
fundamentowe,

- Dziennik Budowy,

- Dziennik wykonania §cianki szczelne;j.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST H-00 ,,Wymagania ogélne”. Zgodnie
z warunkami umowy podstawa ptatnosci jest ryczalt. Ostateczny odbior nastapi po zakonczeniu
wszystkich prac. Podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji
rozliczeniowej, wynikajaca z biezacego zaawansowania robot, zaakceptowana przez Inzyniera. Kwota
ryczattowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej
wykonanie okre$lone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej w Dokumentacji Projektowej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

wedtug przepisow podanych w normach i STWIORB H-00.
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H-04 GRODZA ZIEMNA OD STRONY WD

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
polegajacych na budowie i rozbiorce grodzy ziemnej na dolnym stanowisku jazu nr V Kanalu
Gliwickiego.
1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu oraz
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie grodzy na dolnym stanowisku jazu:

— sprawdzenie rzgdnych terenu i warunkow gruntowych,

— wykonanie i rozbidrka grodzy ziemnej o przekroju trapezowym.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STWIORB s3 zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w STWIORB H-00.
1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robo6t i ich zgodno$¢ z Dokumentacija
Projektowa, niniejszg STWIORB i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano
w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY
Wykonanie grodzy ziemnej od wody dolnej. W zaleznosci od decyzji Wykonawcy, grodza mogg by¢
wykonane w formie nasypu zabezpieczonego przed rozmyciem lub utozone z workoéw z piaskiem lub
workow typu ,,big-bag”. Istnieje rowniez mozliwos¢ wykonania grodzy dolnej analogicznie jak grodzy
gornej, czyli z wykorzystaniem stalowej $cianki szczelnej. Wtedy prace nalezy realizowaé zgodnie ze
STWIORB H-03.
3. Pompowanie wody z wneki remontowej - montaz pompy wraz z obstuga i robotami towarzyszacymi.
Wykonawca powinien zabezpieczy¢ pompe odwadniajaca na caly okres prac w celu zapewnienia
mozliwosci odpompowania wod przesigkajacych przez grodze i wod opadowych. Odprowadzenie wod
moze zosta¢ skierowane poza grodze do jeziora.
3. SPRZET
Grodze od strony wody dolnej przewiduje si¢ wykonaé ze sprzgtu plywajacego. Material korpusu
dostarczony barkami od strony jeziora Dzierzno Duze.
4. TRANSPORT
Transport materiatow woda.
5. WYKONANIE ROBOT
Przed przystgpieniem do robot wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu
z danymi zawartymi w projekcie technicznym. Wszelkie odstgpstwa winny by¢ zarejestrowane
w dzienniku budowy i potwierdzone przez Inzyniera. Wykonawca ma obowigzek dokonywac biezacej
kontroli warunkow gruntowych w trakcie wykonywania grodzy i ich poréwnywania z danymi
zawartymi w dokumentacji technicznej. Niezgodnosci winny by¢ odnotowane w dzienniku budowy.
Roboty ziemne w tym przypadku nalezy wykonywa¢ na podstawie nastgpujacych danych:

— stan dna; a w szczegoInosci glebokosci na dolnym stanowisku jazu.

— wlasciwosci gruntu przeznaczonego do wykonania grodzy.
Jezeli na terenie robot zostang stwierdzone urzgdzenia podziemne nieprzewidziane w dokumentacji
technicznej albo niewybuchy, wowczas roboty nalezy przerwac, powiadomi¢ o tym Zamawiajgcego,
a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu postgpowania z instytucjami sprawujacymi
nadzor nad tymi urzadzeniami. Wydajno$¢ pomp oraz ich liczba powinna by¢ dostosowana do potrzeb
zwigzanych z gwarancjg nalezytego wykonania robdt naprawy i uzupetlnienia umocnienia dna na
dolnym stanowisku. Odchylenie osi korpusu ziemnego od osi projektowanej nie powinno by¢ wicksze
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niz 1 m. Rzedna korony grodzy nie moze by¢ mniejsza niz okreslona w dokumentacji projektowe;.
Szeroko$¢ korony korpusu nie moze rézni¢ si¢ od szeroko$ci projektowanej o wiecej niz 20 cm,
a krawedzie korony nasypu nie powinny mie¢ wyraznych zalaman w planie. Pochylenie skarp nie
powinno rdzni¢ si¢ od projektowanego o wigcej niz 10% jego wartosci wyrazonej tangensem kata.
5.9. Roboty wykonczeniowe
Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Do robot wykonczeniowych
nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do warunkow budowy obiektu i roboty
porzadkujace.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 6.
Sprawdzenie i odbior robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normg: PN-B-06050:1999.
Sprawdzenie wykonania robdt ziemnych polega na kontrolowaniu zgodno$ci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz dokumentacji . Przy kazdym odbiorze rob6t zanikajacych
nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotow lub wpisoéw do dziennika prowadzenia robot. Odbioru
dokonuje Inspektor nadzoru na podstawie zgtoszenia Kierownika Robot.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robot ziemnych jest m®. Ilo$¢ robot okredla si¢ na podstawie Dokumentacji
Projektowej z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT
Zgodnos¢ robot z projektem, Specyfikacjg i pisemnymi decyzjami Inzyniera. Odbiorom podlegaja
wszystkie roboty wymienione w niniejszej Specyfikacji Technicznej wedlug zasad podanych
w normach i STWIORB H-00.
9. PODSTAWA PEATNOSCI
Ogolne warunki ptatnosci podane s3 w STWIORB H-00.
Cena ryczattowa obejmuje:
— prace pomiarowe i przygotowawcze,
— zaladunek, przewiezienie, odwiezienie na wskazane przez Inzyniera miejsce i wytadunek,
— dostarczenie gruntu, pozyskanie tego gruntu wraz z transportem na miejsce wbudowania
— whbudowanie zaakceptowanego przez Inzyniera materialu z jego zageszczeniem do poziomu
okreslonego w dokumentacji projektowej,
— profilowanie skarp z nadaniem im spadkéw i pochylen zgodnie z dokumentacja projektowa,
— odwodnienie terenu w czasie wykonywania robot,
— wykonanie i rozbiérka wszelkich urzadzen zabezpieczajacych roboty,
— uporzadkowanie miejsca budowy,
— w razie konieczno$ci praca nurkow przy konstrukcji i rozbiorce grodzy.
— rekultywacje terenu i doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
Cena wykonania robot okreslonych niniejsza STWIORB obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sa
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do
robot tymczasowych, jak geodezyjna obstuga robot itd.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
wedhug przepiséw podanych w normach i STWIORB H-00.
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H-05 STAL ZBROJENIOWA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia betonu stala A-11IN dla prac remontowych jazu V
kanatu Gliwickiego.
1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych ze zbrojeniem
betonu stalg klasy A-lll elementow jazu nr V i obejmuja:

— przygotowanie i montaz zbrojenia z pr¢tow o srednicy jak w Dokumentacji Projektowej,

— przygotowanie i montaz kotew,

— wiercenie i wklejanie kotew,

— naprawa lub wymiana pr¢téw w ubytkach z odstonigtym zbrojeniem.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i STWIORB H-00 "Wymagania ogolne".
1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, STWIORB i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano
w STWIORB H-00 "Wymagania ogdlne".
2. MATERIALY
2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materialow podano w STWIORB H-00 "Wymagania ogdlne".
2.2. Prety do zbrojenia betonu
Prety okragle, zebrowane ze stali klasy AIIIN o nastgpujacych parametrach:

— $rednica preta 8+32 mm,

— granica plastyczno$ci Re

— (min) 490+500 MPa,

— wytrzymatos$¢ na rozcigganie Rm (min) 550 MPa,

— wytrzymalo$¢ charakterystyczna 490 MPa,

— wytrzymatos$¢ obliczeniowa 375+420 MPa.

— wydhuzenie (min) A10 8+10%,

— zginanie do kata 60° brak pgknigc¢ i rys w ztaczu.
Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN 10080:2007, PN-ISO
6935-1:1998, PN-ISO 6935-2:1998. Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe¢ powinna mie¢ certyfikat
zgodnosci z ww. normami. Do zbrojenia betonu mozliwe jest zastosowanie zamiennie gatunkow stali
(innych niz okreslono w Dokumentacji Projektowej) zgodnych z odpowiednimi normami PN-EN — po
zaakceptowaniu przez Projektanta i uzgodnieniu Inzyniera. Dostarczona stal musi by¢ oznaczona
znakiem CE (ewentualnie budowlanym B). Odbior stali na podstawie Swiadectwa Odbioru atest 3.1
(Badania Hutniczego) wg PN-EN 10204:2006. Nowe gatunki stali mogg by¢ stosowane pod warunkiem
dopuszczenia ich przez wladze administracyjne na podstawie wynikéw badan wykonanych przez
upowazniong jednostke naukowo-badawcza, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.
Zastosowanie stali innych gatunkéw niz okreslono w Dokumentacji Projektowej wymaga zgody
Inzyniera oraz Projektanta.
Wymagania przy odbiorze — dokumenty kontroli:

—  Swiadectwo odbioru

—  Wytworca stali winien dotaczy¢ Swiadectwo Odbioru atest 3.1 (Badania Hutniczego) wg PN-

EN 10204:2006, w ktorym ma by¢ podane:
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nazwa wytworcy,
nazwe odbiorcy
date wystawienia §wiadectwa odbioru,
gatunek stali wg odpowiedniej normy lub aprobaty technicznej,
numer wytopu lub numer partii,
wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy
wytopowej,
o masa partii, rodzaj obrobki cieplne;.
Cechowanie
Na przywieszkach metalowych przymocowanych dla kazdej wiazki pretow lub kregu pretow (po dwie
dla kazdej wiazki) musza znajdowac¢ si¢ nastepujace informacje:
— znak wytworcy,
— nazwe i adres producenta oraz zakltadu produkcyjnego,
— identyfikacj¢ wyrobu (nazwe, nazwe handlowa, gatunek, $rednice nominalng mase wiazki lub
kregu, numer wytopu),
— numer oraz rok wydania odpowiedniej normy lub aprobaty technicznej,
— numer i datg wystawienia certyfikatu zgodnosci,
— numer i datg wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— znak budowlany B (nie dotyczy zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni),
— dhugo$¢ teoretyczng lub dlugosci poczatkowsg i koncowsg dla pozycji stopniowanych
pakowanych wspodlnie w wigzke,
— numer stallisty zawierajacej pozycj¢ w przypadku zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni,
— schemat ksztaltu z wymiarami dla pozycji gietych w przypadku zbrojenia prefabrykowanego
w zbrojarni.
— znak obrdbki cieplnej,
Kazda wigzka i krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farbg olejng. W oznaczeniu nalezy podac:
— nazwe wyrobu,
— $rednica nominalna,
— dlugosc pretow,
— znak stali,
— znak obroébki cieplnej,
— numer normy wg ktorej zostaty wyprodukowane
Dokumenty przy dostawie zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni
Obowiazuja nastepujace dokumenty:
a) stallista — oznaczony unikatowym numerem wykaz pozycji wraz z liczba sztuk, $rednica, dtugoscia,
odnos$nikiem do rysunku z dokumentacji technicznej. Numer stallisty widnieje na wszystkich metkach
przypietych do pozycji ujetych w stalliscie,
b) deklaracja zgodnosci dostawy — dokument zawierajacy nastepujace dane:
— nazwa odbiorcy,
— nazwa zlecenia,
— wykaz stallist wraz z wykazem rysunkow z dokumentacji techniczne;j,
—wykaz norm i/lub aprobat dla ktorych wystawione sg deklaracje zgodno$ci,
— dane osoby wystawiajacej dokument wraz z podpisem,
— wykaz $§wiadectw odbioru dla kazdej $rednicy i dla kazdego wytopu pretow i walcowek uzytych
w procesie produkcji partii produkcyjnej (partii produkcyjnych) obejmujacej (obejmujacych) dostawe,
dla ktorej deklaracja zgodnos$ci dostawy jest wystawiana,
— unikatowy numer,
— data wystawienia,
¢) $wiadectwa odbioru na materiaty uzyte przy produkcji dostarczanego zbrojenia zgodnie z wykazem
$wiadectw odbioru ujetym w deklaracji zgodnosci dostawy,
d) dowod dostawy.

O O O O O O
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Dokumenty przy dostawie zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni
Nie ma koniecznosci badania stali zbrojeniowej spelniajacej wymagania PN-S-10042
(z potwierdzeniem certyfikatem zgodnosci) lub posiadajacej Aprobate techniczng (z potwierdzeniem
deklaracjg zgodno$ci). W przypadku stali o nieznanych wilasciwosciach nalezy wykona¢ nastepujace
badania:

— sprawdzenie granicy plastycznosci wg PN-EN 1SO 6892-1:2010,

— wytrzymato$¢ na rozcigganie wg PN-EN 1SO 6892-1:2010,

— udarno$¢ — w przypadku przewidywanego spawania w niskich temperaturach,
Do badania nalezy pobra¢ minimum 5 probek z kazdej partii zgodnie z PN-EN 1SO 6892-1:2010. Jakos¢
pretéw nalezy oceniac pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.
Dostarczong na budowg stal, ktora:

— nie ma deklaracji (certyfikatu) zgodnosci z Norma lub Aprobatg techniczna,

— ogledziny zewnetrzne nasuwaja watpliwosci co do jej wiasnosci,

— peka przy wykonywaniu hakow,
nalezy odrzucic.
2.3. Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego
0 $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm. Przy $rednicach wigkszych niz 12 mm stosowac¢ drut wigzatkowy
o $rednicy 1,5 mm.
2.4. Materiaty spawalnicze
Nalezy stosowa¢ elektrody odpowiednie do gatunku stali laczonych pretow zbrojeniowych, po
akceptacji Inzyniera.
2.5. Podktadki dystansowe
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i1 podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i z tworzyw
sztucznych. Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow. Nie dopuszcza si¢ stosowanie
przektadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.
2.6. Kotwy
Kotwy musza by¢ systemowe i zgodne z dokumentacja projektowa.
2.7. Zaprawa epoksydowa lub klej
Nalezy zastosowa¢ firmowe $rodki gotowe po zmieszaniu do wbudowania.
3. SPRZET
Wykonawca przystepujacy do wykonania zbrojenia powinien mie¢ do dyspozycji nastepujacy sprzet:

— gietarki,

—  prostowarki,

— nozyce do cigcia pretow

— spawarki,

— wiertnicy lub wiertaki o odpowiedniej mocy do wykonania kotew.

— lekki zuraw samochodowy,

— sprzet do transportu pomocniczego.
Zastosowany sprzet wymaga akceptacji Inzyniera.
4. TRANSPORT
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, ze wzgledu na warunki lokalizacyjne
przewiduje si¢ transport wodny. Nalezy je utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok
siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscia przesuwania si¢ podczas transportu. Podczas transportu
przestrzega¢ wymagan BHP. Przewozenie stali na budowe powinno odbywaé si¢ w sposob
zabezpieczajacy ja od odksztalcen i zanieczyszczen. Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczana
przed korozja w okresie przed wbudowaniem. Nalezy dazy¢, by stal taka byta magazynowana w miejscu
nienarazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Zabezpieczeniem przed nadmierng
korozjg stali zbrojeniowej, magazynowanej na otwartym powietrzu, moze by¢ powtoka wykonana
z mleczka cementowego.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot

Ogo6lne warunki wykonania rob6t podano w STWIORB H-00 "Wymagania og6lne".

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢é wymaganiom PN-S-10042.
Przewozenie stali na budowe powinno odbywaé si¢ w sposob zabezpieczajacy ja od odksztatcen
i zanieczyszczen. Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczana przed korozja w okresie przed
wbudowaniem. Nalezy dazyc¢, by stal taka byla magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne
zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowe;j,
magazynowanej na otwartym powietrzu, moze by¢ powtoka wykonana z mleczka cementowego. Prety
zbrojenia, przed ich utozeniem w deskowaniu, nalezy oczy$ci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu
i blota. Stal pokryta rdza oczyszcza si¢ szczotkami rgcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem
wody. Prety oblodzone odmrazaé¢ strumieniem cieptej wody. Stal narazong na chocby chwilowe
dzialanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka. Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary,
oliwa) lub farba olejna, nalezy opala¢ az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen. Prety, uzywane do
produkcji zbrojenia, powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie
powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku wigkszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowac za
pomoca kluczy, miotkéw, prostowarek i wyciagarek. Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy
maksymalnym wykorzystaniu materialow. Prety ucina si¢ z doktadnoscia do 1 cm. Cigcie przeprowadza
si¢ przy pomocy mechanicznych nozy, Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym. Giecie
pretow nalezy wykonywaé zgodnie z Dokumentacja Projektowa i normg PN-S-10042. Na zimno na
budowie mozna wykonywac odgigcia pretow o $rednicy d 12 mm. Prety o ze stali zwyktej (ktora nie
jest ulepszana cieplnie) $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Dla pretow ze stali ulepszanej cieplnie (np. podczas walcowania) nalezy opracowac technologi¢ gigcia
pretow o wiekszych $rednicach. Niedopuszczalne jest podgrzewanie pretéw z takiej stali. Wewnetrzna
$rednica odgiecia pretow zbrojenia gldwnego, poza odgieciem w obrebie haka powinna by¢ nie mniejsza
niz 5d dla stali A-1 i nie mniejsza niz 10d dla stali A-IT. W miejscach zagie¢ i zalaman elementéw
konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegaja jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego nalezy
stosowac¢ srednice zagiecia rowna co najmniej 20d. Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakow i odgiec
na ich zewnetrzng strone¢. Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania. Minimalna
odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoing wynosi 10 d. Laczenie
pretow nalezy wykonywac zgodnie z PN-S-10042. Do zgrzewania i spawania pretow moga byc¢
dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretow nalezy wigzac
migkkim drutem lub spawaé¢ w ilo$ci min 30% skrzyzowan. Dopuszcza si¢ taczenie na zakltad bez
spawania (wigzanie drutem) pretow prostych, pretow z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutow
W postaci petlic. Metoda ta moze by¢ szczegdlnie stosowana w przypadku zastosowania stali klasy
AIlIN lub ATIIL. Nalezy stosowa¢ odpowiednio dostosowang technologie taczenia pretéw z ww. stali
przez spawanie, gdyz bez zastosowania specjalnej technologii spawania zlgcza takie moga by¢ kruche.
Przy naprawie zbrojenia w ubytkach niezbedne jest rozkucie ubytku tak, aby odstoni¢ istniejace
zbrojenie na 40d poza odcinkiem podlegajacym wymianie.

5.2.2. Montaz zbrojenia

Zbrojenie przed zabetonowaniem powinno by¢ skontrolowane i odebrane przez Inzyniera. Przed
montazem zbrojenia plyt i umocnien skarp nalezy wywierci¢ otwory w starym betonie. Kotwy
montowac na zaprawe epoksydowa lub klej, zgodnie z dokumentacjg projektowa. Montaz zbrojenia ptyt
nalezy wykonywa¢ bezposrednio na deskowaniu (blasze stalowej) lub na prefabrykacie wg
naznaczonego rozstawu pretow. Dla zachowania wlasciwej grubosci otulenia pretow betonem nalezy
stosowa¢ podktadki dystansowe z tworzywa sztucznego, betonu lub zaprawy cementowej. Stosowanie
innych sposobéw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podkladek z pretow stalowych jest
niedopuszczalne. Na wysokosci $cian pionowych utrzymuje si¢ konieczne otulenie za pomoca
podktadek plastykowych pier§cieniowych. Na dnie form powinny by¢ stosowane podktadki dystansowe
typu zatwierdzonego przez Inzyniera. Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile mozliwe, prefabrykowane
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na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na przecigciach pretéw powinny by¢ polaczone przez spawanie,
zgrzewanie lub wigzanie na podwojny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym o $rednicy nie
mniejszej niz 1,0 mm (przy $rednicy pretow powyzej 12 mm o Srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm). Do
zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng. Uklad zbrojenia konstrukcji musi umozliwia¢ jego
doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie
pretow wzglgdem siebie i wzglgdem deskowania nie moze ulec zmianie.
Stal wbudowywana w zbrojenie powinna spetnia¢ wymagania punktu 2 i punktu 5.2.1. niniejszej
specyfikacji. Stan powierzchni wkladek stalowych ma by¢ zadawalajacy bezposrednio przed
wbudowaniem. Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow o innej $rednicy niz przewidziane
w Dokumentacji Projektowej jak i zastosowanie innego gatunku stali. Zmiany te wymagaja pisemne;j
zgody Inzyniera. Rozstaw zbrojenia i §rednice powinny by¢ zgodne z PN-S-10042.
Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w S$wietle pretdw 1 powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

— 0,07 m - dla zbrojenia gtdéwnego podpor masywnych,

— 0,055 m- dla strzemion podpor masywnych,

— 0,03 m - dla zbrojenia gtownego dzwigarow,

— 0,025 m- dla strzemion dzwigaréw gtownych i zbrojenia ptyt pomostow.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na podtozu (deskowaniu) i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Chodzenie i transportowanie materiatow po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym jest niedopuszczalne.
5.2.2.1. Laczenie pr¢tdw za pomoca spawania.
W konstrukcjach dopuszcza si¢ nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretow:

— czolowe, elektryczne, oporowe,

— naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

— naktadkowe spoiny jednostronne - lukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

— zakladkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

— czolowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolista,

— czolowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

— czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

— zakladkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,
Nie nalezy spawac pretdw zbrojeniowych w temperaturze nizszej niz —5°C.
5.2.2.2. Laczenie pretow na zaktad bez spawania.
Dopuszcza si¢ taczenie na zaklad bez spawania (wigzanie drutem) pojedynczych pretow prostych,
pretdow z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutdw w postaci petlic. Diugosci zaktadow
W potaczeniach zbrojenia nalezy oblicza¢ w zaleznos$ci od liczby taczonych pretéw w przekroju oraz
ich wymaganej dlugosci kotwienia wg normy PN-S-10042 p.12.8. Dopuszczalny procent pretow
taczonych na zaklad w jednym przekroju nie moze by¢ wiekszy niz dla pretow zebrowanych 50%.
W jednym przekroju mozna taczy¢ na zaktad bez spawania 100% dodatkowego zbrojenia poprzecznego,
niepracujacego. Odleglos¢ w §wietle pretéw taczonych w jednym przekroju nie powinna by¢ mniejsza
niz 2d i niz 20 mm.
5.2.2.3. Kotwienie pretow.
Rodzaje i dtugosci kotwienia pretow w betonie w zalezno$ci od rodzaju stali i klasy betonu nalezy
oblicza¢ wg normy PN-510042 p. 12.6. Minimalne dtugosci kotwienia pretow prostych bez hakow
przyjmuje sig:

— dla prgtow zebrowanych Sciskanych — 25 d

— dla pretow zebrowanych rozcigganych — 40 d
5.3. Kotwy
Montaz kotew w miejscach okreslonych dokumentacja projektowa. Mozliwe jest zastosowanie kotew
wklejanych po uprzednim wierceniu otworow.

GPS Gabriela Puchalska,
05-135 Wieliszew, ul. Koscielna 59D/44,
NIP: 8131257910, REGON: 381274759, tel.: 608171655, e-mail: gpuchalska@poczta.onet.pl

48



DOKUMENTACJA PROJEKTOWA na usunigcie nicodpowiedniego stanu technicznego jazu V —
lewego brzegu Kanatu Gliwickiego w km 32+600, zgodnic z decyzjg SWINB nr 41/21
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

5.4. Naprawa zbrojenia

Jezeli stwierdzono korozj¢ zbrojenia, to powinno ono by¢ odstoni¢te w stopniu umozliwiajacym jego
oczyszczenie i ewentualne wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego jego powierzchni. W przypadku
stwierdzenia powierzchniowej korozji pretoéw zbrojenia (od strony otuliny) beton nalezy rozkué¢ do
Y $rednicy preta zbrojeniowego. Gdy prety zbrojeniowe sg skorodowane na catym obwodzie rozkucie
powinno si¢gac jeszcze okoto 2 cm poza pret. Odkryte zbrojenie nalezy oczysci¢ z rdzy obrobka
strumieniowo-$cierng do stopnia czystosci wymaganego przez producenta materialtow naprawczych
(zwykle do stopnia Sa > wg PN-EN ISO 8501-1:2008. W przypadku stwierdzenia po odkuciach korozji
20% przekroju preta zbrojeniowego, nalezy wzmocni¢ zbrojenie pretami uzupetniajacymi lub odeinki
zniszczone preta usunaé i zastgpi¢ nowymi. Prety stanowiace uzupetnienie nalezy oczy$ci¢ do stopnia
czystosci jak prety zbrojenia uzupetianego. Laczenie pretow uzupetnianych z pretami uzupetiajgcymi
nalezy wykonywac zgodnie z PN-S-10042:1991. O potrzebie wymiany lub wprowadzenia dodatkowego
zbrojenia uzupehiajgcego nalezy powiadomi¢ Zamawiajacego i Projektanta. Po oczyszczeniu prety
zbrojeniowe nalezy zabezpieczy¢ $rodkiem antykorozyjnym. Na zabezpieczenie pretdw zbrojeniowych
przed korozja nalezy stosowa¢ materiaty o spoiwie mineralnym. Materiaty te nalezy stosowa¢ tgcznie
Z materiatami naprawczymi. Ilo$¢ i grubos¢ warstw ochrony antykorozyjnej pretow oraz cato$é
przebiegu procesu wbudowywania materialu musi odpowiada¢ wymaganiom producenta podanym
w Kartach Technicznych materialow. Przygotowanie $rodka antykorozyjnego do uzycia musi by¢
zgodne z zaleceniami producenta podanymi w Kkarcie technicznej z zabezpieczenia antykorozyjnego
pretow zbrojeniowych Wykonawca sporzadzi protokot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne warunki kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji H-00 "Wymagania ogdlne".

Producent powinien prowadzi¢ zaktadowa kontrole produkcji - w skrocie ZKP. Sporzadzane
i przechowywane przez producenta dokumenty powinny wskazywaé, jakie procedury sterowania
jakoS$cia sg stosowane w czasie produkcji i dopuszczania poszczegdlnych wyrobow i materiatow do
obrotu. Zbrojenie po montazu, bezposrednio przed zabetonowaniem powinno by¢ skontrolowane
i odebrane przez Inzyniera.

6.2. Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania.

Kontrola jakosci materiatow polega na sprawdzeniu jako$ci materiatéw na zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowa oraz podanymi ponizej wymaganiami. Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe
kazdorazowo zgodnie z PN-EN 10021:2009 nalezy sprawdzi¢ dostarczone dokumenty dopuszczajgce
wyroby budowlane do obrotu oznakowanie znakiem CE lub B (certyfikaty lub deklaracje zgodnosci),
wyniki badan oraz atesty dostarczone przez Producenta, zgodno$¢ zamoéwienia materiatu
z przywieszkami i atestami stali stan powierzchni pretow wymiary przekroju poprzecznego i dtugosci
pretow. Kontrola zbrojenia, przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera
i fakt ten potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy. Inzynier winien stwierdzi¢ zgodno$¢ utozonego
zbrojenia z Dokumentacjg Projektowa i odpowiednimi normami. Przedmiotem sprawdzenia powinny
by¢:

$rednice i liczba pretow,

— rozstaw pretow,

— rozstaw strzemion,

— odchylenie od przewidzianego projektem nachylenia,

—  dlugos¢ pretow,

— polozenie miejsc zakonczen lub odgie¢ oraz zakotwien pretow,

— wielko$¢ otulin zewnetrznych,

— gatunek stali,

— powiazanie (potaczenia) zbrojenia miedzy soba,

— pewnosci utrzymania potozenia pretow w trakcie betonowania.
Sprawdzenie grubosci otuliny moze by¢ dokonywane przez Inzyniera réwniez po betonowaniu przy
uzyciu przyrzadow magnetycznych.

Dopuszczalne tolerancje:
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— rdznice w rozstawie mi¢dzy pretami gtownymi w ptytach nie powinny przekraczaé + 1,0 cm,
— odchylenie od przewidzianego nachylenia wzgledem poziomu nie powinno przekraczac¢ 3%,
— ro6znice dlugosci pretow, potozenie miejsc konczenia pretow lub odgigé nie moga przekraczad
+5,0 cm,
— ro6znica w wymiarach oczek siatki nie wigcej niz + 0,5 cm,
— otuliny zewnetrzne powinny by¢ utrzymane w granicach wymagan projektowych z tolerancja
dodatnig 0,5 cm,
— liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna
przekraczaé 20% wszystkich skrzyzowan (25% na jednym precie),
Wykrycie w wykonanym elemencie ewentualnych nieprawidlowo$ci obciaza Wykonawce robot,
niezaleznie od dokonanych uprzednio odbiorow
7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORB H-00 "Wymagania ogdlne".
Jednostka obmiaru robét jest 1 kg wykonanego zbrojenia betonu stalg A-l11, 1 szt. otworu lub kotwy.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robot podano w STWIORB H-00 "Wymagania ogdlne".
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, STWIORB oraz wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji z punktu 6 daly wyniki
pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w STWIORB H-00 "Wymagania ogdlne".
Podstawa ptatnosci jest ryczalt. Cena ryczattowa obejmuje wszystkie czynno$ci opisane w niniejszej
Specyfikacji, Dokumentacji Technicznej oraz zgodnie z Warunkami Kontraktu. Cena jednostkowa
uwzglednia wykonanie robot podstawowych oraz wszystkich robot towarzyszacych, wynikajacych
z warunkéw realizacyjnych. Cena jednostki obmiarowej wykonania 1 kg zbrojenia betonu stalg
obejmuje m.in.:
— prace pomiarowe i przygotowawcze,
— zakup, transport i sktadowanie materialow,
— wiercenie otwordow i1 wklejanie kotew,
— oczyszczenie 1 wyprostowanie pretow,
— wygiecie, przyciecie i taczenie pretow (na styk lub na zaktad),
— montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego lub spawania wraz z jego stabilizacja oraz
zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewngtrznych betonu,
— oczyszczenie terenu robot,
— usunigcie niepotrzebnych materiatow poza Plac Budowy,
— wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiarow wymaganych w Specyfikacji.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
wedtug przepisow podanych w normach i STWIORB H-00.
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H-06 UBEZPIECZENIE PONURU | POSZURU W POSTACI BRUKU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych sa
wymagania dotyczgce wykonania naprawy umocnienia ponuru i poszuru jazu nr V na Kanale Gliwickim
poprzez uzupetnienie brakow.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie rob6t polegajacych na wykonaniu zabudowy ubytkow (wyrw) i remontu ubezpieczen
dna (bruku).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Okladzina ubezpieczenia brzegowego - zewnetrzna (narazona na czynniki zewngtrzne) czes$¢
ubezpieczenia tzw. lico. Wykonana z reguly z kamienia o ksztattach regularnych

1.4.2. Spoina - czg¢$¢ lica muru, wypehnienie przestrzeni pomiedzy oktadzing wykonane z reguty
Z zaprawy cementowej o matej porowatosci i duzej wytrzymatosci. Gtebokos¢ spoiny min. 5 ¢cm

1.4.3. Zaprawa cementowa - jest to przygotowana w odpowiednim stosunku mieszanina cementu,
drobnego kruszywa, wody oraz ewentualnic réznego rodzaju dodatkow uplastyczniajgcych,
uszczelniajgcych, przy$pieszajagcych wigzanie itp. Wyroznia si¢ nastgpujagce marki zapraw
cementowych: 12, 15, 30, 50, 80, 100, 120.

1.4.4. Betony i zaprawy modyfikowane (polimerowo-cementowe) (PCC — z ang. Polymer-Cement
Concrete) - otrzymywane sg przez dodanie polimeru do mieszanki betonowej lub mieszanki zaprawy.
Ze wzgledu na ilo$¢ dodawanego modyfikatora rozroznia si¢ betony z domieszkami i dodatkami
polimerowymi. Jesli zawarto$¢ polimeru w stosunku do masy cementu wynosi ponizej 5%, mowimy
0 domieszce, natomiast zawarto$¢ polimeru powyzej 5%, w stosunku do masy cementu, to dodatek;
w tym przypadku polimer tworzy osobna, ciagly strukture przestrzenng (wspotspoiwo). Przez pojecie
betony polimerowo-cementowego rozumie si¢ zazwyczaj te betony, w ktorych wystepuje dodatek
polimeru. Stanowig one osobng grupe materiatow budowlanych o specyficznych wtasciwosciach.
1.4.5. Geowldknina (wtoknina) - material tekstylny do wykonania warstw separacyjnych,
wzmacniajacych i zabezpieczajacych powierzchni¢ podtoza gruntowego, wykonywany z widkien
z tworzyw sztucznych (polietylen, polipropylen, itp.) w odpowiedniej technologii (igtowanie, spiekanie,
zgrzewanie, it.), posiadajacy odpowiednie parametry pod wzgledem wytrzymatosci mechanicznej,
oddziatywania czynnikéw atmosferycznych i wodoprzepuszczalnosci.

1.4.6. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogolne".

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, niniejsza STWIORB i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano
w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB H-00
,»Wymagania og6lne".

2.2. Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu remontu umocnienia dna objetego niniejsza STWIORB
sa:

- geowldknina

- beton C30/37- XC3, XA1, XF1. Wg PN-EN 206

- zaprawa cementowa modyfikowana

- kamien do brukow
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2.3. Zaprawa cementowa modyfikowana

Do wykonania okreslonego w pkt 1.3 zakresu robdt przewiduje si¢ uzycie zaprawy modyfikowanej
zywicami syntetycznymi. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, Wykonawca powinien
przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru projektowany sklad zaprawy modyfikowanej, dostarczony przez
autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez uprawnionego inzyniera budownictwa.
Z uwagi na duzy wybor rodzajow emulsji z zywic syntetycznych wykonawca wraz z Inspektorem
nadzoru dokonaja wyboru optymalnego rozwigzania majac na uwadze zarowno wzgledy techniczne jak
i ekonomiczne. Domieszki z zywic syntetycznych maja na celu zmniejszenie nasigkliwosci
(uszczelnienie) zaprawy oraz jej uplastycznienie (zwickszona przyczepno$¢ do podtoza >1,5 MPa).
Ponadto beton staje si¢ bardziej odporny na dziatanie agresywnych czynnikow chemicznych, uzyskuje
wyzsze wytrzymalosci na rozcigganie i zginanie, poprawia si¢ wytrzymato$é koncowa (od 50 do 200%
w porownaniu do betonu zwyktego). Zaprawy modyfikowane zywicami syntetycznymi wykonuje si¢
ze zwyktego betonu, dodajagc w czasie zarobu $wiezej masy emulsj¢ monomerowg lub polimerowa
(zawartos¢ polimeru ustala si¢ wagowo i powinien on wynosi¢ ok. 5% wagi cementu). Przy produkcji
nalezy uwzgledni¢ ilo$¢ wody zawarta w emulsji do projektowania wspotczynnikoéw c/w mieszanki
betonowej. Emulsja ma konsystencje lepkiej masy i zawiera ok. 50% wody. Emulsje dodaje sie do
zaprawy cementowej w ilosci ok. 3 dm® na 10 dm® cementu. Do otrzymywania betondw i zapraw
modyfikowanych zywicami syntetycznymi stosuje si¢ wiele polimerow, zroznicowanych zar6wno pod
wzgledem natury chemicznej, jak i postaci, w jakiej sa3 wprowadzane. Ogdlnie wykorzystywane
polimery mozna podzieli¢ na:

- dyspersje wodne polimerow: lateksy i emulsje

- wodne roztwory polimeroéw- polimery state (proszki redyspergowalne)

- ciekle zywice syntetyczne.

Pod wzgledem chemicznym, do najczesciej stosowanych modyfikatoréw polimerowych naleza:

- lateksy syntetycznych kauczukéw, zwtaszcza butadienowo-styrenowe (SBR)

- dyspersje wodne zywic epoksydowych (EP), poliakrylanéw (PAE), kopolimeréw etylenowo-
winylowych (EVA) i kopolimeréw styrenowo-akrylowych (SAE)

- ciekte zywice epoksydowe (EP).

Dopuszcza si¢ stosowanie wszystkich wymienionych wyzej rodzajow polimerdw.

2.4. Kamien do oktadziny kamiennej bruku

Wymaga si¢ zastosowanie kamienia typu formak ze skal twardych, nie zwietrzatych. Wymiary blokow
kamiennych powinny by¢ dopasowane wielkoscia, jakoscig oraz wygladem do oktadziny zastosowane;j
w istniejacych oktadzinach kamiennych. Wiasciwosci fizyczne i chemiczne zastosowanego kamienia
powinny jednoczesnie odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B11205:1997, PN-EN 771-6:2002
Kontroli Inspektora nadzoru bedzie podlega¢ jakos¢, ksztalt oraz kolor zastosowanego materiatu
kamiennego.

2.5. Mieszanka betonowa

Do wykonania okre§lonego w pkt 1.3 zakresu robot przewiduje si¢ uzycie betonu hydrotechnicznego
klasy C25/25 o0 konsystencji gestoplastycznej. Zastosowany beton winien spelniaé nastepujgce
wymagania wg STWIORB Beton H-00.

2.6. Geowldknina.

Pod I warstwa podsypki nalezy utozy¢ geowldkning techniczng z polipropylenu o nastgpujacych
parametrach:

Materiat, z ktérego wykonana jest wtdknina polipropylen stabilizowany przeciw prom. UV

- Umowny wymiar poréw 090 - 80

- wodoprzepuszczalnos$é (przy obcigzeniu 2 kPa) min. 6,0 x 10 -2 m/s

- gramatura (w przypadku geowtokniny igtowanej) min. 300 g/m?

- wytrzymalos$¢ na rozcigganie (wzdtuz/wszerz) min. 23,0/23,0 kN/m

- wytrzymatos$¢ na przebicie dynamiczne (PN-EN 918) min. 13,0 kN

- wytrzymato$¢ na przebicie statyczne (CBR) (PN-EN 1SO 12236) min. 3,30 kN

- odporno$¢ na promieniowanie UV (wg ENV12 224) wigksza niz 80%

- material powinien by¢ odporny na dziatanie wszystkich naturalnie wystepujacych w gruncie i wodzie
zwigzkow alkalicznych, kwasow, oraz oleju i benzyny.

GPS Gabriela Puchalska,
05-135 Wieliszew, ul. Koscielna 59D/44,
NIP: 8131257910, REGON: 381274759, tel.: 608171655, e-mail: gpuchalska@poczta.onet.pl

52



DOKUMENTACJA PROJEKTOWA na usunigcie nicodpowiedniego stanu technicznego jazu V —
lewego brzegu Kanatu Gliwickiego w km 32+600, zgodnic z decyzjg SWINB nr 41/21
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

3.SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogolne". Roboty mozna
wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogolne" pkt 4.
Przewiduje si¢ transport droga wodng. W przypadku transportu drogg ladowa nalezy zachowac
nastepujace zasady:

odlegtos¢ sktadowanego materiatu od gornej krawedzi skarpy powinna wynosic:

a) na gruntach przepuszczalnych nie mniej niz 1,5 m,

b) na gruntach nieprzepuszczalnych nie mniej niz 3,0 m.

¢) Transport materiatow do budowy powinien odbywac¢ si¢ poza klinem odtamu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogo6lne".

5.2. Prace wstepne

Po wykonaniu odwodnienia stanowiska gornego i dolnego, przed przystgpieniem do wiasciwych robét,
Wykonawca ma obowiazek sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistej ilosci robot objetych przedmiotows
specyfikacja z danymi zawartymi w Dokumentacji Projektowej. Wszelkie odstepstwa od Dokumentacji
winny by¢ odnotowane w Dzienniku Budowy wpisem potwierdzonym przez Inspektora nadzoru, co
bedzie stanowi¢ podstawe do ustalenia rzeczywistej ilosci robot w Ksigdze Obmiaru.

5.3. Wykonanie bruku kamiennego na podktadzie betonowym

Kamien do bruku nalezy uktada¢ na wczes$niej przygotowanym podkladzie — wyréwnanym
I zageszczonym podlozu gruntowym, warstwie geowldkniny, , oraz podtozu betonowym z betonu
hydrotechnicznego C30/37, W8, F150 grubosci 25 cm. Kamien uktada si¢ ,,pod sznur” naciaggnigty na
palikach na wysokos$¢ od 2 cm do 4 cm nad projektowany poziom powierzchni. Uktadanie kamienia
nalezy rozpocza¢ od mozliwie najnizszych linii wyrwy posuwajac si¢ w gore skarpy. Przy uktadaniu
bruku nalezy kierowac si¢ zasada uktadania kolejnych warstw kamienia z przewiazka. Kamien nalezy
uktada¢ tak, aby szczeliny miedzy kamieniami miaty szeroko$¢ nie wigksza niz 3cm lecz nie mniejsza
niz lcm, a najwigkszy wymiar brukowca byt skierowany w podktad. Po utoZzeniu kamienia powierzchnig
nalezy ubi¢ do osiggnigcia wymaganego poziomu pozostawiajac 7 cm wysokosci fugi do zalania od
g6ry modyfikowana zaprawg betonowa.

5.4. Wykonanie spoinowania oktadziny kamiennej zaprawa modyfikowana.

Przed przystapieniem do spoinowania nalezy oczysci¢ fugi z luznego materiatu oraz czgsci mogacych
niekorzystnie wpltyna¢ na proces wigzania zaprawy. Wypeknienie spoin nalezy wykonaé zaprawa
cementows modyfikowang. Sktad zaprawy oraz wymagania techniczne zostaty podane w punkcie 2.3
niniejszej specyfikacji. Spoinowanie powinno by¢ wykonane ze szczegdlng starannoscia tak, aby spoiny
doktadnie wypelnione byly zaprawa oraz gwarantowaly trwale zwiazanie z okladzing kamienng.
W przypadku wykonywania spoinowania na nowych brukach (uzupetianych ubytkach w bruku) lub
w miejscach calkowitego skucia istniejagcego spoinowania — glebokos¢ wypelnienia dla nowo
wykonanego spoinowania powinna wynosi¢ nie mniej niz 7 cm. Szeroko$¢ spoin nie mniejsza niz 2 cm
lecz nie wigksza niz 4 cm. Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot polegajacych na
spoinowaniu powinna miesci¢ si¢ w granicach od +5°C do +25 °C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od
temperatury punktu rosy. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robdt powinna by¢
nie wigksza niz 80%.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne". Kontrola polega
na sprawdzeniu poprawnosci utozenia bruku oraz wypelnienia spoin zaprawa modyfikowang wedtug
wymagan okre§lonych w niniejszej specyfikacji, dokumentacji technicznej oraz odpowiednich normach.
Przy kazdym odbiorze robét zanikajacych nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotow Iub wpisow
do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru na podstawie zgloszenia Kierownika
Budowy.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne". Jednostkami obmiaru
sa: wykonanie bruku kamiennego - 1 m?

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania og6lne". Kontrola jakosci robot
polega na sprawdzeniu:

- nalezytego przygotowania podioza

- nalezytego przygotowania dwoch warstw podsypek

- Utozenia warstwy separacyjnej z wtokniny technicznej

- nalezytego przygotowania i ulozenia podktadu betonowego

- kamienia do oktadziny

- sposobu przygotowania zaprawy cementowej modyfikowanej

- Sposobu wykonania oktadziny kamiennej

- sposobu wykonania spoinowania

- doktadnosci prac wykonczeniowych

Przy kazdym odbiorze robot zanikajacych nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotow lub wpisow
do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru na podstawie zgloszenia Kierownika
Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWIORB H-00. Wykonanie bruku
kamiennego - ptaci si¢ za 1m? wykonanego ubezpieczenia. Cena obejmuje:

- dostarczenie niezbednych narzedzi i materiatu,

- oczyszczenie styku istniejacych ubezpieczen,

- utozenie bruku kamiennego,

- przygotowanie (oczyszczenie) fug do spoinowania, wykonanie spoinowania oktadziny kamiennej
zaprawg modyfikowana,

- przeprowadzenie pomiardow i badan laboratoryjnych,

- uporzadkowanie miejsca budowy po przeprowadzeniu calo$ci robot.

Cena wykonania robot okreslonych niniejsza STWIORB obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robo6t podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i s3 usuwane po wykonaniu robdt podstawowych,

— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do roboét
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét, plac budowy itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

wedtug przepiséw podanych w normach i STWIORB H-00.
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H-07 UBEZPIECZENIE SKARP I DNA W POSTACI PLYT

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych sa
wymagania dotyczace wykonania zabudowy i remontu ubezpieczen skarpowych i dennych w postaci
plyt na jazie nr V Kanatu Gliwickiego.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robot polegajacych na wykonaniu ubezpieczen skarp i dna cieku w postaci ptyt
betonowych.

1.4. Okres$lenia podstawowe

1.4.7. Okladzina ubezpieczenia brzegowego - zewnetrzna (narazona na czynniki zewngtrzne) czes$¢
ubezpieczenia tzw. lico. Wykonana z reguty z kamienia o ksztattach regularnych

1.4.8. Spoina - czg¢$¢ lica muru, wypehnienie przestrzeni pomiedzy oktadzing wykonane z reguty
Z zaprawy cementowej o matej porowatosci i duzej wytrzymatosci. Gleboko$¢ spoiny min.5 cm

1.4.9. Zaprawa cementowa - jest to przygotowana w odpowiednim stosunku mieszanina cementu,
drobnego kruszywa, wody oraz ewentualnic réznego rodzaju dodatkow uplastyczniajgcych,
uszczelniajacych, przyspieszajacych wiazanie itp. Wyrdznia si¢ nastepujace marki zapraw
cementowych: 12, 15, 30, 50, 80, 100, 120.

1.4.10. Betony i zaprawy modyfikowane (polimerowo-cementowe) (PCC — z ang. Polymer-Cement
Concrete) - otrzymywane sa przez dodanie polimeru do mieszanki betonowej lub mieszanki zaprawy.
Ze wzgledu na ilo$¢ dodawanego modyfikatora rozrdznia si¢ betony z domieszkami i dodatkami
polimerowymi. Jesli zawarto$¢ polimeru w stosunku do masy cementu wynosi ponizej 5%, mowimy
0 domieszce, natomiast zawarto$¢ polimeru powyzej 5%, w stosunku do masy cementu, to dodatek;
w tym przypadku polimer tworzy osobna, ciagla strukture przestrzenna (wspotspoiwo). Przez pojecie
betony polimerowo-cementowe rozumie si¢ zazwyczaj te betony, w ktorych wystepuje dodatek
polimeru. Stanowig one osobna grup¢ materiatdéw budowlanych o specyficznych wlasciwosciach.
1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogo6lne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno§¢ z Dokumentacja
Projektowa, niniejszg STWIORB i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano
w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB H-00
»Wymagania og6lne".

2.2. Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu remontu ptyt dna i skarp objetego niniejszg STWIORB
sa:

- beton

- saczki odwadniajace

- materiat do dylatacji

- paliki drewniane

2.3. Beton

Wymagania odno$nie betonu zawarte sa w STWIORB H-01. Przed rozpoczgciem jakichkolwiek prac
betonowych, Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru projektowany sktad zaprawy
betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez uprawnionego
inzyniera budownictwa. Domieszki z zywic syntetycznych majg na celu zmniejszenie nasigkliwos$ci
(uszczelnienie) zaprawy oraz jej uplastycznienie (zwiekszona przyczepno$é do podtoza >1,5 MPa).
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Ponadto beton staje si¢ bardziej odporny na dziatanie agresywnych czynnikow chemicznych, uzyskuje
wyzsze wytrzymato$ci na rozcigganie i zginanie, poprawia si¢ wytrzymatos¢ koncowa (od 50 do 200%
W pordéwnaniu do betonu zwyktego). Zaprawy modyfikowane zywicami syntetycznymi wykonuje si¢
ze zwyktego betonu, dodajagc w czasie zarobu $§wiezej masy emulsje¢ monomerowg lub polimerowa
(zawarto$¢ polimeru ustala si¢ wagowo i powinien on wynosi¢ ok. 5% wagi cementu). Przy produkcji
nalezy uwzglednic ilo$¢ wody zawartg w emulsji do projektowania wspotczynnikow c/w mieszanki
betonowej. Emulsja ma konsystencje¢ lepkiej masy i zawiera ok. 50% wody. Emulsje dodaje si¢ do
zaprawy cementowej w iloéci ok. 3 dm® na 10 dm® cementu. Do otrzymywania betonéw i zapraw
modyfikowanych zywicami syntetycznymi stosuje si¢ wiele polimerow, zroéznicowanych zaréwno pod
wzgledem natury chemicznej, jak i postaci, w jakiej sa wprowadzane. Ogolnie wykorzystywane
polimery mozna podzieli¢ na:

- dyspersje wodne polimerow: lateksy i emulsje

- wodne roztwory polimeréw- polimery state (proszki redyspergowalne)

- cieklte zywice syntetyczne.

Pod wzgledem chemicznym, do najcze¢sciej stosowanych modyfikatorow polimerowych naleza:

- lateksy syntetycznych kauczukéw, zwtaszcza butadienowo-styrenowe (SBR)

- dyspersje wodne zywic epoksydowych (EP), poliakrylanéw (PAE), kopolimeréw etylenowo-
winylowych (EVA) i kopolimeréw styrenowo-akrylowych (SAE)

- ciekle zywice epoksydowe (EP).

Dopuszcza si¢ stosowanie wszystkich wymienionych wyzej rodzajow polimerow.

2.4. Materialy do dylatacji

Do wypelnienia dylatacji przewiduje si¢ zastosowanie twardoplastycznego materiatu uszczelniajacego.
Wymagania wg PN-B-24620:1998

2.5. Saczki odwadniajace

Saczki o srednicy 7,5 cm, diugosci 0,5 m wykonane mogg by¢ z rurek PCV Iub ceramicznych
stosowanych do odwodnien. Saczki nalezy montowac w kracie 2,0x2,0 m. Wymaga si¢, aby szczeg6lng
uwage zwroci¢ na brak zabrudzen z betonu wiokniny przed przytkaniem do niej dna saczka.

2.8. Paliki drewniane

Paliki drewniane dt. 1,1 m $rednicy 5 cm z drewna iglastego.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogélne". Roboty mozna
wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogélne". Przewiduje
si¢ transport droga wodng. W przypadku transportu droga ladowa nalezy zachowac¢ nastepujace zasady:
Odlegtosc¢ sktadowanego materiatu od gornej krawedzi skarpy powinna wynosic:

a) na gruntach przepuszczalnych nie mniej niz 1,5 m.,

b) na gruntach nieprzepuszczalnych nie mniej niz 3,0 m

C) transport materiatéw do budowy powinien odbywac si¢ poza klinem odtamu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogolne".

5.2. Prace wstepne

Przed przystapieniem do wiasciwych robot Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodno$é
rzeczywistej ilosci robot objetych przedmiotowa specyfikacja z danymi zawartymi w Dokumentacji
Projektowej. Wszelkie odstepstwa od Dokumentacji winny by¢ odnotowane w Dzienniku Budowy
wpisem potwierdzonym przez Inspektora nadzoru, co bedzie stanowi¢ podstawe do korekty ilosci robot
w Ksigdze Obmiaru.

5.3. Umocnienie z ptyt

5.3.1 Podtoze

Podtoze do naprawy ptyt dennych rynny i ptyt umocnienia skarp stanowi¢ bedzie zgroszkowana
powierzchnia starych ptyt umocnienia po dokonanych pracach rozbidrkowych zgodnie ze STWIORB
H-02 oraz po zamontowaniu kotew i siatek zbrojeniowych zgodnie z STWIORB H-05.
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5.3.2 Utozenie betonu

UtoZenie umocnienia z betonu (ptyty wspolracujacej) nalezy wykonywaé przy temperaturze otoczenia
nie nizszej niz +5 C. Powierzchnia umocnienia powinna by¢ rowna i bez pofatdowan. W wykonanym
umocnieniu nie moga wystepowac elementy popekane. Szeroko$¢ spoin pomigdzy betonowymi
elementami powinna wynosi¢ 20 mm. Powierzchnia powinna zosta¢ zatarta na ostro. W okresie 7 dni
nalezy pielegnowac beton poprzez zapewnienie odpowiedniej iloci wody polewanej na beton. Po
zwigzaniu betonu, spoiny nalezy wypetni¢ kitem twardoplastycznym.

5.5. Wykonanie dylatacji.

Plyty betonowane bedg z zachowaniem istniejgcego uktadu dylatacji. Pozostawione szczeliny
dylatacyjne nalezy, po zwigzaniu betonu, wypethi¢ trwale plastycznym materiatem wypetiajacym
polimerowym. Dopuszcza si¢ wykonanie dylatacji z innych materiatéw pod warunkiem zaakceptowania
przez Inspektora nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogolne".

Kontrola polega sprawdzeniu poprawnosci utozenia ptyt oraz wypehienia spoin masg modyfikowana
wedlug wymagan okreslonych w niniejszej specyfikacji, dokumentacji technicznej oraz odpowiednich
normach. Przy kazdym odbiorze robot zanikajacych nalezy stwierdzié¢ ich jakos¢ w formie protokotow
lub wpisow do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgloszenia Kierownika
Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne".

Jednostkami obmiaru sg: ptyty umocnienia - 1 m?

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania og6lne".

Kontrola jakos$ci robdt polega na sprawdzeniu:

- nalezytego przygotowania podtoza

- sposobu wykonania umocnienia brzegdéw i dna,

- Utozenia sgczkow odwadniajacych w skarpach

- sposobu wykonania szczelin dylatacyjnych,

- doktadnosci prac wykonczeniowych.

Przy kazdym odbiorze rob6t zanikajacych nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotéw lub wpisow
do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgtoszenia Kierownika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB H-00.

Wykonanie umocnienia dna i skarp - ptaci si¢ za 1m? wykonanego ubezpieczenia. Cena obejmuje:

- dostarczenie niezbednych narzedzi i materiatu,

- oczyszczenie podtoza,

- wykonanie dylatacji pomig¢dzy ptytami,

- wstawienie sagczkow odwadniajgcych - przed rozpoczgciem robdt betonowych,

- przygotowanie (oczyszczenie) fug do spoinowania, wykonanie spoinowania Kitem elastycznym,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych,

- uporzadkowanie miejsca budowy po przeprowadzeniu calosci robét.

Cena wykonania robot okre$lonych niniejszg STWIORB obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i s3 usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot, plac budowy itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

wedhug przepiséw podanych w normach i STWIORB H-00.
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H-08 ELEMENTY | KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru elementoéw stalowych na remontowanym jazie V Kanatu Gliwickiego.
1.2. Zakres stosowania STWIORB
Szczegdblowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w p.1.1.
1.3. Zakres robot objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
Z wytworzeniem, montazem i odbiorem elementow stalowych na remontowanym jazie i obejmuje
m. In.:
- konstrukcyjne elementy stalowe, w tym te ze stali nierdzewnej,
- elementy stalowe — wneki zamknigé i okucia krawedzi,
- balustrady i bariery, wraz z montazem,
- zabezpieczenia antykorozyjne wraz z przygotowaniem powierzchni do malowania,
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne”.
1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB H-00
»Wymagania ogélne”. Materialy do Projektu technologicznego montazu konstrukcji, Projektu
warsztatowego konstrukcji stalowej, powinny by¢ zgodne z obowiazujacymi normami, niniejsza
STWIORB i zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonanie robot powinno by¢ zgodne z wymaganiami
normy PN - EN 1090-2.
2.2. Stal konstrukcyjna
2.2.1 Gatunek stali
Warunkiem stosowania okre$lonego gatunku stali lub jej wyrobu (asortymentu) jest jej zgodnosé
z dokumentacja projektowa. Nalezy stosowac¢ stal, ktdra jest oznaczona znakiem ,,CE” lub ,,B”. Do
wytworzenia konstrukcji stalowych z ksztattownikow goraco walcowanych nalezy stosowac stal
zgodnie z PN-EN 10025-1:2005. Wyroby ze stali przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji
muszg spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

— dla ksztattownikow, blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10025,

— dla walcowki, pretow wg PN-EN 10221

— dla katownikow rownoramiennych wg PN-EN 10056-1, PN-EN 10056-2.
Nowe gatunki stali lub wyroby moga by¢ dopuszczone do stosowania pod warunkiem uzyskania
aprobaty technicznej (polskiej lub europejskiej) wydanej na podstawie wynikow badan wykonanych
zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przez uprawniong jednostke naukowo-badawczg (np.
IBDIiM lub ITB). W przypadku jednorazowego zastosowania konieczna jest przynajmniej opinia
techniczna i nadzor. Elementy stalowe wykonywane s ze stali zgodnie z informacjami zawartymi
w dokumentacji projektowej. Balustrady projektuje sie jako wykonane z rur i ptaskownikéw ze stali
S235. Szczegoty zgodnie z dokumentacja projektows.
2.2.2 Akceptacja materiatow
Wytwornia powinna posiada¢ certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji zgodny z normag
zhamonizowang PN-EN 1090. Dodatkowo wytworca (huta) powinna posiadaé wdrozony system
zapewnienia jakosci ISO. Wszystkie elementy konstrukcyjne przeznaczone do wbhudowania, pomimo
posiadania odpowiednich certyfikatow, atestow oraz aprobat technicznych, kazdorazowo przed
wbudowaniem, muszg uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
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2.3. Materiaty spawalnicze

2.3.1 Wymagania og6lne

Zamowienia na materialy spawalnicze sklada wytworca stalowej konstrukcji mostowe;j
u zaakceptowanych przez Inzyniera wytworcow tych materiatdow. Na wytworcy konstrukcji cigzy
obowigzek egzekwowania od dostawcow i przechowywania atestow potwierdzajacych spelnienie
wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materialu. Atesty
muszg by¢ przedstawione wraz z dostawg kazdej partii materiatow. Badania, ktére warunkuja
wystawienie atestow wytworca lacznikow lub materialow spawalniczych przeprowadza na wlasny
koszt. Materialty pochodzace z zapasow wytworcy powinny by¢ atestowane w niezaleznym
laboratorium zaakceptowanym przez Inzyniera na koszt wlasny wytworcy konstrukc;ji.

2.3.2 Materiaty spawalnicze

Nalezy stosowac¢ materialy spawalnicze oznaczone znakiem ,,CE” lub ,,B”. Materialy do potaczen
spawanych, powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera. Do spawania nalezy uzywac elektrod
metalowych otulonych lub drutéw i topnikéw do spawania elektrycznego, dostosowanych do gatunku
stali tagczonych elementow oraz metod spawania. Nie zalecane jest stosowanie elektrod weglowych
i wolframowych nie ulegajacych stopieniu. Zastosowane elektrody lub drut spawalniczy powinny
zapewnia¢ wykonanie spoiny o parametrach nie gorszych niz materiat podstawowy. Zawarto$¢ wegla
w drutach stalowych na elektrody nie powinna przekracza¢ 0,18%. Materiaty do spawania powinny
posiada¢ zawartos¢ sktadnikow stopowych w iloSci wiekszej od materiatu rodzimego. Do spawania nie
nalezy uzywaé¢ drutu obnazonego, gdyz nastgpuje nasycenie stopionego metalu znajdujacymi sie
w powietrzu tlenem i azotem, co wptywa negatywnie na wiasciwosci plastyczne spoin. Elektrody
otulone powinny posiada¢ otuling nieuszkodzona, centryczna, niezattuszczona i niezawilgocona. Przed
przystapieniem do spawania elektrody nalezy wysuszy¢. Zalecane jest suszenie ich w temperaturze
120+180°C w czasie 1+2 godzin.

Wykonawca ma obowigzek egzekwowania od producentdow dostarczenie atestow potwierdzajacych
spetnienie wymagan postawionych w normach przedmiotowych. Producent materialow spawalniczych
powinien przeprowadzi¢ na wlasny koszt badania, ktore warunkuja wystawienie atestow. Atesty kazdej
dostawy partii materiatow spawalniczych musza by¢ potwierdzone przez Inzyniera. Wykonawca
powinien przestrzega¢ okresdw waznosci stosowania elektrod zgodnie z gwarancja producenta.

2.4. Sruby, nakretki, podktadki

a) Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem dtugim wg PN-91/M-82342.

b) Nakretki szesciokatne doktadne powinny odpowiadaé wymaganiom wg PN-75/M-82144 oraz PN-
82/M-82054/009.

¢) Podktadki powinny odpowiadaé nastepujacym wymaganiom wg PN-78/M-82006 — okragte doktadne,
Podktadki w potaczeniach za pomoca srub o wysokiej wytrzymato$ci powinny by¢ o twardosci nie
mniejszej od twardoéci nakretek. Sruby maja mie¢ klase i wiasciwosci takie, jak okre$lone
w dokumentacji projektoweyj.

2.5. Balustrady i bariery

Materiaty do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;j
i STWIORB. Balustrade ze stali S235J2 nalezy wykona¢ jako indywidualng, zgodnie z dokumentacja
projektowsa. Balustrada zostanie zamontowana na kotwy, zgodnie z dokumentacja projektowa.

2.6. Whasciwosci ogdlne materiatow malarskich do zabezpieczenia antykorozyjnego

Niniejsza STWIORB dotyczy zastosowan powtok malarskich o pietnastoletniej trwato$ci w rozumieniu
normy PN-EN 1SO 12944-1:2001, nadajacych si¢ na powierzchnie stalowe. Nalezy stosowaé materiaty
malarskie, nalezace do jednego systemu. Kolor farb powinien by¢ zgodny z Dokumentacja Projektowa
lub STWIORB. Trwatos¢ catkowitego zabezpieczenia (zestawu metalizacyjno malarskiego) powinna
wynosi¢ minimum 25 lat.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania og6élne”. Sprzet do
wykonania robot musi uzyskac akceptacje Inzyniera. Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania
i Wykonawca w programie montazu obowigzani sg do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazu
zasadniczego sprzetu. Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do probnego uzycia sprzgtu
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w celu sprawdzenia jego przydatnosci/uzytecznosci. Sprawdzenie powinno odbywac si¢ w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera. Do prostowania i gigcia rur, blach grubych, uniwersalnych, ptaskownikoéw
i ksztaltownikow wytworca powinien stosowac taki sprzet, aby byly zachowane zasady podane w PN
EN 1090. Sprzgt spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy spawanych zgodnie z technologia
spawania i dokumentacja konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie
okreslonych parametrow spawania, przy czym wahania nat¢zenia i napigcia pradu podczas spawania nie
moga przekracza¢ 10%. Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami
0 dziataniu strumieniowo-$ciernym zaakceptowanym przez Inzyniera. Nalezy stosowaé sprezarki
$rubowe o wydajnos$ci minimum 5+7 m¥minute sprezonego powietrza (na jedno stanowisko
piaskarskie) o ci$nieniu tak dobranym, aby zapewni¢ otrzymanie wymaganych parametréw
przygotowania podioza, tj. ok. 0,6+1,2 MPa. Urzadzenia ciSnieniowe stosowane przy czyszczeniu
powinny by¢ przystosowane do pracy ciaglej przy cisnieniu min. 1,0 MPa. Spr¢zone powietrze powinno
by¢ odpowiedniej jakosci tzn. odolejone, odwodnione, nie zawiera¢ czynnikéw przyspieszajacych
korozje stali. W tym celu nalezy stosowac sprezarki bezolejowe, filtry sprezonego powietrza oraz
odwadniacze.
4. TRANSPORT
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne”. Wszystkie
elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposdb, aby mogly by¢
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprgzen, deformacji lub uszkodzen.
Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji, w jakiej bedzie eksploatowana. Szczegdlng
uwage nalezy zwraca¢ w trakcie transportu na nastgpujace elementy:
— elementy, ktore musza by¢ zabezpieczone przed mozliwos$cia przesunigcia, znieksztatcenia,
przewrocenia si¢ lub zeslizgnigcia w trakcie transportu,
— elementy wiotkie, ktore ze wzgledu na mozliwo$¢ wyboczenia nalezy odpowiednio usztywnic¢
na czas zatadunku, transportu i montazu,
— drobne elementy, ktore muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu
zamocowania przy pomocy $rub montazowych,
— elementy drobnowymiarowe, ktére powinny by¢ przewozone w zamknigtych pojemnikach,
Przewozone elementy powinny by¢:
— w czasie zatadunku, transportu, roztadunku i sktadowania utrzymywane w stanie suchymi
wolnym od substancji powodujacych korozje,
— skladowane na podkladach ponad powierzchnig gruntu i chronione przed opadami
atmosferycznymi,
— skladowane wg asortymentow i oddzielone od innych elementow.
Jesli w trakcie odbioru konstrukcji zostana ujawnione wady lub uszkodzenia powstale w trakcie
transportu, ktérych usunigcie Inzynier uzna za konieczne, to wytworca przedstawi harmonogram
usuwania odchytek, poparty, jesli zajdzie taka potrzeba, projektem technologicznym. Inzynier moze
zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywaé bez obecnosci jego przedstawiciela. Koszt prac ponosi
wytworca konstrukeji, a do ich wykonania powinien przystgpi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze
wzgledow technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera. Jesli po robotach naprawczych wystepuja dalsze uszkodzenia, element (lub
jego czgs$¢) zostaje zdyskwalifikowany. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywac¢ ponad podtoga
w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Laczniki i materialy spawalnicze
powinny by¢ oddzielone od pozostatych materiatow. Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod,
drutow do spawania i topnikow powinny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm
i zaleceniami producentéw. Suszenie elektrod i topnikoéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami
producentow. Jesli na powierzchni elektrody wystapily biale wykwity nie moze by¢ ona uzyta do
wykonania robot. W trakcie sktadowania konstrukcji stalowej na placu budowy nalezy zwréci¢ uwage
aby:
— elementy stalowe nie stykaly si¢ bezposrednio z gruntem, ustawiajac je na odpowiednich
podporach (np. na podktadach drewnianych, betonowych lub podktadach kolejowych),
— unika¢ gromadzenia si¢ wody lub $niegu we wnetrzach i zatamaniach konstrukcji,
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— przy ukladaniu elementow w stosy stosowaé odpowiednio roztozone podktadki drewniane
migdzy elementami (w celu zabezpieczenia ich przed odksztalceniami wskutek przegiecia lub
docisku oraz zapewnienia przewietrzania elementéw konstrukcyjnych),

— zachowa¢ odstgpy umozliwiajace bezpieczne podnoszenie elementow,

— zabezpieczy¢ je przed utratg statecznosci,

— zachowa¢ dobrg widoczno$¢ oznakowania sktadowanych elementow,

— zabezpieczy¢ ich powtoki malarskie przed uszkodzeniem, zaréwno w trakcie transportu, jak
i W miejscu sktadowania, co w szczegdlnosci dotyczy sktadowania tych elementow na dtuzszy
okres czasu.

Uchwyty stuzace do zamocowania dla transportu pionowego nie powinny by¢ znieksztatcone lub
wygiete. Podnoszone elementy powinny by¢ zabezpieczone przed odksztatceniem, na przyktad przez
zastosowanie podktadek drewnianych pod peta lub haki podnoszace elementy z uzyciem odpowiednich
zawiesi, z zachowaniem zasad bezpieczenstwa. Nalezy zwrdci¢ uwageg, aby elementy takie, jak
dzwigary gléwne i belki byly sktadowane w pozycji pionowej, tj. w takiej, jak po zmontowaniu
i podparte w weztach. Wszelkie uszkodzenia powstate podczas sktadowania i transportu wewngtrznego
muszg by¢ ocenione przez Inzyniera i w razie konieczno$ci powinny by¢ zastgpione nowymi na koszt
Wykonawcy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania og6élne” Oraz pozostate
projekty i programy opisane nizej w niniejszej STWIORB. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za
jako$¢ wykonania stalowej konstrukcji oraz za jej zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacjami
technicznymi i poleceniami Inzyniera. Wytworca musi wystawi¢ dokument, w ktorym stwierdzi ze
dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i poda wyniki
badan ($wiadectwo odbioru 3.1). Dokument musi potwierdzi¢ upowazniony przedstawiciel kontroli
wytworcy, niezalezny od wydziatu produkcyjnego. Termin waznosci $wiadectwa i jego zakres musza
by¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem wytwarzanej lub montowanej konstrukcji. Dopuszczalne
odchytki wymiaréw liniowych, prostosci, ksztattu przekroju poprzecznego elementéow oraz ksztattu w
obrebie stykow musza spelnia¢ wymagania okreslone w PN EN 1090. Miejsce spawania oraz przylegly
pas materiatu o szerokosci okoto 20 mm z kazdej strony, nalezy przed spawaniem oczyscic z rdzy, farb,
thuszczow oraz zawilgocen az do metalicznego potysku.

5.1.1 Spawanie

Gdy temperatura materialu spawalniczego jest nizsza niz 5°C moze by¢ konieczne odpowiednie
podgrzewanie. Wstepne podgrzewanie stosuje si¢ przy spawaniu stali gatunkow wyzszych niz S355,
gdy temperatura materiatu jest nizsza niz 5°C. Stanowiska spawania muszg by¢ zabezpieczone przed
opadami $niegu, deszczu, mzawki, mgly i innymi niekorzystnymi zjawiskami atmosferycznymi.
W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80%,
mzawka, wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/s, temperatura powietrza nizsza niz podana wyzej) nalezy
opracowac i uzgodni¢ specjalne srodki gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej jakosci (w przypadku
wystgpienia wilgotnos$ci wzglednej powietrza wigkszej od 80% nalezy stosowac ostony stanowiska
spawania) lub zaniecha¢ spawania. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN EN 1090-
2. Przed przystapieniem do spawania elektrody nalezy wysuszy¢. Zalecane jest suszenie ich
w temperaturze 120+180°C w czasie 1+2 godzin. W trakcie spawania powinny by¢ przestrzegane
dopuszczalne katy pochylenia i obrotu wg PN-EN 1SO 6947.

5.1.2 Odbidr konstrukcji u wytworcy

Odbior konstrukcji zgodny z ustaleniami normy PN-EN 1090-2.

5.1.3 Przemieszczanie elementow konstrukeji do miejsca ostatecznego ich potozenia

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob
gwarantujacy jego nieuszkodzenie. W przypadku zastosowania dzwigow:

— roboty powinna wykonywa¢ odpowiednio wyszkolona i wyekwipowana zatoga,

— elementy musza by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa,
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— nalezy przeprowadzi¢ probne uniesienie na wysoko$¢ 20 cm i wprowadzi¢ ewentualne
poprawki do procesu podnoszenia,

— jakiekolwiek uszkodzenia ujawnione w trakcie wznoszenia konstrukcji powinny byc
naprawione przez Wykonawcg.

Mocowanie nieprzewidzianych w dokumentacji projektowej uchwytéw montazowych do podnoszenia
lub zamocowania elementow wymaga zgody Inzyniera. Moze on zazada¢ wykonania obliczen
sprawdzajacych skutki zmiany lokalizacji uchwytéw montazowych.

5.1.4 Potlaczenia na $ruby.

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do faczenia na $ruby powinny by¢ odpowiednio
przygotowane i tak:

— trzpienie trzeba tak dopasowa¢ do otworu, aby $ruba wchodzita w otwor po lekkim uderzeniu
miotkiem,

— gwint nalezy nacia¢ na takiej dlugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czgsci taczonych, co
najmniej dwa zwoje znajdowaty si¢ nad gorng powierzchnia nakretki a podktadka pod nakretke
pokrywala co najmniej zwoje.

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwa smaru,

— $ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym,

— montaz $rub, zwlaszcza w potaczeniach sprezanych musza spelnia¢ warunki podane w normie
1090-2.

5.2. Montaz balustrad i barier

Bariery musza by¢ zamontowane zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.3. Elementy jazu

Wszystkie elementy musza by¢ zamontowane zgodne z dokumentacja projektows.

5.4. Zabezpieczenie antykorozyjne

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytworni, gdzie
wykonuje si¢ wszystkie warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozja z wylaczeniem ostatniej
warstwy nawierzchniowej. Czynno$ci zwigzane z malowaniem obejmuja:

a. Przygotowanie powierzchni do naktadania farb

Zapewnienie trwatosci powlok malarskich na powierzchniach ocynkowanych ogniowo mozna uzyskac:
1) malujac powierzchnie w wytwérni po usuni¢ciu zanieczyszczen powstaltych w czasie jej
wytwarzania, nalezy nanie$¢ wtedy warstwe gruntu,

2) doktadnie przygotowujac powierzchni¢ przed malowaniem i nanoszac powloki malarskie na czysta
uszorstniong powierzchnig.

Metody przygotowania powierzchni przed malowaniem obejmuja:

1) czyszczenie strumieniowo- $cierne,

2) mycie woda pod ci$nieniem (max. 10 MPa, ewentualnie z dodatkiem NaOH lub amoniaku do lekko
alkalicznej warto$ci pH i sptukiwanie woda),

3) mycie rozpuszczalnikami organicznymi,

4) delikatne omiatanie powierzchni cynku strumieniem odpowiednio wyselekcjonowanego $cierniwa,
5) zastosowanie cienkiej, dobranej przez producenta farb powloki wiazace;.

Oceng zniszczenia istniejacych powltok wykonuje si¢ na podstawie PN-EN ISO 4628-6, porownujac
stan powloki ze wzorcami zawartymi w ww. normach. Szczegolng uwagg nalezy zwrdci¢ na powtoki
na spawach, ztgczach i krawegdziach, ktore na ogot szybciej ulegaja uszkodzeniu. Stopien oczyszczenia
powierzchni nalezy ocenia¢ wg PN-1SO 8501-1. Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona do stopnia Sa
2 Y. Farby EP, EPMisc, EP z wypelniaczem aluminiowym, EP/bitum moga by¢ stosowane na gorzej
przygotowane powierzchnie. Chropowato$¢ powierzchni powinna wynosi¢ Ry5 30+50 m. Metode
umycia powierzchni woda pod ci$nieniem i delikatne omiecenie $cierniwem 0,4 + 0,6 mm z przewaga
drobnych frakcji pod katem nie wiekszym niz 60°C. Nalezy zwraca¢ uwagg, aby nie uszkodzi¢ przy tym
powloki cynkowej. Poniewaz na przygotowanej w ten sposob powierzchni tworzg si¢ szybko tlenki
cynku, nalezy przeprowadzac¢ te prace w dobrych warunkach pogodowych (temperatura powyzej 100C
i wilgotnosc¢ ponizej 70%) i mozliwie szybko (koniecznie tego samego dnia) nanosi¢ powtoki malarskie.
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b. Warunki nakfadania farb

Podczas schnigcia i utwardzania powlok malarskich nalezy zapewni¢ warunki otoczenia zgodnie
z kartami technicznymi produktu. Podczas wykonywania kazdej kolejnej powloki konieczne jest:

1) przestrzeganie czasu natozenia kolejnej powloki zgodnie z zaleceniami producenta farb,

2) sprawdzenie czy poprzednia powloka w procesach migdzyoperacyjnych nie ulegla zabrudzeniu
i ewentualne usunigcie zabrudzenia.

3) Optymalna temperatura powietrza podczas prowadzenia prac malarskich wynosi od + 15 C do +30
C, a nie powinna by¢ nizsza niz +5 C.

4) Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 80 %, nie wolno prowadzi¢ robot malarskich
w czasie deszczu, mgly 1 w czasie wystepowania rosy oraz przy silnym wietrze (4 Beauforta).

5) Temperatura podtoza powinna wynosi¢ co najmniej +10 C i powinna by¢ o 3 C wyzsza od punktu
rosy.

6) Nalezy przestrzega¢ warunku, by swieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schnigcia na
dzialanie kurzu i deszczu. Po 15 wrzesénia prace malarskie powinny by¢ wykonywane pod ostonami
z mozliwos$cig regulacji temperatury 1 wilgotnosci. Oproécz ww. warunkow nalezy przestrzegad
warunkow podanych przez producenta materialdow malarskich w kartach technicznych materiatow.
Jezeli przerwa w nanoszeniu powlok byta dluzsza niz zalecana w karcie technicznej danej farby lub
dhuzsza niz 1 miesigc dla powtok epoksydowych (jesli producent nie zaleca inaczej), powierzchnig przed
naktadaniem kolejnej warstwy nalezy uszorstni¢ poprzez omiecenie drobnym S$cierniwem (frakcji
0,4+0,8 mm z przewaga frakcji drobnej; kat czyszczenia nie wigkszy niz 60°). Nie dopuszcza si¢
uaktywniania  powierzchni  substancjami  chemicznymi zagrazajagcymi  $rodowisku  (np.
rozpuszczalnikami zawierajagcymi weglowodory aromatyczne). W wytworni powinny zostaé naniesione
wszystkie powloki zabezpieczenia antykorozyjnego z wyjatkiem powtoki ostatniej, ktorej naniesienie
jest przeniesione na budowg. Wykonawca powinien zaopatrzy¢ si¢ w dostateczng ilo§¢ farby
nawierzchniowej, aby z tej samej szarzy farby mozna byto dokonywac poprawek na budowie.

c. Naktadanie kolejnych powtok

Kolejne powtoki malarskie nalezy wykonywac nastepujaco:

1) warstwe gruntujaca nalezy naktada¢ na odpowiednio przygotowana ocynkowana powierzchnie —
suchg, pozbawiong produktow korozji, soli, thuszczu 1 kurzu. Zaleca si¢ naktada¢ farbe natryskiem
bezpowietrznym lub powietrznym. Spoiny i krawedzie powinny by¢ doktadnie pokryte farbg gruntujaca,
a przy krawedziach, przeznaczonych do pdzniejszego spawania nalezy pozostawi¢ nie pomalowane
pasy szeroko$ci 50 mm. Pasy te powinny w czasie transportu by¢ chronione przy zastosowaniu: -
spawalnego primera, ktory zapewni tymczasowa ochrone na okres przynajmniej 12 miesigcy. Srodek
ten powinien by¢ kompatybilny z innymi stosowanymi primerami, lub pasy nalezy chroni¢ przy
pomocy: primera natryskiwanego (grubos¢ warstwy okoto 20 mikrondéw, usuwanego przed spawaniem,
papieru.

2) druga warstwe (miedzywarstwe) mozna naktada¢ po uplywie czasu zalecanym przez producenta,
W zaleznosci od temperatury otoczenia, wilgotno$ci powietrza i rodzaju farby (zwykle w temp. 20° C
wynosi on 2 godz.). Przed utozeniem drugiej warstwy farby nalezy przeprowadzi¢ ewentualne, zalecane
przez producenta farb przygotowanie powierzchni np. przez ponowne umycie konstrukcji ewentualnie
zszorstkowanie mechaniczne. Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu i soli.
Farbe nalezy naktada¢ natryskiem bezpowietrznym. Temperatura farby w trakcie naktadania powinna
wynosi¢ co najmniej 15°C. Warstwe nawierzchniowg mozna naktada¢ po uptywie czasu podanego przez
producenta systemu (w temp. 20°C wynosi on zwykle 8 godz.).

3) po przetransportowaniu konstrukcji, rozladowaniu i zmontowaniu powierzchnie stalowe pokryte
migdzywarstwa powinny zosta¢ umyte i pokryte warstwg nawierzchniowa. Jezeli uptynat dopuszczalny,
przez producenta farb, okres migdzy natoZzeniem migdzywarstwy i warstwy nawierzchniowej,
miedzywarstwe nalezy poddaé obrobce zaleconej przez producenta systemu malowania. Przed
naniesieniem warstwy nawierzchniowej Inzynier powinien odebra¢ wczesniej utozone warstwy i zleci¢
ewentualne, konieczne naprawy. Uszkodzenia, niedomalowania i ztgcza nalezy uzupetni¢ tym samym,
jak w wytworni, systemem powtokowym. Warunki aplikacji, jak i sezonowanie farb musza by¢ zgodne
z wymaganiami producenta. Je$li migdzywarstwa nie wymaga naprawy powierzchni¢ nalezy
przygotowa¢ do nakladania warstwy nawierzchniowej: calg powierzchnie nalezy umy¢é wodg, aby
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usunaé zabrudzenia, zatluszczenia i zanieczyszczenia jonowe (najlepiej ciepta woda z dodatkiem
biodegradowalnego detergentu, a nastepnie sptuka¢ czysta woda), przygotowaé powierzchnie do
malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi w Karcie farb (uszorstnienie powierzchni, itd.). Warstwe
nawierzchniowa nalezy naktada¢ na sucha powierzchnie, pozbawiong zanieczyszczen, wolna od
thuszczu i kurzu. Zaleca sig stosowanie natrysku bezpowietrznego. Czas schnigcia farby w temp. 20°C
wynosi okoto 3 + 8 godz., czas pelnego utwardzenia powtoki 7 dni. Na budowie malowanie nalezy
zakonczy¢ na godzing (w temp. 20°C) przed zachodem stonca. Umozliwi to wyschnigcie powtoki przed
osadzeniem si¢ wieczornej rosy. Powloka, w okreslonym przez producenta, okresie utwardzania musi
by¢ zabezpieczona przed nadmierng wilgocia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogolne”. Kontrola robot
obejmuje badania przeprowadzane w wytworni i na placu budowy. Badania materiatéw, elektrod,
potaczen powinny by¢ przeprowadzane w wytwoérni. Badania innych elementéw powinny by¢
przeprowadzane w wytworni lub na budowie w zaleznosci, gdzie sg wykonywane dane roboty. Jako$é
robot wykonywanych na placu budowy powinna by¢ taka sama, jak jakos¢ robdt wykonywanych w
wytworni. Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrole jako$ci prowadzonych przez siebie robot,
niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera. Wykonawca ponosi koszty wszystkich badan. Inzynier
jest uprawniony do wyznaczania harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych i odbiorow
czegsciowych na czas, na ktory nalezy przerwaé roboty. W zaleznos$ci od wyniku badan Inzynier
podejmuje decyzje o kontynuowaniu robot.

6.2. Sprawdzenie jakos$ci materiatow

W badaniach kontrolnych stali i wyrobow stalowych nalezy sprawdzi¢ spelnienie wymagan podanych
w punkcie 2 niniejszej specyfikacji. Nalezy sprawdzi¢ posiadanie atestow producenta na wyroby
stalowe oraz ich ocechowanie. Wykonawca powinien sprawdzi¢ atesty producenta i poréwnaé je
z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

6.3. Tolerancje wykonania elementéw stalowych

Sprawdzenie wymiaréw elementow stalowych i konstrukcji w odniesieniu do dtugosci i szerokosci
powinno by¢ dokonywane z doktadnoscig do 1 mm, a w odniesieniu do ich grubosci z doktadnos$cia do
0,1 mm. Jezeli doktadno$¢ wymiaréw liniowych elementéw konstrukcyjnych nie zostala okreslona
w dokumentacji projektowej ani STWIORB, powinna znajdowa¢ si¢ w granicach podanych w PN EN
1090-2.

6.4. Sprawdzenie wymiarow konstrukcji

Sprawdzenie wymiarow konstrukcji obejmuje zasadnicze wymiary konstrukcji, rozstaw itp. Doktadnos¢
pomiaru powinna wynosi¢ 1 mm. Wyniki pomiaréw powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowsg
i rysunkami warsztatowymi.

6.5. Sprawdzenie robdt spawalniczych

Inzynier moze zarzadzi¢ dodatkowe badania spoiwa i ztaczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania
konstrukcji. Zakres badania spoin wykonywany jest zgodnie z PN EN 1090 -2.

6.6. Sruby

Potaczenia i montaz $rub nalezy sprawdza¢ wg PN-89/-S-10050 i/lub PN EN 1090-2:2008, wg
dokumentacji projektowej oraz instrukcji producenta materiatdow. Potaczenia i montaz nalezy sprawdzié
wizualnie po osadzeniu tacznikoéw i lokalnym dopasowaniu konstrukcji. Potaczenia, w ktorych podczas
dokrecania stwierdzono niekompletny zestaw S$rub, sprawdza si¢ ponownie pod wzgledem
dopasowania, po osadzeniu $rub brakujacych.

6.7. Usuwanie przekroczonych odchytek

Przekroczenie odchylek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inzyniera wraz
z projektantem konstrukcji, czy przekroczone odchytki wptywaja na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub
wyglad, Inzynier podejmuje decyzj¢ o ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu. Przekroczenie
dopuszczalnych odchytek (ilosciowe lub jakosciowe) stanowi jednoczesnie podstawe do obnizenia
umowionej ceny za wykonana konstrukcje, niezaleznie od usunigcia wad. Usuwanie odchytek powinno
by¢ prowadzone na podstawie projektu przygotowanego przez Wykonawce zgodnie z PN EN 1090-2.
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Wykaz odchylek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inzyniera stanowia cze$¢
dokumentacji odbioru obiektu.
6.8. Kontrola w czasie montazu konstrukcji
W czasie montazu konstrukcji stalowej obowigzuje biezaca kontrola, ktéra ma na celu:

— sprawdzenie potaczen montazowych,

— sprawdzenie geometrycznego ksztattu konstruke;ji,

— sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego.
6.9. Kontrola montazu balustrad
Dopuszczalne odchytki montazu balustrad i ogrodzen:

— odchylenie stupka od pionu + 0,5%,

— odchylka od prostoliniowosci wykonanej balustrady i bariery (barieroporeczy) - 0,5%.
6.10. Kontrola zabezpieczenia antykorozyjnego balustrady
6.10.1. Kontrola malowania
6.10.1.1. Kontrola przygotowania powierzchni do malowania
a. Wizualna ocena stanu powierzchni
Wizualng ocena stanu powierzchni obejmuje sprawdzenie suchosci, braku zapylen i zanieczyszczen
olejami i smarami.
b. Kontrola odtluszczenia
Powierzchnia badana zgodnie z ISO/DIS 8502-7 powinna wykazywac brak zattuszczenia.
c. Badanie skuteczno$ci odpylenia
Stopien zapylenia badany zgodnie z PN-EN I1SO 8502-3:2000 powinien by¢ nie wyzszy niz 3.
6.10.1.2. Kontrola naktadania powlok malarskich
Kontrola naktadania powlok malarskich winna przebiega¢ pod katem sprawnos$ci uzytego sprzetu
i techniki naktadania materialu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw
pogodowych i1 zabezpieczenia $wiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu schnigcia
i aklimatyzacji powtok. Rozpoczynajac nanoszenie powtok, a takze przy wszystkich zmianach sprzgtu
1 materiatéw nalezy na biezaco kontrolowaé grubos¢ naktadanej warstwy mierzac jej grubosé na mokro
grzebieniem malarskim zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 metoda 7B. Nalezy kontrolowac tzw.
»wyrabianie”, czyli pogrubienie powloki wykonywane po wyschnigeciu naniesionej powloki na
krawedziach, szczelinach, spoinach. Do ,,wyrabiania” nalezy stosowac¢ farb¢ w innym kolorze niz kolor
danej powtoki.
6.10.1.3. Sprawdzenia jako$ci wykonanych powtok
Wykonawca wykaze, ze poszczegolne powtoki malarskie zostaty wykonane zgodnie z przedmiotowymi
normami, dokumentacjg projektowa i ST:

—  po zagruntowaniu,

— po wykonaniu migdzywarstwy, przed wysytkg z warsztatu,

— po wykonaniu warstwy nawierzchniowej.
Oceng jakosci powtok malarskich przeprowadza si¢ kontrolujac:

— wyglad zewnetrzny powtoki (ocena niedomalowan, zaciekow, wtracen, zmarszczen, cofania si¢

wymalowania,
— kraterowania iglowego, kraterowania z pekajacymi pecherzami, spekan, skorki pomaranczowe;j,
suchego natrysku,

— podnoszenia, zgodnosci koloru z projektowanym),

—  grubos¢ powtok,

— przyczepno$¢ powtlok,

— twardos¢ powtoki.
a. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powloki
Oceny wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy
100 W z odlegtosci 0,5 + 1,0 m od powierzchni. Za miejsce obserwacji przyjmuje si¢ obszar w ksztalcie
kwadratu o boku 10 cm (lub odpowiednio mniejszym w przypadku szczeblinek), dobrze widoczny
z odlegtosci 0,5 + 1,0 m. Nalezy przyja¢ 5 miejsc obserwacji. Powloki posrednie nie powinny
wykazywa¢ wad niedopuszczalnych, tzn.:

GPS Gabriela Puchalska,
05-135 Wieliszew, ul. Koscielna 59D/44,
NIP: 8131257910, REGON: 381274759, tel.: 608171655, e-mail: gpuchalska@poczta.onet.pl

65



DOKUMENTACJA PROJEKTOWA na usunigcie nicodpowiedniego stanu technicznego jazu V —
lewego brzegu Kanatu Gliwickiego w km 32+600, zgodnic z decyzjg SWINB nr 41/21
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

— grubych zaciekéw w formie firanek z wystepujacymi na nich specherzeniami powtoki,

— grubych zaciekow konczacych si¢ kroplami farby,

— skorki pomaranczowej i kraterow wynikajacych z podnoszenia si¢ pokrycia,

— kraterow przebijajacych powtoke do podtoza,

— duzych specherzen,

— zmarszczen, spekan wglebnych,

— spekan deseniowych.
Wystgpienie choc¢by jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powloke na danym fragmencie
powierzchni. Dla powloki nawierzchniowej wymagana jest klasa Il wygladu powtoki na minimum 70%
miejsc obserwacji oraz klasa 11 na maksymalnie 30% miejsc obserwacji.
b. Sprawdzenie grubosci powloki
Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000. Wyniki pomiarow przy prawidlowe;j
grubosci zestawu powinny spetnia¢ wymog, aby 90% wynikow pomiarow wykazywato nie nizsza od
warto$ci nominalnej, a najwyzej 10% pomiaré6w moze mie¢ wartos¢ co najmniej 0,9 wartosci
nominalnej. Maksymalna grubos$¢ nie moze by¢ wigksza od dwukrotnej grubos$ci nominalnej, lecz nie
wigksza niz 600um. Liczbe punktow pomiarowych nalezy okresli¢ zgodnie z PN-EN 1SO 2808:2000.
c. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki Przyczepnos¢ powtok badana metodg pull-off wg PN-EN ISO
4624:2004 powinna wynosi¢ nie mniej niz 5SMPa. Po dokonaniu pomiaru kazdg z wymienionych metod
nalezy uzupehié zniszczong powloke malarskg tym samym systemem lakierowym, ktory stosowano
uprzednio przy malowaniu. Nalezy przyja¢ 5 punktow pomiarowych.
d. Twardo$¢ powtoki
Twardos$¢ powtoki badana wg PN-1SO 15184 powinna >1H.
7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiarowa jest tona (Mg), kg stali elementow. balustrady w m, zabezpieczenie antykorozyjne
w m?,
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogo6lne”.
Odbiory nastepuja na podstawie wynikdéw badan przedstawionych w pkcie 6. Jezeli wszystkie badania
daly wyniki pozytywne, roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami STWIORB. Jezeli
cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami.
W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z STWIORB
i przedstawi¢ je do ponownego odbioru. Odbidr robot ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie
jakosci 1 ilosci robot przed ich zakryciem. Odbioru tego dokonuje Inzynier, po zgloszeniu przez
Wykonawce i potwierdza w formie pisemnej. Odbidr ostateczny polega na ostatecznej ocenie jakosci,
ilosci i wartoséci sprzedaznej wykonanych robot. Przedmiotem odbioru koncowego moga by¢ tylko
catkowicie zakonczone roboty na obiekcie.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogo6lne”. Cena
jednostkowa wykonania robot obejmuje:

— przygotowanie rysunkow warsztatowych,

— dostarczenie materiatow i wszystkich pozostatych srodkéw produkeji,

— badanie materiatow,

— wykonanie elementow i konstrukcji zgodnie z wymaganiami Polskiej Normy oraz PZJ,

— prowadzenie badan robot spawalniczych, polaczen na $ruby itp,

— probny montaz oraz oznakowanie elementow konstrukcji wg kolejnosci ich montazu na

budowie,

— odbidr konstrukcji w wytworni i transport na budowe,

— przygotowanie placu montazowego,

— wykonanie rusztowan i pomostow roboczych,

— montaz balustrad,
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badanie potaczen,

dostosowanie si¢ do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw mig¢dzy
poszczegolnymi operacjami (warstwami),

naprawa uszkodzonej powtoki antykorozyjne;j,

zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robot,

zabezpieczenie wykonanych powlok w trakcie ich schniecia przed skutkami czynnikow
atmosferycznych oraz zanieczyszczen,

zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

wykonanie powlok malarskich

wykonanie wszystkich badan zgodnie z STWIORB

usunig¢cie materialtdw pomocniczych i odpadow.

Ceny wykonania robot okre§lonych niniejsza STWIORB obejmuja rowniez: roboty tymczasowe, ktore
sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu i s3 usuwane
po wykonaniu robdt podstawowych, prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robot
podstawowych, niezaliczane do robot tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

wedtug przepiséw podanych w normach i STWIORB H-00.
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H-09 IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWO-ANTYKOROZYJINE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét przy antykorozyjnym zabezpieczaniu powierzchni betonowych.
1.2. Zakres stosowania STWIORB
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy zabezpieczeniu
antykorozyjnym odstoni¢tych powierzchni betonowych (po naprawach i nowych) barwnymi
dyspersjami polimerowymi lub mieszankami cementowymi modyfikowanymi polimerami gr.>0,3mm
wg projektu kolorystyki 1 obejmuja:

—  prace pomiarowe,

— oznakowanie robot,

— montaz i demontaz rusztowan wraz z ekranem zabezpieczajacym przed zanieczyszczeniem

srodowiska
— produktami czyszczenia,
— przygotowanie podloza pod powloke z czyszczeniem strumieniowo-$ciernym powierzchni
betonu,

— zebranie, wywiezienie i utylizacj¢ produktéw czyszczenia,

— gruntowanie podtoza betonowego materiatlem odpowiednim do przyjetego systemu,

— wykonanie powlok,

— pielegnacje powtlok,

— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji.
1.4. Okre$lenia podstawowe.
1.4.1. Antykorozyjne zabezpieczenie betonu — zabezpieczenie betonu przed korozjg poprzez
ograniczenie badz wyeliminowanie dziatania agresywnego czynnikow atmosferycznych lub wody na
konstrukcje
1.4.2. Hydrofobizacja powierzchni — proces polegajacy na nasyceniu powierzchniowych warstw
stwardniatego betonu substancjami chemicznymi, powodujacymi brak zwilzalno$ci zabezpieczonych
powierzchni przez wode
1.4.3. Impregnacja powierzchniowa — proces polegajacy na nasyceniu powierzchni betonu $rodkami
uszczelniajacymi jego pory i nadajacymi powierzchni wtasciwosci hydrofobowe.
1.4.4. Powloka — warstwa wykonana z materialdow ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych
nanoszonych na odpowiednio przygotowane podtoze za pomocg technik malarskich.
1.4.5. Warstwa podktadowa — warstwa zwigkszajaca przyczepnos¢ farby do podloza betonowego.
1.4.6. Punkt rosy — temperatura betonu, w ktorej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy
przy okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.
1.4.7. Metoda ,,pull off” — metoda badawcza polegajaca na pomiarze wytrzymatosci betonu na
odrywanie, nazywana niekiedy takze ,,Bond-Test”. Jej istota polega na odrywaniu za pomocg sitownika,
przyklejonego do podtoza metalowego krazka.
1.4.8. Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sag zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i Specyfikacja Techniczng H-00.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, STWIORB i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace robdt podano
w STWIORB H-00. "Wymagania ogolne".
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow.
Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania wg STWIORB H-00.
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2.2. Materiaty podstawowe:

Wszystkie materiaty do wykonania powtok powinny by¢ zgodne z normg PN- EN 1504-2. Wtasciwosci
materialow powinny zagwarantowac uzyskanie naH- parametréw powloki ochronnej betonu:

— pokrywa rysy powierzchniowe <0,1 mm,

— dyfuzyjna dla pary wodnej,

— hamuje wnikanie CO2 i SO2,

— Wysoce wypetniajaca i dobrze rozlewna,

— Spelnia wymagania normy EN 1504-2,

— gestosé: ok. 1,4 g/em?,

— zawarto$¢ skladnikow statych: ok. 65 % wagowo,

— grubo$¢ warstwy suchej: ok. 40-50 pm/100 ml/m?,

— opor dyfuzyjny pu (H 2 O): 5.500,

— opor dyfuzyjny p (CO 2): 2.300.000,

— przepuszczalno$é wody (warto$é - w): < 0,02 kg/(m? - h 0,5 ) Klasa W3 (niska) wg EN 1062.

2.3. Materiaty stosowane do czyszczenia podtoza

Materiaty stosowane do czyszczenia podtoza nie moga by¢ szkodliwe dla otoczenia.

2.4. Preparaty dla usuni¢cia zabrudzen

Preparaty dla usunigcia zabrudzen — przypisane do preparatu.

2.5. Materiat na zbudowanie pomostéw roboczych

Material na zbudowanie pomostow roboczych — rusztowan podwieszonych, wyposazonych w ekrany
umozliwiajace zbieranie produktéw czyszczenia strumieniowo-$ciernego. Materiat 1 konstrukcja
pomostow roboczych muszg zapewni¢ warunki statecznos$ci i posiada¢ odpowiednia no$nosé
(uwzgledniajaca cigzar zuzytego $cierniwa) Pomosty robocze musza zapewniaé¢ bezpieczne warunki
pracy i by¢ wyposazone w porecze. Rysunki robocze pomostow roboczych podlegaja zatwierdzeniu
przez Inzyniera.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB H-00.

Do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stosuje si¢ specjalistyczny sprzet przewidziany przez
producenta materiatdéw oraz sprzet ogélnobudowlany zaakceptowany przez Inzyniera. Dla kontroli
procesu technologicznego i wykonywanych prac Wykonawca winien posiada¢ podstawowy sprzet
laboratoryjny. Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest kontrolowaé warunki atmosferyczne,
a podczas robot posiada¢ do dyspozycji wilgotnosciomierz i termometry do pomiaru temperatury
powietrza i podtoza betonowego. Sprzet, maszyny i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania wymagan
jakosciowych zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogélne”.

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, mozliwy transport wodny,
W szczelnych 1 nieuszkodzonych opakowaniach. Sposob transportu nie moze powodowac obnizenia
jako$ci materiatéw. Temperatura przewozu i sktadowania nie powinna by¢ nizsza od 5°C i wyzsza od
25°C. W czasie transportu materialy winny by¢ rozmieszczone rownomiernie po catej powierzchni
fadunkowej i zabezpieczone przed przesuwaniem. Sktadowane winny by¢ w suchych pomieszczeniach.
Sposob zatadunku, przewozu, iwyladunku musi spetnia¢ wymagania przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy przy transporcie materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w STWIORB H-00 "Wymagania ogdlne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt technologii, organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty. Roboty zwigzane
z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu powinny by¢ wykonywane przez pracownikow
posiadajacych $wiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie tych prac przez instytuty
branzowe lub zaklady naukowe w wyzszych uczelniach.
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5.2. Warunki atmosferyczne
Temperatura podtoza i materialu w czasie obrobki i w ciggu nastepnych 72 godz., dla materiatdéw na
bazie zywic syntetycznych, nie moze by¢ nizsza od 8°C i nie wyzsza niz 25°C oraz dodatkowo
temperatura podtoza musi by¢ wyzsza min. o 3°C od punktu rosy. Nie wolno wykonywac¢ robot w czasie
deszczu i przy intensywnym nasltonecznieniu.
5.3. Przygotowanie podtoza.
W zakres przygotowania podtoza wchodza nastepujace prace:

— usunigcie powierzchniowych zanieczyszczen,

— usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

— usuniecie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wplyw na potaczenie naktadanych

materialow z betonem i zmniejszajacych przyczepnosc,
— usuniecie uszkodzen, rakow itp. czyli przygotowanie podioza innymi $rodkami naprawczymi
i reprofilujacymi,

Oczyszczenie podtoza betonowego z wody, pytow i czgsci luznych. Podtoze musi by¢ czyste, szorstkie,
chlonne i wystarczajaco nosne. Ewentualne nierdwno$ci na potaczeniach ptyt szalunkowych nalezy
zeszlifowaé. Wyokragli¢ przez szlifowanie nalezy rowniez ostre krawedzie. Powierzchnie oczys$ci¢
nalezy przez hydropiaskowanie lub piaskowanie i strumieniowanie woda. Przy powierzchniach
Z mtodego betonu zachowaé¢ odpowiedni czas wigzania. Usung¢ skupiska zaczynu cementowego np.
przez przetarcie szczotkg w dwoch wzajemnie prostopadtych kierunkach. Usuna¢ srodki do pielegnacji
i rozformowania. Jezeli podloze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ ono usuni¢te wedtug
zasad okreslonych przez Inzyniera. Dla materiatow na bazie cementu, przed nanoszeniem warstwy
podktadowej, podloze powinno by¢ nawilzone woda i powierzchniowo przeschniete (matowe). Nalezy
bezwzglednie usunaé pozostatosci wody jak rowniez film wodny. Przy preparatach wymagajacych
suchego podloza, wilgotnos¢ podtoza nie moze przekroczy¢ 4%. Nalezy bezwzglednie przestrzegaé
wymogow. Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na
odrywanie i dokumentowa¢ odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badan.
Podtoze betonowe, prawidlowo przygotowane do natozenia warstwy ochronnej, powinno mieé
wytrzymato$¢ na $ciskanie powyzej klasy B25. Wytrzymato$¢ na odrywanie (wg PN-B-01814)
prawidtowo przygotowanego podtoza betonowego pod ochrong powierzchniowg powinno mieé
wytrzymalosé:
a) w konstrukcjach nowo zbudowanych - nie mniejsza niz 1,5 MPa,
b) w konstrukcjach remontowanych - érednig nie mniejsza niz 1,5 MPa, przy wartosci minimalnej nie
mniejszej niz 1 MPa.
Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ ono usunigte wedtug zasad okreslonych
przez Inzyniera.
5.4. Przygotowanie mieszanki.
Szczegotowe informacje o mieszaniu, dane produktow i uwagi szczegdlne znajduja si¢ w specjalnych
informacjach technicznych o produktach. Do przygotowania mieszanki nalezy zuzywaé kazdorazowo
cala zawarto$¢ opakowania ze sktadnikiem sypkim, bez dzielenia go na porcje.
5.5. Wbudowanie mieszanki.
Bezposrednio przed nanoszeniem powtoki nalezy usuna¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego
luzne frakcje i pyly. Temperatura podloza i materialu w czasie obrobki, okre§lona w kartach
informacyjnych winna by¢ $cisle przestrzegana. Wykonanie robot powinno odbywac si¢ zgodnie
z procesem technologicznym przewidzianym przez producenta. Obrobka preparatow nastepuje
w zaleznos$ci od sposobu nanoszenia w jednym lub wielu cyklach roboczych za pomoca natrysku,
wzglednie szczotki i pedzla. Kazdg nastgpng warstwe preparatu nanosi si¢ po wystarczajgcym zwigzaniu
poprzedniej warstwy do tego stopnia by nie ulegta ona uszkodzeniu. Ilo§¢ wykonanych warstw zalezy
od wybranego materialu. Nalezy dostosowac si¢ do wymogoéw producenta, pod warunkiem, ze efekt
koncowy bedzie odpowiadat warunkom trwatosci i estetyki (m.in. ujednolicenie powierzchni
naprawianych).
5.6. Pielegnacja.
Warstwa powtoki po naniesieniu nie moze ulega¢ nawilzaniu podczas procesu wigzania. Szczegolne
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srodki ochrony, jak np. przekrycie plandekami, matami itp. nalezy stosowaé podczas znacznego
nastonecznienia, oddziatywania deszczu lub mrozu. Przy preparatach na bazie cementu obowiazuja
zasady pielegnacji materiatow budowlanych wigzanych cementem.

5.7. Uwagi dodatkowe do wykonania.

Przyrzady robocze mozna czysci¢ zwykla woda. Resztki materialu i pojemniki usuna¢ zgodnie
z odpowiednimi przepisami. Resztek nie nalezy wlewac do kanalizacji. W trakcie pracy zaleca si¢
noszenie r¢kawic, okularow i ubran ochronnych. W czasie pracy nie nalezy pali¢ tytoniu, spozywac
positkow 1 pi¢ napojow! Po zetknieciu si¢ z materiatem skory lub oczu nalezy ptukac je 15 min.
I niezwlocznie zasiggna¢ porady okulisty. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych na kartach danych
0 bezpieczenstwie pracy i wskazoéwek stowarzyszen zawodowych o postepowaniu z dyspersjami
z tworzyw sztucznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

Kontrola i odbior robdt oraz kontrola jakosci materialéw powinna by¢ przeprowadzona zgodnie
z zasadami ogdlnymi podanymi w STWIORB H-00. " Wymagania ogdlne". Kontrole wytwarzania
materiatlow nalezacych do systemow ochrony powierzchniowej prowadzi producent w ramach nadzoru
wewnetrznego. Kontrole w zakresie odno$nych wymagan, w ramach nadzoru zewnetrznego, prowadzi
IBDiM lub upowazniona przez IBDiM instytucja.

6.2. Badania i kontrola przed przystgpieniem do robét.

Za wbudowane materialy oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji
aktualne $wiadectwa badan materialtow podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru
wewnetrznego przez producenta (atesty materialdow). Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do
sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wiasciwego
przechowywania materialow. Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania
niezbedne do opracowania sktadu mieszanek w zaleznos$ci od temperatury. Przed przystapieniem do
robot, kontroli winno podlega¢ m.in. wilasciwe przygotowanie podtoza. Zakres kontroli jakosci
sprawdzany za pomoca badan laboratoryjnych. jako$¢ betonu podtoza wg wymagan odno$nie betonu
konstrukcyjnego. Wytrzymato$¢ na $ciskanie wykona¢ wg PN-74/B-0626 50 wg PN-92/B-01814.
Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie na kazde 50 m? powierzchni oczyszczonej, przy czym minimalna
liczba oznaczen wynosi 5 dla kazdego elementu konstrukcyjnego. Lokalizacje przyklejenia stempli
wyznacza lub zatwierdza Inzynier.

6.3. Badania w trakcie robot.

W trakcie prowadzenia robdt nalezy w sposob ciagly kontrolowaé temperature i odpowiednig
wilgotno$¢ podtoza, a rowniez odpowiednie przygotowanie mieszanki. Podczas robdt Wykonawca
zobowigzany jest prowadzi¢ oddzielnie dziennik wykonania ochrony powierzchniowej, w ktorym
w formie tabelarycznej podaje wszystkie niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie
uzywanych materialow, parametrach technologicznych wbudowania materialdéw oraz wyniki badan
wykonanych powtok ochrony powierzchniowej betonu. Zapisy w dzienniku podlegaja zatwierdzaniu
przez Inzyniera. Akceptacja ich jest warunkiem przystgpienia do nastepnego etapu robét. Inzynier moze
pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania na swdj koszt niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli
wyniki tych badan wykaza, ze badania Wykonawcy nie sg wiarygodne, to Inzynier moze zleci¢
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan. Jezeli zastrzezenia
InZyniera zostang potwierdzone, to catkowite koszty takich dodatkowych lub powtérnych badan zostang
poniesione przez Wykonawce. Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkow Wykonania robot
z warunkami okre$lonymi w STWIORB z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy.
6.4. Badania i kontrola po wykonaniu robot.

Jako$¢ wykonanej powloki ocenia Inzynier po sprawdzeniu wygladu i na podstawie przedstawionych
przez Kierownika dziennikow wykonania ochrony powierzchniowej. Powierzchnie betonowe
zabezpieczone antykorozyjnie nie powinny wykazywac zaciekow, przebarwien i innych wad. Powloka
podlega ocenie wizualnej pod wzgledem estetyki wykonania: potysku, barwy, zamknigcia powierzchni.
Zakres kontroli jako$ci sprawdzany za pomocg badan laboratoryjnych.
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a) sprawdzenie grubo$ci warstw powloki wg wartosci minimalnej i maksymalnej podanej
w Swiadectwie. (Okreslenie grubosci powtoki antykorozyjnej metoda posrednia, na podstawie zuzycia
materialow stosowanych do wykonania wlasciwej powtoki).

b) pomiar przyczepnosci powtoki do podloza (wytrzymalos¢ na odrywanie). Nalezy wykona¢ jedno
oznaczenie na kazde 25 m natozonej warstwy, przy czym minimalna liczba oznaczen wynosi 5 dla
kazdego elementu konstrukcyjnego.

Lokalizacje wyznacza Inzynier. Zakres badan kontrolnych ustala Inzynier. W szczego6lnosci moze on
uzna¢ za wystarczajace raporty z badan wykonywanych przez Wykonawce.

6.5. Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi partiami pokrytymi.

Jezeli pokrycie bedzie wykonane Zle to warstwa wadliwie wykonana bedzie zerwana i wymieniona na
nowa na koszt Wykonawcy. Ponownie postapi si¢ w przypadku nieosiggnigcia przez probki okreslonych
parametrow.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne zasady obmiaru podano w STWIORB H-00 "Wymagania ogo6lne". Obmiar powinien by¢
wykonany na budowie w metrach kwadratowych zabezpieczonej powierzchni. Obmiar robot odbywa
si¢ w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji. Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek
dodatkowo wykonanych powierzchni z wyjatkiem zaakceptowanych na piSmie przez Inzyniera.
Nadmierna grubos$¢ warstwy lub nadmierna powierzchnia zabezpieczenia w stosunku do dokumentacji
projektowej, wykonana bez pisemnego upowaznienia Inzyniera nie mogg stanowi¢ podstawy do
roszczen o dodatkowa zapfate.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w STWIORB H-00.

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegaja nastgpujace prace:

— przygotowanie powierzchni do ulozenia pierwszej warstwy,

— wykonanie powlok zabezpieczajacych.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli materialow
i robot. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiaréw 1 wynikow badan Wykonawcy.
Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajagcych badan
i pomiarow wtedy gdy:

— zakres lub czestotliwos¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejsza specyfikacja.

— istnieja jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robot lub rzetelnosci badan Wykonawecy.
Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku gdy ich wyniki potwierdza watpliwosci
Inzyniera. W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres wykonania robdt poprawkowych lub
poleci zerwanie i wymiang na nowa wadliwie wykonanej powloki, wedlug zasad okreslonych
W niniejszej specyfikacji Inzynier moze uzna¢ wade za nie majaca zasadniczego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jako$¢. Roboty poprawkowe lub
zerwanie i wymiane wadliwie wykonanej powloki na nowg Wykonawca wykona na wtasny koszt
W terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne warunki ptatnosci podane s3 w STWIORB H-00. Platnos¢ za metr kwadratowy nalezy
przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot na podstawie wynikow pomiaréw i badan
laboratoryjnych, z ewentualnymi potragceniami. Cena jednostkowa wykonania powtok antykorozyjnych
powierzchni betonu, wg technologii przyjetej przez Wykonawce i zaakceptowanej przez
Zamawiajacego, obejmuje: prace pomiarowe, oznakowanie robot, wykonanie robot wg zakresu w p.1.3,
oczyszczenie stanowisk pracy i usunigcie bgdacych wilasno$cia wykonawcy materiatow poza pas
drogowy. Cena wykonania robot okreslonych niniejsza STWIORB obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg

przekazywane Zamawiajgcemu i sa usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do

robot tymczasowych, jak geodezyjna obstuga robot itd.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
wedhug przepiséw podanych w normach i STWIORB H-00.
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H-10 SCHODY SLUZBOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sag wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem schodow stuzbowych na skarpie lewego przyczotka jazu nr
V Kanatu Gliwickiego.
1.2. Zakres stosowania STWIORB
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonaniu prefabrykowanych
schodow.
1.4. Okres$lenia podstawowe
1.4.1. Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslana
wzorami.
1.4.2. Schody - konstrukcja budowlana umozliwiajaca, za pomoca stopni, komunikacyjne powigzanie
réznych poziomdow w sposdb dostosowany do warunkéw ruchu pieszego.
1.4.3. Bieg - wydzielona czes¢ schoddéw sktadajgca si¢ co najmniej z dwodch nastepujacych po sobie
stopni o0 jednakowych wysoko$ciach i odpowiednich szeroko$ciach uzytkowych, stanowigcych
potaczenie komunikacyjne dla dwoch réznych poziomow.
1.4.4. Stopien - zasadniczy element schoddw, na ktorym wspiera si¢ stopa przy pokonywaniu réznych
poziomow.
1.4.5. Balustrada - pionowa przegroda o konstrukcji i wysokosci zabezpieczajacej przed upadkiem ze
schodow, zakonczona gorng porgczg.
1.4.6. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWIORB H-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB H-00
»Wymagania ogoélne”. Za sprawdzenie przydatnosci materiatow oraz jako$¢ wbudowania odpowiada
Wykonawca. Nalezy stosowa¢ materiaty, ktore sa oznakowane CE lub B, a przed przystapieniem do
wbudowania Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia dla kazdej dostawy deklaracje zgodnosci
z Polska Norma, norma zharmonizowang, aprobatg techniczng lub europejska oceng techniczna.
2.2. Materiaty do wykonania schodow
Nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z dokumentacjg projektowa i STWIORB. Jezeli w dokumentacji
projektowej, ani w STWIORB nie przewidziano inaczej, do wykonania schodow skarpowych mozna
stosowa¢ materiaty, jak ponize;j.
2.2.1 Stopnie prefabrykowane
Stopnie prefabrykowane powinny by¢ wykonane z betonu klasy C30/37 wg STWIORB Beton H-01.
Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej do zbrojenia stopni mozna stosowac¢ stal klasy
A-11IN wg STWIORB Zbrojenie H-05.
Powierzchnie stopni powinny by¢ bez rys, peknig¢ 1 ubytkow betonu. Krawedzie elementow powinny
by¢ rowne i proste. Tekstura i kolor powierzchni gornej (licowej) powinny by¢ jednorodne, a struktura
zwarta. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni elementéw zelbetowych nie powinny
przekraczac wartosci:

—  wklestos¢ lub wypuktos$¢ powierzchni gornej, wichrowato$¢ powierzchni i krawedzi: 3 mm,

— szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy - liczba max. 3, dlugo$¢ max. 20 mm.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu poprzez
pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu. Obrzeza

GPS Gabriela Puchalska,
05-135 Wieliszew, ul. Koscielna 59D/44,
NIP: 8131257910, REGON: 381274759, tel.: 608171655, e-mail: gpuchalska@poczta.onet.pl

73



DOKUMENTACJA PROJEKTOWA na usunigcie nicodpowiedniego stanu technicznego jazu V —
lewego brzegu Kanatu Gliwickiego w km 32+600, zgodnic z decyzjg SWINB nr 41/21
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

betonowe powinny by¢ zgodne z PN-EN 1340. Kazda dostarczona partia obrzezy betonowych na
budowe powinna posiadac atest producenta i deklaracje zgodnosci. Dopuszczalne odchytki wymiarow
obrzezy:

— na dhugosci 8 mm,

— na szerokosci 1 wysokosci 3 mm.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy:

—  wklgstos¢ lub wypuktos§¢ powierzchni i krawedzi - 2 mm,

— szczerby 1 uszkodzenia krawedzi i narozy ograniczajacych powierzchnie gdérne ($cieralne)-
niedopuszczalne.

— szczerby i uszkodzenia krawedzi ograniczajacych pozostate powierzchnie:

o liczba max.: 2,
o dlugos¢ max.: 20 mm,
o glebokos$¢ max.: 5 mm.
Materiaty do wykonania podsypki i wypehienia spoin mi¢gdzy elementami obrzezy:

— na podsypke nalezy stosowac mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego
spetniajagcego  wymagania PN-EN 13242 i cementu portlandzkiego klasy 32,5 N,
odpowiadajacego wymaganiom PN-EN 197-1:2002,

— woda powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 1008:2004,

— do wypelniania spoin nalezy stosowac zaprawe cementowo-piaskowa 1:4,

— materiaty do wykonania zaprawy do uszczelniania spoin: cement klasy 32,5 N wg PN-EN 197-
1:2002, piasek wg PN-EN 13242, woda wg PN-EN 1008:2004.

Zwir na lawe zwirowa powinien spetnia¢ wymagania PN-EN 13242. Nalezy stosowa¢ mieszanke
cementu i zwiru w stosunku 1:4 ze zwiru speliajacego wymagania PN-EN 13242 i cementu
portlandzkiego klasy 32,5 N, odpowiadajacego wymaganiom PN-EN 197-1:2002. Woda powinna
spetnia¢ wymagania PN-EN 1008:2004.

Balustrady zabezpieczone antykorozyjnie, wykonane zgodnie dokumentacja projektowa. Balustrady
nalezy oczys$ci¢ do Sa 2 %> wg PN-ISO 8501-2. W przypadku stosowania farb w warunkach specjalnych
(na wilgotne powierzchnie, na gorzej przygotowang powierzchnig, na wilgotng powierzchnig¢, w niskich
temperaturach) farby musza mie¢ adnotacje w aprobacie technicznej lub karcie technicznej
0 dopuszczeniu do tych zastosowan. Do odtluszczania powierzchni stalowej mozna stosowaé wodne
srodki myjace lub rozpuszczalniki organiczne. Zaleca si¢ stosowanie $rodkéw myjacych nie
zawierajacych fosforanow. Z wodnych $rodkéw myjacych zaleca si¢ srednio alkaliczne fosforanowe
srodki myjace z wysoka zawarto$cig srodkow powierzchniowo czynnych. Ze wzgledu na wlasciwosci
szkodliwe dla srodowiska nalezy unika¢ stosowania $rodkow zawierajacych chlorofluoroweglowodory.
Kolorystyka zgodna z dokumentacjg projektowa.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne”.

Do zaggszczenia podsypki mozna stosowac:

— ubijaki o recznym prowadzeniu,

— plyty ubijajace,

— reczny sprzet do wykonania wykopow pod fundamenty porgcezy,

— sprzet do czyszczenia i malowania balustrady.

Wykonawca powinien dysponowac sprzetem do natryskowego lub recznego nakladania powtok
malarskich. Do uktadania stopni prefabrykowanych Wykonawca powinien dysponowaé zurawiem
0 odpowiednim udzwigu.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania og6lne”. Elementy
prefabrykowane moga by¢ transportowane po osiggnigciu przez beton 80% projektowej wytrzymatosci,
dowolnym $rodkiem transportu zaakceptowanym przez Inzyniera, w warunkach zabezpieczajacych je
przed uszkodzeniami.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogo6lne zasady wykonywania rob6t podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne”.
5.2. Zasady wykonywania robot
Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu robot obejmuja:

— roboty przygotowawcze,

— utozenie podbudowy pod schody,

— ulozenie stopni prefabrykowanych,

— wykonanie obrzeza,

— oczyszczenie ponowny montaz i malowanie balustrady,

— roboty wykonczeniowe.
Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa.
5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot nalezy:

— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robot,

— okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.
5.4. Wykonanie koryta pod schody
Roboty nalezy rozpocza¢ od wykonania koryta pod tawe zwirowa i lawe zwirowo-cementowa pod
stopien podwalinowy. Dno koryta nalezy zaggsci¢ do wskaznika zageszczenia Is 1,0 wg Proctora.
Wymiary koryta powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja 1 cm. Réwnos$¢ podtoza
nalezy sprawdzac¢ tatg 4-metrowa — przeswit pod lata nie powinien przekracza¢ 1cm.
5.5. Utozenie tawy pod schody
Lawg zwirowa i zwirowo-cementowa rozsciela si¢ na podtozu przygotowanym, jak w p-kcie 5.4. Jesli
dokumentacja projektowa lub STWIORB nie ustala inaczej to grubo$¢ tawy (podsypki) powinna
wynosi¢ po zageszczeniu 10 cm, a wymagania dla materiatow na podsypke powinny by¢ zgodne z pktem
2.2.3 1 2.2.4. Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczac
1 cm. Podsypke zwirowo-cementowo przygotowuje si¢ w betoniarkach, a nastgpnie uktada si¢ na
uprzednio zwilzonym podiozu.
5.6. Utozenie stopni prefabrykowanych
Stopnie prefabrykowane moga by¢ wykonane na budowie lub w wytworni. W kazdym przypadku
powinny spelnia¢ wymagania pktu 2.2.1. Stopnie nalezy uktada¢ na zwilzonej tawie zwirowej lekko
ubijajac, zachowujac ostrozno$¢, aby nie uszkodzi¢ ich powierzchni.
5.7. Wykonanie obrzeza
Obrzeza o wymiarach 20 x 6 x 75 ¢cm nalezy ustawia¢ w uprzednio wykonanym korycie na podsypce
(tawie) cementowopiaskowej wg pktu 2 grubosci 5 cm, obsypujac zewnetrzna §ciang obrzezy gruntem
1 ubijajac go. Przed zalaniem spoin zaprawa nalezy je oczys$ci¢ 1 zmy¢ woda. Spoiny muszg by¢
pielegnowane woda. Szeroko$¢ spoin pomiedzy betonowymi elementami powinna wynosi¢ od 3 mm
do 5 mm. Po utozeniu elementdéw betonowych, spoiny nalezy wypetni¢ zaprawa cementowo-piaskowa
1:4 spelniajaca wymagania pktu 2. Zaprawe cementowo-piaskowa zaleca si¢ przygotowac w betoniarce,
W sposob zapewniajacy jej wystarczajacag ptynnosc. Przed rozpoczeciem uktadania zaprawy elementy
betonowe powinny by¢ oczyszczone i dobrze zwilzone woda. Zaprawa powinna catkowicie wypetnié
spoiny i tworzy¢ monolit z elementami betonowymi. Po wypetnieniu spoin zaprawa cementowo-
piaskowa powierzchni¢ obrzezy nalezy starannie oczysci¢. W kilka godzin po wypelnieniu spoin nalezy
pokry¢ wykonane obrzeze warstwa piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm, pola¢ wodg i1 utrzymywac
W stalej wilgotnosci przez okres 7 do 10 dni, po czym nalezy oczys$ci¢ z piasku.
5.8. Montaz balustrady i wyposazenia
Balustrada zostanie zamontowana wg dokumentacji projektowe;j.
5.9. Zabezpieczenie antykorozyjne
Balustrady nalezy oczysci¢ do Sa 2 %4 wg PN-ISO 8501-2. Elementy balustrady nalezy pokryé¢
powtokami malarskimi. Podczas schnigcia i utwardzania powtok malarskich nalezy zapewni¢ warunki
otoczenia zgodnie z kartami technicznymi produktu. Podczas wykonywania kazdej kolejnej powtoki
konieczne jest:
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— przestrzeganie czasu natozenia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami producenta farb,

— sprawdzenie czy poprzednia powtoka w procesach migdzyoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu
i ewentualne usuniecie zabrudzenia.

Jezeli przerwa w nanoszeniu powlok byla dluzsza niz zalecana w karcie technicznej danej farby lub
dtuzsza niz 1 miesiac dla powlok epoksydowych (jesli producent nie zaleca inaczej), powierzchnie przed
naktadaniem kolejnej warstwy nalezy uszorstni¢ poprzez omiecenie drobnym S$cierniwem (frakcji
0,4+0,8 mm z przewaga frakcji drobnej; kat czyszczenia nie wickszy niz 60°). Nie dopuszcza si¢
uaktywniania  powierzchni  substancjami  chemicznymi zagrazajacymi  Srodowisku  (np.
rozpuszczalnikami zawierajacymi weglowodory aromatyczne). Jesli dokumentacja projektowa, ani
STWIORB nie podaja inaczej, w wytworni powinny zosta¢ naniesione wszystkie powloki
zabezpieczenia antykorozyjnego z wyjatkiem powloki ostatniej, ktorej naniesienie jest przeniesione na
budowe. Wykonawca powinien zaopatrzy¢ sie¢ w dostateczng ilos¢ farby nawierzchniowej, aby z tej
samej szarzy farby mozna byto dokonywa¢ poprawek na budowie.

d. Naktadanie kolejnych powtok

Kolejne powtoki malarskie nalezy wykonywac nastepujaco:

1. warstwe gruntujaca nalezy naktada¢ na odpowiednio przygotowana ocynkowana powierzchnie
sucha, pozbawiong produktow korozji, soli, thuszczu i kurzu. Zaleca si¢ naktada¢ farbe
natryskiem bezpowietrznym lub powietrznym. Spoiny i krawgdzie powinny by¢ doktadnie
pokryte farba gruntujaca.

2. druga warstwe (miedzywarstwg) mozna naktadaé po uplywie czasu zalecanym przez
producenta, w zalezno$ci 0d temperatury otoczenia, wilgotnosci powietrza i rodzaju farby
(zwykle w temp. 20° C wynosi on 2 godz.). Przed ulozeniem drugiej warstwy farby nalezy
przeprowadzi¢ ewentualne, zalecane przez producenta farb przygotowanie powierzchni np.
przez ponowne umycie konstrukcji ewentualnie zszorstkowanie mechaniczne. Powierzchnia
powinna by¢ sucha, pozbawiona thuszczu, kurzu i soli. Farbe nalezy naktadac¢ natryskiem
bezpowietrznym. Temperatura farby w trakcie naktadania powinna wynosi¢ co najmniej 15°C.
Warstwe nawierzchniowa mozna naklada¢ po uptywie czasu podanego przez producenta
systemu ( w temp. 20°C wynosi on zwykle 8 godz.).

3. jezeli uptynat dopuszczalny, przez producenta farb, okres migdzy natozeniem migedzywarstwy
i warstwy nawierzchniowej, miedzywarstwe nalezy poddac obrobee zaleconej przez producenta
systemu malowania. Przed naniesieniem warstwy nawierzchniowej Inzynier powinien odebrac
wczesniej utozone warstwy i zleci¢ ewentualne, konieczne naprawy.

Uszkodzenia, niedomalowania i zlgcza nalezy uzupeli¢ tym samym, jak w wytworni, systemem
powlokowym. Warunki aplikacji, jak i sezonowanie farb musza by¢ zgodne z wymaganiami producenta.
Jesli migdzywarstwa nie wymaga naprawy powierzchni¢ nalezy przygotowaé do naktadania warstwy
nawierzchniowej:

— calg powierzchni¢ nalezy umy¢ woda, aby usuna¢ zabrudzenia, zathuszczenia i zanieczyszczenia
jonowe (najlepiej ciepta woda z dodatkiem biodegradowalnego detergentu, a nastepnie sptukac
czysta wodg),

— przygotowaé powierzchnie do malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi w karcie farb
(uszorstnienie powierzchni, itd.).

Warstwe nawierzchniowa nalezy naktada¢ na suchg powierzchnie, pozbawiong zanieczyszczen, wolng
od thuszczu 1 kurzu. Zaleca si¢ stosowanie natrysku bezpowietrznego. Czas schnigcia farby w temp.
20°C wynosi okoto 3 + 8 godz., czas pelnego utwardzenia powtoki 7 dni. Na budowie malowanie nalezy
zakonczy¢ na godzing (w temp. 20°C) przed zachodem stonca. Umozliwi to wyschnigcie powtoki przed
osadzeniem si¢ wieczornej rosy. Powloka, w okreSlonym przez producenta, okresie utwardzania musi
by¢ zabezpieczona przed nadmierng wilgocia.

5.10. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Do robot wykonczeniowych
nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do warunkéw budowy obiektu i roboty
porzadkowe.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne”.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:
uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcoOw itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materiatow z wymaganiami pktu 2
niniejszej specyfikacji, ew. wykona¢ wilasne badania wilasciwosci materialow przeznaczonych do
wykonania robot, okre§lone w pkcie 2 Iub przez Inzyniera. Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Kontrola wykonania schodow
6.3.1 Kontrola materialow
Materialy nalezy kontrolowaé na podstawie atestow i aprobat technicznych na zgodno$¢ z pktem 2
niniejszej STWIORB. Kontrola materiatow polega na sprawdzeniu ich aprobat technicznych i atestow
na zgodno$¢ z wymaganiami STWIORB pkt 2.
6.3.2 Sprawdzenie wykonania koryta i podsypki pod schody
Po wykonaniu koryta nalezy sprawdzi¢ spetnienie nastgpujacych wymagan:
— stopien zageszczenia podtoza gruntowego w dnie koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 1,0
okreslony zgodnie z pktem 1.4.1,
— wymiary koryta nie powinny r6zni¢ si¢ od projektowanych o wigcej niz 1 cm,
— stopien zageszczenia podsypki nie powinien by¢ mniejszy niz 1,0 okreslony zgodnie z pktem
1.4.1,
— grubos¢ podsypki nalezy wykona¢ z tolerancja 1 cm,
— 16wno$¢ powierzchni podsypki kontrolowana tata 3 metrowa nie moze wykazywaé
najwickszego zagtebienia pod tata 1 cm,
— dopuszczalne odchylenie od projektowanego spadku podsypki nie moze przekracza¢ 0,5 %.
6.3.3 Sprawdzenie utozenia stopni
Sprawdzenie utozenia stopni obejmuje:
— konstrukcj¢ utozonych schodow, ktora nie powinna odbiegaé od projektowanej linii o wigcej
niz 0,5%,
— rzedne wierzchu stopni (mierzone dla 3 stopni w kazdym biegu), ktére nie moga r6zni¢ si¢ od
projektowanych o wiecej niz 0,5 cm.
6.3.4 Sprawdzenie utozenia obrzezy
Sprawdzenie ulozenia obrzezy betonowych obejmuje:
— odchylenie linii obrzezy w planie, ktére nie moze wynie$¢ wiecej niz 0,5%,
— odchylenie niwelety - max. 0,5%,
— rowno$¢ gornej powierzchni obrzezy z tolerancjg prze§witu pod tata 3-metrowa 0,5 cm,
— doktadno$¢ wypetnienia spoin z tym, ze spoiny powinny by¢ wypelnione co najmniej na 3/4
grubosci elementow.
Sprawdzenie wypelnienia spoin wykonuje si¢ przez usuni¢cie materiatu wypetniajacego na dtugosci ok.
10 cm i zbadanie gtgbokosci wypetnienia spoiny. W tych samych miejscach nalezy zbada¢ szeroko$¢
spoiny - powinna wynosi¢ od 3 mm do 5 mm.
6.3.5. Sprawdzenie ochrony antykorozyjnej stalowych elementdéw balustrady
Kontrola przygotowania powierzchni do malowania obejmuje:
a) wizualng oceng stanu powierzchni obejmujacg sprawdzenie sucho$ci, braku zapylen i zanieczyszczen
olejami i smarami,
b) kontrole odttuszczenia przez zbadanie powierzchni zgodnie z ISO/DIS 8502-7, ktoéra powinna
wykazywac¢ brak zatluszczenia,
c) badanie skutecznos$ci odpylenia, przez sprawdzenie stopnia zapylenia, ktory po zbadaniu zgodnie
z PN-EN 1SO 8502- 3:2000 powinien by¢ nie wyzszy niz 3,

GPS Gabriela Puchalska,
05-135 Wieliszew, ul. Koscielna 59D/44,
NIP: 8131257910, REGON: 381274759, tel.: 608171655, e-mail: gpuchalska@poczta.onet.pl

77



DOKUMENTACJA PROJEKTOWA na usunigcie nicodpowiedniego stanu technicznego jazu V —
lewego brzegu Kanatu Gliwickiego w km 32+600, zgodnic z decyzjg SWINB nr 41/21
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

d) kontrole zanieczyszczen jonowych (w przypadkach watpliwych) przez zbadanie poziomu
zanieczyszczen jonowych, zgodnie z PN-EN ISO 8502-9:2002, ktéry powinien wynosi¢ ponizej
15 mS/m.
Kontrola nakladania powlok malarskich winna przebiega¢ pod katem sprawnos$ci uzytego sprzetu
i techniki naktadania materialu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkoéw
pogodowych i zabezpieczenia $wiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu schnigcia
i aklimatyzacji powtok. Rozpoczynajac nanoszenie powtok, a takze przy wszystkich zmianach sprzgtu
i materiatdw nalezy na biezaco kontrolowaé grubos¢ naktadanej warstwy mierzac jej grubo$¢ na mokro
grzebieniem malarskim zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 metoda 7B. Nalezy kontrolowac tzw.
wyrabianie, czyli pogrubienie powloki wykonywane po wyschnigciu naniesionej powtoki na
krawedziach, szczelinach, spoinach. Do ,,wyrabiania” nalezy stosowa¢ farbe w innym kolorze niz kolor
danej powloki. Przy sprawdzeniu jakosci wykonanej powtoki:
a) Wykonawca wykaze, ze poszczegolne powloki malarskie zostaly wykonane zgodnie
z przedmiotowymi normami, dokumentacja projektowa i STWIORB: po zagruntowaniu, po wykonaniu
miedzywarstwy, przed wysytka z warsztatu oraz po wykonaniu warstwy nawierzchniowej,
b) jakos¢ powlok malarskich przeprowadza si¢ kontrolujac: wyglad zewnetrzny powloki (oceng
niedomalowan, zaciekéw, wtracen, zmarszczen, cofania si¢ wymalowania, kraterowania iglowego,
kraterowania z pekajacymi pecherzami, spgkan, skorki pomaranczowej, suchego natrysku, podnoszenia,
zgodnosci koloru z projektowanym), grubos$¢ powlok, przyczepnos$¢ powlok oraz twardos¢ powtoki.
Oceng poszczegolnych czynnikdéw jakosci powtoki wykonuje si¢ nastepujaco:
a) Wyglad zewnetrzny powloki
Oceng wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy
100 W z odlegtosci 0,5 + 1,0 m od powierzchni. Za miejsce obserwacji przyjmuje si¢ obszar w ksztalcie
kwadratu o boku 10 cm, dobrze widoczny z odlegtosci 0,5 + 1,0 m. Nalezy przyjac 5 miejsc obserwacji.
Powtoki posrednie nie powinny wykazywac¢ wad niedopuszczalnych, tzn.:

— grubych zaciekow w formie firanek z wystepujacymi na nich specherzeniami powtoki,

— grubych zaciekow konczacych si¢ kroplami farby,

— skorki pomaranczowej i kraterow wynikajacych z podnoszenia si¢ pokrycia,

— kraterow przebijajacych powtoke do podtoza,

— duzych specherzen,

— zmarszczen, spgkan wgtebnych,

— spekan deseniowych.
Wystapienie choc¢by jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powloke na danym fragmencie
powierzchni.
Dla powtoki nawierzchniowej wymagana jest klasa II wygladu powloki na minimum 70% miejsc
obserwacji oraz klasa 111 na maksymalnie 30% miejsc obserwacji.
b) Grubos¢ powtoki
Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2008. Wyniki pomiaréw przy prawidlowe;j
grubo$ci zestawu powinny spetnia¢ wymoég, aby 90% wynikéw pomiaréw wykazywato nie nizszg od
warto$ci nominalnej, a najwyzej 10% pomiar6w moze mie¢ warto$¢ co najmniej 0,9 wartosci
nominalnej. Maksymalna grubos¢ nie moze by¢ wigksza od dwukrotnej grubosci nominalnej, lecz nie
wigksza niz 600 m. Liczbe punktéw pomiarowych nalezy okresli¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2008.
¢) Przyczepnos¢ powtoki
Przyczepno$¢ powlok badana metoda odrywowa (pull-off) wg PN-EN ISSO 4624:2004 powinna
wynosi¢ nie mniej niz 5 MPa. Po dokonaniu pomiaru kazda z wymienionych metod, nalezy uzupetnic¢
zniszczong powloke malarskg tym samym systemem lakierowym, ktory stosowano uprzednio przy
malowaniu. Nalezy przyja¢ 5 punktéw pomiarowych.
d) Twardo$¢ powloki
Twardo$¢ powtoki badana wg PN-ISO 15184 powinna >1H.
6.3.7 Kontrola montazu balustrady
Dopuszczalne odchytki montazu balustrad wynosza:

— odchylenie stupka od pionu 0,5%,
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— odchytka w odleglosci ustawienia stupka od krawedzi schodéw 0,5 cm,

— odchytka od prostoliniowo$ci wykonanej balustrady 0,5%.
7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne”. Jednostka obmiarowa
jest m (metr) wykonania schodow skarpowych. Dlugo$¢ schodow mierzy si¢ po skarpie nasypu od
poczatku stopnia podwalinowego do konca stopnia najwyzej polozonego.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania og6lne”. Roboty uznaje si¢ za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWIORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne. Odbiorowi robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— rownos$¢ i stopien zaggszczenia podtoza gruntowego,

— ulozZenie tawy zwirowe;j,

— wykonanie fundamentow balustrady.

Odbiodr tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne” oraz
niniejszej STWIORB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania og6lne” Cena
jednostki obmiarowej obejmuje:

— roboty przygotowawcze i pomiarowe,

— zakup, transport i skladowanie materialow 1 wszystkich innych czynnikéw produkc;ji,

— wykonanie i rozbidrke urzadzen pomocniczych,

— wykonanie koryta pod schody,

— wykonanie faw zwirowej i zwirowo-cementowej,

— montaz prefabrykowanych stopni i obrzezy,

— montaz, oraz zabezpieczenie antykorozyjne balustrady stalowej (w tym wykonanie
fundamentow dla balustrady i zabezpieczenie izolacja cienka, wykonanie i naprawa powloki
antykorozyjnej balustrady)

— wykonanie badan kontrolnych wg pktu 6,

— oczyszczenie terenu robot z usunieciem nadmiaru gruntu i odpadow.

Cena wykonania robot okreslonych niniejsza STWIORB obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sa
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do
robot tymczasowych, jak geodezyjna obstuga robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
wedtug przepiséw podanych w normach i STWIORB H-00.
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H-11 NAPRAWY POWIERZCHNI BETONOWYCH ZAPRAWAMI TYPU PCC

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
przy naprawie betonow elementow konstrukcyjnych jazu nr V Kanatu Gliwickiego.
1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1
1.3. Zakres robot objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonaniu naprawy
pionowych, poziomych i sufitowych powierzchni betonu zaprawami typu PCC (z zabezpieczeniem pow.
stalowej zbrojenia) naktadanymi rgcznie na gh.>1cm, i obejmuja:
—  prace pomiarowe
— oznakowanie robot
— oczyszczenie powierzchni betonowych ze skarbonizowanej w-wy betonu do glebokosci, na
ktorej wskaznik PH jest wigkszy od 10, z zebraniem, wywiezieniem i utylizacja produktow
czyszczenia i gruzu betonowego z rozkué
— usunigcie zaciekdw i wysolen,
— przygotowanie powierzchni pod naprawe z czyszczeniem strumieniowo-§ciernym powierzchni
betonu oraz odkrytej stali do wymaganego stopnia czysto$ci
— oczyszczenie podtoza betonowego z pytow 1 czgéci luznych oraz ewentualne usuniecie
nadmiaru wody
— zabezpieczenie antykorozyjne odstonigtego i wymienionego zbrojenia,
— wykonanie warstwy sczepnej
— wykonanie odtworzenia otuliny oraz uzupetnienia i rekonstrukcji powierzchni betonu
materiatami typu PCC z zachowaniem dotychczasowej geometrii i faktury
1.4. Okreslenia podstawowe.
1.4.1. PCC (Polimer-Cement-Concret) — zaprawa cementowa z dodatkiem zywicy syntetyczne;.
Stosowana do napraw lokalnych i na duzych powierzchniach, zatrzymuje proces karbonizacji.
1.4.2. Szlam PCC —j.w. lecz o uziarnieniu szkieletu mineralnego do 0,5 mm i zawartos$ci cementu 50%.
1.4.3. Powloka antykorozyjna zbrojenia — w-wa sluzaca do ochrony zbrojenia przed korozja
i zwigkszenia przyczepnosci do stali materialu wypetniajacego ubytek.
1.4.4. Atest — wykaz parametrow technicznych produktu gwarantowanych w ramach kontroli
wewnetrznej producenta. Zawiera on wyniki badan kontroli wewnetrznej producenta.
1.4.5. Szpachla wyrownawcza — zaprawa wypelniajaca i zamykajaca wszystkie nierownosci materialu
wypelniajacego ubytek, tworzaca podtoze pod powtoki ochronne betonu.
1.4.6. Warstwa sczepna (podktadowa) — warstwa zwigkszajaca przyczepno$¢ zaprawy naprawczej do
podtoza betonowego.
1.4.7. Punkt rosy — temperatura betonu, w ktorej wyst¢puje kondensacja pary wodnej w postaci rosy
przy okre$lonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.
1.4.8. Metoda ,,pull off” — metoda badawcza polegajgca na pomiarze wytrzymatosci betonu na
odrywanie, nazywana niekiedy takze ,,Bond-Test”. Jej istota polega na odrywaniu za pomocg sitownika,
przyklejonego do podtoza metalowego krazka.
1.4.9. Zaprawa naprawcza — potoczna nazwa zaprawy przeznaczonej do uzupelniania ubytkdéw
w betonie.
1.4.10. Zaprawa niskoskurczowa — zaprawa o skurczu nie wigkszym niz 2 %eo.
1.4.11. Pozostale okre§lenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami oraz okresleniami stosowanymi lub uzytymi w STWIORB H-00.
1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacija
techniczng, STWIORB i poleceniami Zamawiajacego. Ogblne wymagania podano w STWIORB H-00.
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2. MATERIALY.
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, wg STWIORB H-00
»Wymagania og6lne”. Do naprawy ubytkéw w filarach i przyczoétkach nalezy uzy¢ materiatow typu
PCC nalezacych do jednego systemu materialowego (obejmujacego powltoke antykorozyjng zbrojenia,
W-w¢ sczepng oraz zapraw¢ naprawcza 1 szpachle), posiadajacego Aprobate Techniczng. Nalezy
stosowa¢ materialy, ktore sa oznakowane CE lub B, dla ktéorych Wykonawca przedstawi deklaracje
zgodnosci z Polska Norma, normg zharmonizowang, aprobata techniczng lub europejska aprobata
techniczng. Do wbudowania mogg by¢ zastosowane tylko materiaty zaakceptowane przez Inwestora.
Na zadanie inwestora Wykonawca powinien przedstawi¢ aktualne wyniki badah materialow
wykonywanych w ramach nadzoru wewngtrznego przez producenta. Ponadto wykonawca zobowiazany
jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wlasciwego
przechowywania materiatéw. Za jako$¢ wbudowanych materiatdéw odpowiada Wykonawca. Przed
wbudowaniem materiatow wykonawca musi przedstawi¢ nadzorowi Karty techniczne poszczegdlnych
materiatow.
2.2. Whasciwosci materialdow do napraw powierzchniowych betonu
Materialy te musza cechowac si¢ :

— dobrg przyczepnoscia do podtoza,

— minimalnym skurczem,

— szczelnoscia,

— odpornoscig na Scieranie.
Materiaty do naprawy betonu powinny by¢ dobrane pod katem zgodnosci betonu naprawianego
i materiatu naprawczego oraz wzajemnej zgodnosci réznych materiatdéw naprawczych. Z tego wzgledu
zaleca si¢ stosowanie materiatow naprawczych nalezacych do jednego systemu zawierajacego,
W zaleznosci od zakresu robot, materiat do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali
zbrojeniowej, warstwe sczepng, zaprawe naprawcza, szpachlowke itp. Do napraw konstrukcji
betonowych nalezy stosowa¢ materialy konfekcjonowane tzn. wytwarzane przez producenta poza
obiektem i dostarczane jako gotowy produkt do stosowania na obiekcie. W przypadku stosowania
pltynow zarobowych opartych na koncentratach, przygotowanie ptynu zarobowego powinno rowniez
przebiegaé poza obiektem. W przypadku koniecznos$ci wyrownywania ubytkéw o gtebokosci mniejszej
niz lem, nalezy stosowaé specjalne zaprawy szpachlowe wchodzace w sktad tego samego systemu
naprawczego.
Jednorazowa maksymalna grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta materiatu.
2.3. PCC na bazie cementu modyfikowanej polimerami z dodatkiem wtokien z tworzyw sztucznych
0 nastgpujacych parametrach:
- uziarnienie do 0,5 mm
- grubos¢ warstwy do 6 mm
- gesto$¢ nasypowa 1,23 g/cm?®
- gesto$¢ zaprawy 1,79 g/cm?®
- wytrzymato$¢ na $ciskanie po 7/28 dniach 25 / 45 N/mm?
- Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu po 7 / 28 dniach 5,5 / 7,0 N/mm?
- przyczepno$¢ do podtoza betonowego 1,5 N/mm?
- zawarto$¢ jonow chlorkowych < 0,05%
- temperatura stosowania (otoczenia i podtoza) od +5°C do +30°C
2.4. Zaprawa spadkowa powinna charakteryzowac si¢ nast¢pujgcymi parametrami:
- uziarnienie do 2 mm
- grubos$¢ warstwy do 4 cm
- gesto$¢ nasypowa 1,51 g/cm?®
- gesto$¢ zaprawy 1,99 g/ cm?®
- przyczepnos¢ do podtoza > 1,5 MPa
- Wytrzymato$¢ na Sciskanie po 1 /7 / 28 dniach 25 / 45 / 60 N/mm?
- Wytrzymato$¢ na zginanie po 1 /7 /28 dniach 3,5/7,5/9,5 N/ mm?
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- absorpcja kapilarna < 0,5 kg/m?
2.5. Materiat do ochrony antykorozyjnej zbrojenia i warstwy sczepnej
Zaleca si¢ stosowanie $rodka, ktory jednoczes$nie spetnia role zabezpieczenia antykorozyjnego zbrojenia
i warstwy sczepnej.
2.6. Wymagania dla zapraw niskoskurczowych typu PCC (o spoiwie polimerowo-cementowym)
Nalezy stosowa¢ jednokomponentowa drobnoziarnista zaprawe naprawcza typu PCC (na bazie
cementu, modyfikowana polimerami). Zaprawa powinna mie¢ przeznaczenie do napraw konstrukcji
betonowych i zelbetowych, powinna nadawac si¢ do nanoszenia w pozycji sufitowej i do wypehiania
nieregularnych rozku¢. Powinna réwniez nadawac¢ si¢ do napraw dynamicznie obcigzonych elementow
konstrukcji mostowych. Grubo$¢ naktadanej warstwy zaprawy PCC nie moze by¢ mniejsza niz 3-krotna
grubo$¢ ziaren najgrubszej frakcji kruszywa, ale nie mniejsza niz 1 cm oraz powinna zawieraé sig¢
w granicach grubo$ci podanych przez producenta. Maksymalne uziarnienie kruszywa nie moze by¢
wigksze niz 1/3 planowanej grubosci warstwy zaprawy i powinno by¢ mniejsze niz 8§ mm.
2.7. Wymagania dla zaprawy do szpachlowania naprawionych ubytkow (warstwy wyroéwnawczej)
Nalezy stosowaé jednosktadnikowa zaprawe cementowg o uziarnieniu do 0,5 mm modyfikowang
polimerami. Zaprawa powinna mie¢ przeznaczenie do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych,
powinna nadawac¢ si¢ do nanoszenia w pozycji sufitowej i do wyréwnywania powierzchni betonowych,
szpachlowania i uszczelniania powierzchni przez zamykanie poréw, rys i rakow. Powinna réwniez
nadawac si¢ do napraw dynamicznie obcigzonych elementow konstrukcji mostowych.
3. SPRZET
3.1. Ogoblne wymagania dot. sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania og6lne”.
Wykonawca zobowiazany jest posiada¢ niezbgdny sprzet do wykonywania robot, zgodnie z przyjeta
technologig i kartami technicznymi materialéw oraz konieczny, podstawowy sprzet laboratoryjny do
kontroli procesu technologicznego i wykonanych prac.
3.2. Sprzet do wykonania robot
3.2.1 Sprzet do usuwania skorodowanego betonu i czyszczenia powierzchni betonowe;j
W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdowac si¢ sprzet do przygotowania powierzchni betonowe;,
np.:

— miotki,

— pity do betonu,

— szczotki stalowe rgczne i obrotowe,

— szlifierki lub wiertarki do napgdu szczotek obrotowych,

— aparatura do czyszczenia strumieniowo-$ciernego (piaskownica, sprezarka w wydajnosci

10 m¥/h),

— odkurzacz,

— sprezarka Srubowa.
3.2.2 Sprzet do naktadania warstwy sczepnej i $Srodka antykorozyjnego
Srodek antykorozyjny i warstwe sczepng mozna naktada¢ $redniej twardosci szczotka, pedzlem lub
natryskiem. Do przygotowania srodka nalezy stosowac mieszadto wolnoobrotowe (max. 500 obr./min).
3.2.3 Sprzet do naktadania zaprawy PCC
Do przygotowania zaprawy nalezy stosowa¢ mieszadto wolnoobrotowe (max. 500 obr./min).
Zaprawe nalezy naktadac przy uzyciu narzedzi zalecanych przez producenta.
3.2.4 Sprzgt do nakladania szpachlowki
Do naktadania szpachloéwki Wykonawca powinien dysponowa¢ narzedziami tynkarskimi.
3.2.5 Sprzet laboratoryjny do kontroli procesu technologicznego i wykonania prac

— Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne, i posiadaé

do dyspozycji:

— wilgotnosciomierz,

— termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.
Wykonawca powinien tez dysponowac sprze¢tem laboratoryjnym do wykonania badan wytrzymatosci
podtoza oraz jakosci powlok (przyczepnosci, grubosci) wg odpowiednich norm przedmiotowych.
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4. TRANSPORT.
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogolne”.
Materialy nalezy transportowac i przechowywac zgodnie z zaleceniami producenta podanymi w kartach
technicznych materialdow. Jezeli producent nie podaje inaczej, materialy nalezy transportowac
i przechowywac¢ zgodnie z zaleceniami podanymi ponize;j.
4.2. Transport 1 przechowywanie materiatu do wykonania prac
Material powinien by¢ pakowany, transportowany i przechowywany w oryginalnych opakowaniach
producenta (plastikowych pojemnikach lub workach papierowych). Na kazdym opakowaniu powinna
by¢ umieszczona etykieta zawierajaca dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe¢ wyrobu,

— masg netto,

— date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,

— warunki przechowywania,

— ogolne zasady stosowania,

— nr PN lub aprobaty technicznej.
Materiat nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zadaszonych, suchych, zabezpieczonych przed
dziataniem mrozu. Okres przydatnosci dostosowania materiatow przechowywanych w oryginalnie
zapakowanych, nieuszkodzonych opakowaniach, w temperaturze od +5°C do +25°C wynosi zwykle ok.
12 miesiecy od daty produkcji. Material nalezy przewozi¢ krytymi §rodkami transportu chroniac
opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi i wilgociag. Ze wzgledu na lokalizacj¢ obiektu
zalecany jest transport droga wodna.
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogoblne warunki wykonywania robot.
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w STWIORB H-00. Wymagania Ogolne. Wykonawca robot
winien posiada¢ udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu prac przy naprawach betonu
konstrukcji hydrotechnicznych. Wykonanie naprawy powierzchni betonowej za pomocg zapraw PCC
wraz z przygotowaniem powierzchni do naprawy nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami producenta
systemu naprawczego Zaprawami niskoskurczowymi mozna uzupetnia¢ ubytki na gltebokos$¢ 2+10 cm
w kilku warstwach. W niektorych zestawach materialow migdzy warstwami zaprawy naprawczej
stosuje si¢ warstwe sczepng. Jednorazowa maksymalna grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna
z zaleceniami producenta materialtdw. Podczas prac, na biezaco, na odpowiednich formularzach
wykonawca zobowigzany jest do sporzadzania dokumentacji wykonawczej, w ktorej zamieszcza m.in.:

— dane o obiekcie i naprawianych elementach

— informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

— dane dzienne o warunkach atmosferycznych podczas robét,

— informacje o ilo$ci wykonanych prac i zuzytych materialow,

— wyniki badan w ramach kontroli wykonywania i odbioru robot
5.2. Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy
5.2.1 Dokumenty dotyczace kwalifikacji personelu
Dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan w stosunku do personelu Wykonawca zobowigzany
jest dolaczy¢ do oferty przetargowej. Zadanie dostarczenia wymienionych dokumentéw przez
Wykonawce powinno by¢ zawarte w warunkach kontraktu.
5.2.2 Wymagania w stosunku do os6b kierujacych robotami:

— uprawnienia wykonawcze budowlane do wykonywania samodzielnych funkcji technicznych

w zakresie budownictwa hydrotechnicznego,
— znajomos$¢ zasad napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach oraz technologii
— stosowania materialow, udokumentowane ukonczeniem szkolenia w zakresie napraw oraz
doswiadczenie w wykonywaniu prac tego typu.
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5.2.3 Wymagania w stosunku do brygadzistow:
— znajomo$¢ technologii i1 umiejgtno$¢ stosowania materialbw do napraw 1 ochrony
powierzchniowej betonu,
— ukonczenia szkolenia w zakresie napraw oraz doswiadczenie w wykonywaniu prac tego typu.
5.2.4 Wymagania w stosunku do robotnikow:
— znajomo$¢ zasad 1 umiej¢tnos¢ stosowania materialbw do napraw 1 ochrony betonu,
przeszkolenie na stanowisku pracy.
5.3. Zasady wykonywania robot
Niniejsza STWIORB dotyczy zasad wykonywania napraw powierzchni betonowych za pomocg zapraw
typu PCC.
Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu robot obejmuja:
1. roboty przygotowawcze,
2. przygotowanie podtoza betonowego i stali zbrojeniowej do nalozenia materiatu naprawczego,
3. nalozenie materiatu naprawczego,
4. roboty wykonczeniowe.
5. Pole referencyjne
Przed przystapieniem do prac naprawczych na obiekcie Wykonawca, w obecno$ci przedstawiciela
Zamawiajacego przygotowuje pole referencyjne naprawy powierzchniowej betonu. Wykonanie pola
referencyjnego ma na celu:
— okreslenie wszystkich parametrow naprawy powierzchniowej betonu,
— oceng przydatnosci proponowanych materialow, technologii,
— oceng efektow wykonania prac naprawczych.
Pole referencyjne moze stanowi¢ podstawe do oceny, czy wykonana na danym elemencie naprawa
powierzchniowa wykazuje zatozone wlasciwosci, czy jest zgodna z wymaganiami projektowymi
i wymaganiami producenta materiatow. Wszystkie uzgodnienia, wynikajace z wykonania pola
referencyjnego na kazdym etapie robot, powinny zosta¢ zapisane w protokole wykonania naprawy
powierzchniowej betonu, a wyniki badan zataczone do dokumentacji budowy. Jezeli producent w karcie
technicznej nie podaje inaczej, naktadanie zapraw naprawczych nalezy wykonywa¢ przy temperaturach
powietrza i podtoza: min. +5°C i max. +30°C. Podczas wykonywania prac naprawczych Wykonawca
zobowigzany jest kontrolowa¢ wilgotno$¢ podloza oraz temperature powietrza i podioza. Parametry te
musza odpowiada¢ wymaganiom podanym w kartach technicznych, Polskich Normach lub normach
zharmonizowanych lub aprobatach technicznych. Pomiary warunkéw atmosferycznych nalezy
wykonywac¢ co 3+4 godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody. Wyniki pomiaréw powinny
zosta¢ umieszczone w protokotach wykonania warstwy sczepnej i naprawy ubytkow betonowych.
Zabronione jest wykonywanie robot poza granicznymi temperaturami, w czasie deszczu i przy
wilgotnosci przekraczajacej 90%.
5.4. Przygotowanie podtoza do napraw
Podloze betonowe podlegajace naprawie powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od mleczka
cementowego, piasku, pytéw, olejow i thuszczow, a takze oczyszczone z odstajacych grudek zwigzanego
betonu, skorodowanych, luznych czg$ci betonu, starych powlok ochronnych i innych elementow
pogarszajacych przyczepnos¢. Odpowiednio przygotowane powinno by¢ réwniez odstoniete zbrojenia.
W zakres przygotowania podtoza wchodzg nastepujace prace:
— Usunigcie pozostatoSci powlok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych
zanieczyszczen
— odkucie skorodowanej otuliny i w-w powierzchniowych betonu do glebokosci, na ktorej
wskaznik PH jest wigkszy od 10
— Usuni¢cie stabo zwigzanych warstw betonu przez piaskowanie, hydropiaskowanie lub
zgroszkowanie
— usunigcie szkodliwych substancji mogacych mieé¢ wplyw na potaczenie nakladanych
materialow z betonem lub na korozje betonu albo stali
— Oczyszczenie podtoza betonowego z wody, pylow i czeSci luznych, oraz z nadmiaru wody.
Podloze musi by¢ czyste, szorstkie, chtonne i wystarczajaco nosne.
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— Oczyszczenie odslonietych pretow zbrojeniowych z rdzy do metalicznie btyszczacej
powierzchni do stopnia SA 2,5 zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996, przez strumieniowanie
sprezonym powietrzem z trwatym $cierniwem.

— krawedzie obszarow naprawianych przy pretach zbrojeniowych powinny by¢ odkute pod katem
60-90°.

—  zakres robot naprawczych jest okreslony w projekcie szacunkowo. Po oczyszczeniu konstrukeji
nalezy przeprowadzi¢ weryfikacje podanych obmiarow. W przypadku stwierdzenia istotnych
rozbieznosci, nalezy powiadomi¢ Zamawiajacego i Projektanta.

— $rednia wytrzymato$¢ betonu na odrywanie nie powinna by¢ mniejsza od 1,5 MPa.

— $rednia wytrzymato$¢ na $ciskanie nie powinna by¢ mniejsza od 25 MPa (wg PN-74/B-06262).

— warto$§¢ te mozna zapewni¢ za pomoca odpowiedniej obrobki wstepnej np. frezowania,
piaskowania, natryskiwania strugg wody pod wysokim cisnieniem.

Wykonawca zobowigzany jest dokumentowa¢ odpowiednie przygotowanie podloza protokotem
z wynikami badan. Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki, to powinny by¢ one usunicte wedtug
zasad okre§lonych przez Zamawiajacego. Z przygotowania podtoza Wykonawca powinien przygotowac
protokot.

5.5. Wymiana i uzupetnienie zbrojenia

Jezeli stwierdzono korozj¢ zbrojenia, to powinno ono by¢ odstoni¢te w stopniu umozliwiajacym jego
oczyszczenie i ewentualne wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego jego powierzchni. W przypadku
stwierdzenia powierzchniowej korozji pretoéw zbrojenia (od strony otuliny) beton nalezy rozkué¢ do
4 $rednicy preta zbrojeniowego. Gdy prety zbrojeniowe sa skorodowane na calym obwodzie rozkucie
powinno siggaé jeszcze okoto 2 c¢cm poza pret. Odkryte zbrojenie nalezy oczy$ci¢ z rdzy obrobka
strumieniowo-$cierng do stopnia czystosci wymaganego przez producenta materialtow naprawczych
(zwykle do stopnia Sa %2 wg PN-EN ISO 8501-1:2008. W przypadku stwierdzenia po odkuciach korozji
20% przekroju preta zbrojeniowego, nalezy wzmocni¢ zbrojenie pretami uzupetniajgcymi lub odcinki
zniszczone preta usunaé i zastgpi¢ nowymi. Prety stanowiace uzupetnienie nalezy oczy$ci¢ do stopnia
czystosci jak prety zbrojenia uzupetianego. Laczenie pretow uzupetnianych z pretami uzupetiajacymi
nalezy wykonywac zgodnie z PN-S-10042:1991. O potrzebie wymiany lub wprowadzenia dodatkowego
zbrojenia uzupelniajacego nalezy powiadomi¢ Zamawiajacego i Projektanta. Po oczyszczeniu prety
zbrojeniowe nalezy zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym. Na zabezpieczenie pretow zbrojeniowych
przed korozja nalezy stosowa¢ materiaty o spoiwie mineralnym. Materiaty te nalezy stosowa¢ tacznie
Z materiatami naprawczymi. [lo$¢ 1 grubos¢ warstw ochrony antykorozyjnej pretow oraz catos$é
przebiegu procesu wbudowywania materialu musi odpowiada¢é wymaganiom producenta podanym
w Kartach Technicznych materialow. Przygotowanie $rodka antykorozyjnego do uzycia musi by¢
zgodne z zaleceniami producenta podanymi w Kkarcie technicznej z zabezpieczenia antykorozyjnego
pretow zbrojeniowych Wykonawca sporzadzi protokot.

5.6. Przygotowanie mieszanek

Przed przystapieniem do przygotowania materialdow nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ materiatu
z dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczng, stan opakowan i termin przydatnosci do
stosowania. Wyniki kontroli jako$ci materialdw do napraw powinny zostaé zamieszczone
w odpowiednich protokotach. Jezeli producent materialu nie przewiduje inaczej w karcie technicznej,
materiaty nalezy przygotowac do aplikacji wlewajac odpowiednig ilo§¢ wody do czystego naczynia,
anastgpnie podczas mieszania, dodajac sucha zaprawg. Aby ograniczy¢ napowietrzanie nalezy
stosowa¢ wolnoobrotowe mieszadto mechaniczne, mieszajac nie krocej niz 3 minuty. Bezposrednio
przed zastosowaniem, material powinien stanowi¢ jednorodng mieszaning, bez widocznych smug
I pecherzykow powietrza. Po wymieszaniu masa powinna by¢ jednorodna bez smug, o okreslonej
konsystencji. Nalezy zwraca¢ szczeg6lng uwage na dno i $cianki pojemnika, przestrzegajac czasu
mieszania. Nalezy ogranicza¢ napowietrzanie mieszanek stosujac odpowiednio niskie obroty mieszarek.
Preparat jest gotowy do uzycia zaraz po wymieszaniu. Nalezy zawsze przygotowa¢ mieszanki z pelnych
zawarto$ci opakowan. Doktadne informacje o mieszaniu, dane produktéw i uwagi szczegélne znajduja
si¢ w specjalnych informacjach technicznych o produktach.
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5.7. Naktadanie zaprawy naprawczej

Jezeli producent nie przewiduje inaczej, zaprawg naprawcza nalezy nanie$¢ na podtoze bezposrednio po
natozeniu warstwy sczepnej, metodg ,,mokre na mokre”. W przypadku, gdy warstwa sczepna nie jest
stosowana, zwykle wymagane jest zwilzenie powierzchni betonowej woda i usuniecie jej nadmiaru, tak
by powierzchnia podczas uktadania zaprawy byta matowo-wilgotna. Zaprawe nalezy nanosi¢ technikg
wskazang przez producenta w karcie technicznej. W sytuacji, gdy konieczne jest natozenie kolejne;j
warstwy zaprawy naprawczej nalezy odczeka¢ okres czasu wymagany przez producenta (zwykle
24 godziny) do momentu utwardzenia si¢ warstwy poprzedniej, nastgpnie natozy¢ warstwe sczepng i na
Swiezg warstwg sczepna natozy¢ zaprawe naprawcza.

5.8. Pielegnacja

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z wykonaniem
naprawy powierzchni betonu nalezy chroni¢ t¢ powierzchni¢ przed intensywnym nastonecznieniem,
silnym wiatrem, a takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem
powyzej 25°C przez czas okre$lony przez producenta materiatu w kartach technicznych. Ze wzgledu na
mozliwo$¢ pojawienia si¢ rys skurczowych odkryte powierzchnie betonu wymagaja ochrony przed
szybkim wysychaniem. Unika¢ wptywu wysokich temperatur, mrozu oraz utrzymywac wilgoc¢ (poprzez
pokrycie ich folia, plandekami lub matami), w stanie §wiezym zaprawy naprawczej nie nalezy
spryskiwa¢ woda, w czasie dojrzewania (a szczeg6lnie w czasie wigzania betonu) ochrony
zabetonowanych elementow przed uderzeniami i drganiami. Obowigzuja zasady pielegnacji materiatow
budowlanych wigzanych cementem. Jezeli producent materiatdw nie podaje inaczej w Kartach
Technicznych, zaprawe nalezy pielggnowac przez okres min. 5 dni. Czas trwania pielegnacji dobierac¢
w zaleznosci od warstwy naprawczej oraz warunkow atmosferycznych.

5.9. Uwagi dodatkowe do wykonania

W czasie wykonywania robdt nalezy chroni¢ skérg i oczy przed zapyleniem. Nalezy uzywac ubran,
okularow i r¢kawic ochronnych. Nalezy przestrzega¢ zalecen dotyczacych bezpieczenstwa pracy
podanych przez producenta. Materiat w stanie sypkim nie powinien dosta¢ si¢ do kanalizacji, gruntu ani
wod gruntowych. Nalezy zawsze doprowadzi¢ do zwigzania resztek materialu przy uzyciu okoto 15-
20% wody. Material zwigzany moze by¢ usuwany jak zwykty gruz betonowy. Przyrzady robocze mozna
czysci¢ zwykla woda. Resztki materiatu i pojemniki usung¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajagce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajace zgodnos¢ materialdow z wymaganiami pktu 2
niniejszej specyfikacji, ew. wykona¢ wilasne badania wlasciwosci materiatow przeznaczonych do
wykonania robot, okre§lone w pkcie 2 lub przez Zamawiajgcego. Wszystkie dokumenty oraz wyniki
badan Wykonawca przedstawi Zamawiajacemu do akceptacji. Podczas robét Wykonawca zobowigzany
jest prowadzi¢ protokét wykonania naprawy powierzchni betonowej, w ktorym podaje wszystkie
niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie uzywanych materiatow, parametrach
technologicznych wbudowania materiatdow, iloSci zastosowanych materiatow oraz wyniki badan
wykonanych powtok.

6.3. Kontrola jako$ci materialow

Kontrole wytwarzania materiatow prowadzi producent w ramach nadzoru wewngtrznego. Za
sprawdzenie przydatnosci materiatdéw oraz jakosci wbudowania odpowiada Wykonawca. Akceptacja
materialow nastgpuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku ich braku, aprobat technicznych
i sprawdzeniu ich na zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji technicznej. Wykonawca przedstawi
Zamawiajacemu certyfikat zgodnos$ci lub deklaracje zgodnosci danej partii materiatu z Polskg Norma
lub aprobatg techniczng, a takze karte techniczng materiatu. Na Zzadanie Zamawiajacego Wykonawca
przedstawi aktualne wyniki badan materiatow wykonanych w ramach nadzoru wewngtrznego przez
producenta. Przed zastosowaniem materiatow Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic¢:
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— nr produktu,

— stan opakowan materiatu,

— warunki przechowywania materiatu,

— date produkcji i date przydatnosci do stosowania.
Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materiatem Wykonawca powinien oceni¢ jego wyglad. Podczas
przygotowywania materialdow do uzycia nalezy sprawdza¢ zachowanie proporcji mieszania sktadnikow
i zachowania czasu mieszania sktadnikow. Nalezy tez kontrolowa¢ zachowanie czasu naktadania
materiatow i odstepy czasowe pomiedzy uktadaniem kolejnych warstw.
6.4. Badania w trakcie wykonywania robot
W czasie robot Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ wyniki
tych badan Zamawiajacemu. W trakcie prowadzenia robot nalezy w sposob ciagly kontrolowad
temperaturg i odpowiednig sucho$¢ badz wilgotnos¢ podioza, a rowniez odpowiednie przygotowanie
mieszanek.
6.5. Kontrola wykonania prac naprawczych
Kontrola wykonania prac naprawczych obejmuje:
a) badanie wytrzymatosci naprawy na odrywanie od podtoza,
b) sprawdzenie podstawowych wymiardw geometrycznych naprawianego elementu,
¢) sprawdzenie grubosci otuliny zbrojenia.
6.6. Kontrola po wykonaniu robot
Jako$¢ wykonanej naprawy ocenia Zamawiajacy po sprawdzeniu wygladu i na podstawie
przedstawionych przez Kierownika dziennikow wykonania naprawy powierzchniowej. Zakres badan
kontrolnych ustala Inzynier. W szczego6lnosci moze on uzna¢ za wystarczajace raporty i protokoly
z badan wykonywanych przez Wykonawce. Badanie wytrzymato$ci wykonanej naprawy na odrywanie
od podtoza nalezy wykona¢ wg PN-EN 1542:2000. Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawic¢
przy uzyciu tej samej zaprawy, ktora byla stosowana do napraw, zachowujac wymagania technologiczne
odnosnie jej stosowania. W czasie prac nalezy dazy¢ do odtworzenia, w miejscu wykonania naprawy,
charakteru istniejacej faktury. Sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych nalezy wykonac
zgodnie z PN-S-10040:1997. Po zakonczeniu naprawy wskazane jest sprawdzenie wykonanej otuliny
zbrojenia w naprawianym elemencie, metodami nieniszczacymi, pod katem zachowania warto$ci
zatozonych w projekcie. Wszystkie wyzej wymienione badania wykonawca wykonuje w obecnosci
Zamawiajacego, a wyniki zalacza do dokumentacji powykonawczej.
7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogolne zasady obmiaru
Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w STWIORB H-00 "Wymagania Ogolne".
7.2. Szczegbdtowe zasady obmiaru robot
Jednostkg obmiaru jest 1m?3 ubytku i 1 m? naprawionej powierzchni przy uwzglednieniu faktycznego
zuzycia materiatow naprawczych, przy uwzglednieniu wykonania wszystkich robot wyszczegolnionych
w Przedmiarze. Placi si¢ za wykonang ilo$¢ jednostek, wg. rzeczywistego obmiaru. Wszystkie
rozbieznosci z iloscia podang w projekcie i STWIORB musi zaakceptowaé Zamawiajacy. Obmiar robot
odbywa si¢ w obecno$ci Zamawiajgcego i wymaga jego akceptacji.
8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogoblne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogo6lne”.
8.2. Odbiorowi podlegaja:
Wykonane rusztowania i pomosty robocze podtoze betonowe, zakres i ksztatt odkucia, naprawione
i zabezpieczone zbrojenie, wykonana warstwa naprawy Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie
wyniki pomiardéw i badan z biezacej kontroli materialow i robot. Odbioru dokonuje Zamawiajacy na
podstawie ogledzin, pomiarow i wynikow badan Wykonawcy. Roboty poprawkowe Wykonawca
wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem. Czynno$¢ odbioru winna by¢
udokumentowana odpowiednim protokotem, zgodnie z przyjetymi w STWIORB H-00. zasadami.
Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie Zamawiajgcego w Dzienniku Budowy o wykonaniu robot
zgodnie z projektem.
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8.3. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— przygotowanie podtoza do wykonania naprawy,
— przygotowanie zbrojenia - oczyszczenie i natozenie materiatu antykorozyjnego,
— nalozenie warstwy sczepne;j.
Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne” oraz
niniejszej STWIORB.
9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne warunki platnosci podane s3 w STWIORB H-00.
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
— roboty przygotowawcze i pomiarowe,
— zakup, dostawe i magazynowanie materialow, konstrukcji lub wyrobow potrzebnych do
wykonania robot,
— przygotowanie podtoza do naktadania powtoki,
— przygotowanie zbrojenia - oczyszczenie, ewentualne wzmocnienie i natozenie materiatu
antykorozyjnego,
— nalozenie warstwy sczepnej,
— nalozenie zaprawy naprawczej,
— nalozenie warstwy wyrownawczej,
— pielegnacje naprawy,
— zapewnienie bezpieczenstwa robot i ochrony srodowiska,
— wykonanie badan,
— uporzadkowanie miejsca robot.
Cena wykonania robot okreslonych niniejsza STWIORB obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do
robot tymczasowych.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
wedtug przepisow podanych w normach i STWIORB H-00.
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H-12 INIEKCJA RYS I PEKNIEC

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z iniekcjami rys i peknig¢ konstrukcji jazu nr V Kanatu Gliwickiego.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych STWIORB

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja czynnos$ci umozliwiajagce i majace na celu
uszczelnienie konstrukcji betonowych metoda iniekcji.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w Specyfikacji H-00. ,,Wymagania Ogolne”.

1.4.1. Uszczelnienie konstrukcji — zabezpieczenie elementu konstrukcji przeciwwilgociowe lub
przeciwwodne;

1.4.2. Inickcja cisnieniowa - metoda wttaczania kompozycji iniekcyjnej przez pakery w konstrukcje pod
cisnieniem wigkszym niz ci$nienie atmosferyczne;

1.4.3. Kompozycja iniekcyjna — ciekly preparat, ktory po wprowadzeniu w konstrukcje wiaze
i uszczelnia strukture materiatu budowlanego;

1.4.4. Zawor iniekcyjny (paker) — koncowka umieszczana w otworze umozliwiajgca transport
kompozycji iniekcyjnej z pompy iniekcyjnej w konstrukcje;

1.4.5. Pompa iniekcyjna — urzadzenie umozliwiajgce podanie kompozycji iniekcyjnej pod odpowiednim
ci$nieniem roboczym;

1.4.6. Cisnienie robocze — nominalna warto$¢ cisnienia, przy ktorym kompozycja iniekcyjna jest
wtlaczana w konstrukcje.

1.4.7. Propagacja rys — zmiana rozwarto$ci rys w czasie.

1.4.8. Atest — wykaz parametrow technicznych produktu gwarantowanych w ramach kontroli
wewnetrznej producenta. Zawiera on wyniki badan kontroli wewnetrznej producenta.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogodlne

Doboru kompozycji iniekcyjnej dokonuje Wykonawca. Dobor ten musi by¢ zgodny z dokumentacja
projektows i1 podlega akceptacji Zamawiajacego. Nalezy stosowa¢ materiaty, ktore sg oznakowane CE
lub B, dla ktérych Wykonawca przedstawi deklaracje zgodnos$ci z Polskag Normg, norma
zharmonizowang, aprobatg techniczng wydang przez IBDiM lub europejska aprobatg techniczna.
Kompozycja iniekcyjna uzyta przez Wykonawce do uszczelnienia posiada¢ Aprobate Techniczng. Do
iniekcji rys lub peknie¢ moze by¢ uzyta jedynie kompozycja przeznaczona do stosowania przy
wilgotnym podtozu i o nie przeterminowanej przydatnosci do stosowania. ,,Wykonawca” obowigzany
jest udokumentowaé zrédio zakupu kompozycji iniekcyjnej lub jej skladnikéw i przedlozyé te
dokumenty na pismie.

2.2. Wymagania szczegotowe

Wedtlug niniejszej STWIORB do iniekcji sitowej (sklejajacej) rys i pgknigé nalezy stosowac
kompozycje epoksydowa. Istniejace rysy i peknigcia klasyfikujace sie¢ do sklejenia silowego
0 rozwarto$ci od 0,3 mm nalezy scali¢ metoda iniekcji ci$nieniowej materiatem iniekcyjnym na bazie
zywicy epoksydowej z dopuszczeniem do stosowania w warunkach mokrych (na podtozu wilgotnym).
Istniejace rysy klasyfikujace si¢ do elastycznego wypelnienia uszczelniajacego o rozwartos$ci powyzej
0,1 mm (nie klasyfikujace si¢ pod wzgledem konstrukcyjnym do sklejenia sitowego) nalezy wypeti¢
(uszczelni¢) metoda iniekcji ci$nieniowe]j elastycznym materialem iniekcyjnym na bazie zywicy
poliuretanowej o wlasciwych parametrach technicznych umozliwiajacych wigzanie w warunkach
podwyzszonej wilgotnosci i przeznaczonej do iniekcji zarysowan o rozwartosci rys z zakres 0,1<w<0,3.
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3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu
Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ niezbgdny sprzet do wykonywania robot, zgodnie z przyjeta
technologig i kartami technicznymi materialéw oraz konieczny, podstawowy sprzet laboratoryjny do
kontroli procesu technologicznego i wykonanych prac. Wybor sprzetu i narzedzi do wykonania rob6t
podlega akceptacji Zamawiajacego.
3.2. Sprzet do wykonania iniekcji
3.2.1 Sprzet do wykonania iniekcji $rednio- 1 niskoci$nieniowe;j
Do wykonania iniekcji $rednio- i niskocisnieniowej Wykonawca powinien mie¢ w dyspozycji
nastepujacy sprzet:

— pompa iniekcyjna o odpowiednim cisnieniu,

— agregat sprezarkowy o matej wydajnosci lub pompke nozna,

— powierzchniowe wentyle iniekcyjne (pakery wklejane),

— szczotki stalowe lub wlosiane,

— pojemniki polietylenowe,

— naczynia do objgtosciowego dozowania sktadnikow kompozycji iniekcyjnej,

— topatki drewniane do mieszania kompozycji,

— szpachlg stalowa,

— odziez ochronng (r¢kawice, kombinezony, fartuchy),

— rozcienczalniki do mycia syfonu i naczyn,

— szczotki lub pedzle do mycia syfonu,

—  czyste szmaty.
3.2.2 Sprzet do wykonania iniekcji wysokoci$nieniowe;j
Do wykonania iniekcji wysokocisnieniowej Wykonawca powinien mie¢ w dyspozycji nastepujacy
sprzet:

— agregat wysokoci$nieniowy,

— pistolet wysokocis$nieniowy,

— agregat sprezarkowy,

— wentyle iniekcyjne wglgbne montowane w otworach,

— wiertarke,

— wiertlo do betonu,

— strzykawki lub naczynia pomiarowe do objgtosciowego dozowania sktadnikéw kompozycji

epoksydowej,

— naczynie pomiarowe z podziatka pozwalajaca oceni¢ objetos¢ wttoczonych kompozycji,

— syfon iniekcyjny do mechanicznego tadowania kompozycji iniekcyjnej do pistoletu,

— lopatki drewniane do mieszania kompozycji iniekcyjnej,

— szpachle stalowa do naktadania kitu uszczelniajacego,

— odziez ochronng (re¢kawice, kombinezony , fartuchy),

— rozcienczalniki do mycia urzadzen iniekcyjnych,

— szczotki lub pedzle do mycia syfonu i pistoletu,

— wycior do czyszczenia przewodu wysokocisnieniowego,

— czyste szmaty, odkurzacz przemystowy.
3.3. Sprzet laboratoryjny
Podczas robot Wykonawca zobowiazany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne, a podczas robot
posiadac do dyspozyc;ji:

— wilgotno$ciomierz,

— termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.
4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne”.

GPS Gabriela Puchalska,
05-135 Wieliszew, ul. Koscielna 59D/44,
NIP: 8131257910, REGON: 381274759, tel.: 608171655, e-mail: gpuchalska@poczta.onet.pl

90



DOKUMENTACJA PROJEKTOWA na usunigcie nicodpowiedniego stanu technicznego jazu V —
lewego brzegu Kanatu Gliwickiego w km 32+600, zgodnic z decyzjg SWINB nr 41/21
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

4.2. Transport zywic do iniekcji
Sktadniki kompozycji iniekcyjnej powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta
(zwykle w puszkach). Kazde opakowanie powinno mie¢ etykiet¢ zawierajaca nastgpujac dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe¢ wyrobu,

— 0znaczenie,

— date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,

— ogolne zasady przechowywania i stosowania,

— wymagane $rodki bezpieczenstwa,

— nr PN lub aprobaty technicznej.
Sktadniki kompozycji w oryginalnych opakowania powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
suchych, posiadajacych sprawnag wentylacje i sprzet ppoz. w temperaturach od +5°C do +30°C,
W sposob zabezpieczajacy opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi, z dala od zrodet
otwartego ognia, palenia papierosdéw oraz prowadzenia prac spawalniczych. Okres przydatnosci do
stosowania w nie otwieranych pojemnikach wynosi zwykle 12 miesiecy od daty produkcji. Sktadniki
kompozycji iniekcyjnej nalezy transportowac krytymi srodkami transportu chronigc opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz zgodnie z prawem przewozowym.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogdlne zasady wykonywania robot podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogoélne”, pkt 5. Prace
nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem.
5.3. Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy
Dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan w stosunku do personelu Wykonawca zobowigzany
jest dolgczy¢ do oferty przetargowej. Zadanie dostarczenia wymienionych dokumentéw przez
Wykonawce powinno by¢ zawarte w warunkach kontraktu. Szczegdétowe wymagania w stosunku do
personelu Wykonawcy wykonujacego naprawy powierzchni betonowych zostaty podane w STWIORB
Naprawy powierzchni betonowych zaprawami PCC.
5.4. Wymagana dokumentacja robot
Przed przystapieniem do robot Wykonawca i Zamawiajacy dokonuja ustalen technologicznych. Podczas
robot na biezaco, na odpowiednich formularzach Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzania
dokumentacji wykonawczej, w ktorej zamieszcza m.in.:

— dane o obiekcie,

— informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

— dane dzienne o warunkach atmosferycznych podczas robét,

— informacje o ilo$ci wykonanych prac i zuzytych materiatow,

— wyniki wykonanych badan w ramach kontroli wykonywania i odbioru robot.
Oddzielna dokumentacja powinna by¢ prowadzona dla prac iniekcyjnych. W dokumentacji tej powinny
znalez¢ si¢ informacji dotyczace warunkow, w ktdrych przeprowadzono iniekcje: dane dotyczace ruchu
na obiekcie, obserwacje stanu pogody, a takze informacje dotyczace liczby iniektowanych rys lub
peknieé, ilosci zuzytej kompozycji iniekcyjnej oraz ewentualne informacje o trudnosciach, ktore
wystgpity podczas iniekcji. Powyzsza dokumentacja stanowi podstawe do rozliczenia robot.
Dokumentacje t¢ Wykonawca zobowigzany jest dotaczy¢ jako element dokumentacji budowy.
5.5. Zasady wykonywania robot
Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu robot obejmuja:
1. roboty przygotowawcze,
2. przygotowanie podtoza betonowego do wykonania iniekc;ji,
3. wykonanie iniekcji,
4. roboty wykonczeniowe.
5.6. Przygotowanie podtoza
Powierzchnie ograniczajagce miejsce uszczelnienia iniekcjg powinny odznacza¢ si¢ wystarczajaca
wytrzymatos$cig, a takze by¢ wolne od kurzu, starych powtok, olejow i mleczka cementowego oraz
innych substancji zmniejszajacych przyczepnos¢. Przed wykonaniem robot iniekcyjnych nalezy usunac
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skorodowany beton do tzw. ,,zdrowego betonu” i oczysci¢ powierzchni¢ naprawiang z wszelkich
zanieczyszczen, zgodnie z STWIORB Naprawy powierzchni betonowych zaprawami PCC.
Z przygotowania podtoza Wykonawca powinien przygotowaé protokot.
5.7. Iniekcja rys
5.7.1 Warunki ogdlne
W przypadku, gdy w przygotowanym podtozu wystepuja rysy nie uwzglednione w dokumentacji
projektowej to Wykonawca powinien je zinwentaryzowaé. W elementach betonowych i zelbetowych
dopuszczalne jest pozostawienie rys, gdy ich rozwartos¢ nie przekracza 0,2 mm, sa one suche, a ich
propagacja jest juz zakonczona. W przypadku rys o rozwartosci powyzej 0,2 mm lub nadal
propagujacych nalezy wykona¢ ich iniekcje. Iniekcje mozna stosowac do naprawy rys wilgotnych, bez
czynnych wyciekow wody (podczas iniekcji). W przypadku stalego wycieku wody najpierw nalezy
zatamowac wyptyw wody, a dopiero pozniej przystapi¢ do prac iniekcyjnych. Iniekcje rys lub peknigé
nalezy prowadzi¢ w temperaturze wskazanej przez producenta utwardzacza (zwykle nie nizszej niz
+15°C i nie wyzszej niz 30°C ). W porze deszczowej iniekcje mozna prowadzi¢ tylko pod warunkiem
zabezpieczenia miejsca pracy na okres robdt prowizorycznym zadaszeniem.
5.7.2 Zasady obowigzujace pracownikow podczas wykonywania iniekcji
Kompozycje na bazie zywic epoksydowych naleza do §rodkow tatwopalnych i toksycznych. W zwigzku
z tym konieczne jest przestrzeganie nastgpujacych zasad:
— wszelkie operacje z zywicami nalezy wykonywa¢ w rekawicach ochronnych,
— skore zanieczyszczong zywica lub gotowa kompozycja z utwardzaczem nalezy zmy¢ tamponem
zwilzonym acetonem i umy¢ woda z mydlem, a nast¢gpnie posmarowac kremem,
— nie wolno uzywaé toksycznych rozpuszczalnikow do czyszczenia sprzetu i naczyn (np.
benzolu),
— nalezy przestrzegac przepisoOw przeciwpozarowych, m.in. obowigzuje zakaz palenia papierosow
podczas pracy oraz wykluczenie prac spawalniczych i jakichkolwiek zrodet otwartego ognia.
W przypadku prowadzenia iniekcji wysokocisnieniowej zabrania sig:
— kierowania koncowki weza iniekcyjnego na siebie lub inne osoby,
— pozostawiania agregatu pod ci$nieniem,
— przekraczania dopuszczalnego ci$nienia roboczego powietrza zasilajacego pistolet (powyzej
150 atm).
W przypadku stwierdzenia nieprawidtowej pracy agregatu, np. gdy agregat pracuje, a pompa nie zasysa,
lub gdy agregat pracuje przy zamknietym pistolecie to nalezy natychmiast odlaczy¢ agregat
sprezarkowy od agregatu wysokoci$nieniowego.
5.7.3 Przygotowanie sprzgtu do iniekcji
Przygotowanie sprzetu do iniekcji zwykle wymaga przeprowadzenia czynno$ci przedstawionych
w dalszym ciggu. Przed wykonaniem iniekcji niskoci$nieniowej nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢ syfonu
iniekcyjnego i jego dziatanie. Sprawdzenia syfonu dokonuje si¢ po napetnieniu go rozpuszczalnikiem
lub woda i po podlaczeniu do agregatu sprezarkowego lub pompki (przy max. cisnieniu 0,5 m).
5.7.4 Przygotowanie kompozycji iniekcyjnej
Materiat iniekcyjny zwykle jest kompozycja dwuskladnikows. Sktadnik A stanowi zywica
modyfikowana, sktadnik B stanowi modyfikowany utwardzacz. Tuz przed wykonaniem iniekcji
sktadnik A nalezy potaczy¢ ze sktadnikiem B w stosunku okres§lonym przez producenta i doktadnie
wymiesza¢. Mieszanie powinno odbywa¢ sie powoli, aby nie dopusci¢ do napowietrzenia kompozycji
iniekcyjnej. Po wymieszaniu kompozycja jest gotowa do uzycia.
5.7.5 Przygotowanie rysy lub peknigcia do iniekcji i wykonanie iniekcji
Po przygotowaniu powierzchni betonu powierzchnie rys (pas do 20 cm) nalezy opiaskowac. Nastepnie
ryse nalezy przeplukac rozpuszczalnikiem, przedmucha¢ suchym, sprezonym powietrzem i osuszyc.
Iniektowany beton nie moze by¢ zimny lub zmarznigty. Temperatura betonu powinna odpowiadac
zaleceniom podanym przez producenta zywicy iniekcyjnej. Jezeli jest nizsza to beton nalezy ogrzac
powierzchniowo np. za pomoca promiennikow podczerwieni lub nagrzewnicami gazowymi. Przed
przystapieniem do iniekcji nalezy wzdluz rysy wyku¢ bruzde oraz zamkna¢ rozkute rysy
szybkosprawna, wodoszczelng zaprawg peczniejaca. W celu wykonania iniekcji (mniejszych rys) nalezy
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wzdluz rysy, po obu jej stronach wywierci¢ otwory ¢14 mm siggajace do ¥ grubosci zarysowanego
elementu i w rozstawie co 15,0 cm i wykonane pod katem okoto 45° naprzemiennie po obu stronach
spekania. Nastepnie nalezy osadzi¢ w otworach stalowe prety ,,zszywajace” ¢12 mm. W otwory prety
wsuwa si¢ luzno. W wywierconych otworach nalezy zamontowa¢ wentyle (pakery) iniekcyjne. Do
iniekcji zaleca si¢ uzy¢ iniekcyjne pakery rozporowe o srednicy 14mm oraz o dt. L=75 mm lub 150 mm
z zaworem zwrotnym. Dhlugosci wierconych otworéw oraz pretdow zszywajacych nalezy dobrad
W zaleznosci od grubos$ci zarysowanego elementu. Przed wtlaczaniem kompozycji iniekcyjnej zaleca
si¢ sprawdzenie spgkan, pod katem przydatnosci do iniekcji. W tym celu pakery sa przedmuchiwane
sprezonym powietrzem wolnym od oleju i wody. W trakcie tej czynnosci wszystkie pakery, oprocz
pakera przez ktéry wtlacza si¢ powietrze i pakera sgsiedniego maja by¢ zamknigete.
5.9.6 Mycie i konserwacja sprzetu iniekcyjnego
Bezposrednio po uzyciu (przed stwardnieniem kompozycji) sprz¢t 1 narzedzi do iniekcji nalezy umy¢.
Do mycia sprzetu nalezy stosowac rozpuszczalniki organiczne.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne”.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:
uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajace zgodnos$¢ materialdow z wymaganiami pktu 2
niniejszej specyfikacji, ew. wykona¢ wtasne badania wlasciwos$ci materialow przeznaczonych do
wykonania robot, okre§lone w pkcie 2 lub przez Zamawiajacego. Wszystkie dokumenty oraz wyniki
badan Wykonawca przedstawi Zamawiajacemu do akceptacji. Podczas rob6t Wykonawca zobowigzany
jest prowadzi¢ protokot wykonania prac iniekcyjnych, w ktorym podaje wszystkie niezbedne informacje
o warunkach atmosferycznych, parametrach technologicznych wbudowania materiatow, ilosci
zastosowanych materiatow.
6.3. Kontrola jako$ci materiatow
Kontrole wytwarzania materiatow prowadzi producent w ramach nadzoru wewngtrznego. Za
sprawdzenie przydatnosci materiatow oraz jakosci wbudowania odpowiada Wykonawca. Akceptacja
materialow nastepuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku ich braku, aprobat technicznych
i sprawdzeniu ich na zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji technicznej. Wykonawca przedstawi
Zamawiajacemu certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodno$ci lub znak budowlany $wiadczacy
0 zgodnosci danej partii materialu z Polska Norma lub aprobata techniczng IBDiM, a takze karte
techniczng materialu. Na zadanie Zamawiajacego Wykonawca przedstawi aktualne wyniki badan
materialdow wykonanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta. Przed zastosowaniem
materiatow Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:

— nr produktu,

— stan opakowan materiatu,

— warunki przechowywania materiatu,

— dat¢ produkcji i date przydatnosci do stosowania.
Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materialem Wykonawca powinien oceni¢ jego wyglad
i klarownos$¢. Z przeprowadzonych badan Wykonawca sporzadzi protokot.
6.4. Kontrola przygotowania podtoza
Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Zamawiajacemu do akceptacji wyniki badan podioza, ktore
powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkcie 5.9. Z przygotowania podtoza sporzadzony
protokot.
6.5. Kontrola wykonania prac iniekcyjnych
Kontrola jako$ci wykonania iniekcji rys lub peknig¢ polega na:

— ocenie przebiegu iniekcji (ocenie objetosci zuzytej kompozycji iniekcyjnej, warto$ci ci$nienia,

warunkow atmosferycznych, ewentualnych trudno$ci w przeprowadzaniu iniekcji),
— ocenie wypelnienia rys (po usuni¢ciu masy uszczelniajacej),
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— ocenie wypelnienia rys po wprowadzeniu wody pod ci$nieniem w probne otwory,

— wykonaniu odwiertow i pobraniu probek.

W przypadku, gdy prace iniekcyjne przebiegaja bez zadnych zaktdcen (petna droznos¢ otwordw, brak
przerw w iniekcji, stabilno$¢ temperatury) jako podstawe do oceny jakosSci prac iniekcyjnych nalezy
przyja¢ wyniki z analizy oceny przebiegu iniekcji i oceny wypelnienia rys po usunig¢ciu masy
uszczelniajacej lub wprowadzenia wody pod cisnieniem w probne otwory. Kontrolnie mozna wykonac
odwierty rdzeniowe. Po ogledzinach probki nalezy pociaé na walce wysokos$ci rownej §rednicy probki
i zgnie$¢ w maszynie wytrzymatosciowej. O jakosci iniekcji decyduje posta¢ zniszczenia probki.
Zniszczenie probki w betonie (jak w przypadku materiatu jednorodnego), a nie w skleinie $wiadczy
0 prawidtowo wykonanej iniekcji.

7. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania og6lne”.

Jednostka obmiarowa jest m (metr) zainiektowanej rysy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogo6lne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWIORB i wymaganiami
Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki
pozytywne. Odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— przygotowanie podtoza do wykonania iniekcji,

— przygotowanie rysy do wykonania iniekcji,

— wykonanie iniekgcji.

Odbiodr tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne” oraz
niniejszej STWIORB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWIORB H-00 ,,Wymagania ogdlne”.
Cena jednostkowa obejmuje:

— roboty przygotowawcze i pomiarowe,

— wykonanie diagnostyki konstrukcji (inwentaryzacji rys),

— wykonanie projektu technologicznego iniekgcji,

— zakup, dostawe i magazynowanie materiatdéw i pozostalych srodkoéw produkcji potrzebnych do
wykonania robét,

— przygotowanie podtoza betonowego do wykonania iniekcji,

— przygotowanie poszczegodlnych rys do iniektowania (w tym usunigcie stabego betonu wokot
rysy, przedmuchanie rysy sprezonym powietrzem, naklejenie tarcz iniekcyjnych lub
wywiercenie otworow pod wentyle iniekcyjne i osadzenie wentyli, uszczelnienie rysy,
sprawdzenie drozno$ci rurek, odpowietrzajgcych tarczy iniekcyjnych lub uktadu wentyli) ,

— przygotowanie sprzetu i materiatéw do wykonania iniekcji,

— wykonanie iniekcji,

— usunigcie sprzetu iniekcyjnego oraz masy uszczelniajacej ryse, wypelnienie otworow po
wentylach iniekcyjnych,

— zapewnienie bezpieczenstwa robot i ochrony srodowiska,

— wykonanie badan i prowadzenie dokumentacji prac iniekcyjnych,

— umycie i konserwacje sprzetu iniekcyjnego,

— uporzadkowanie miejsca robot.

Cena wykonania robot okreslonych niniejsza STWIORB obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sa usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

— prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do
robot tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
wedtug przepisow podanych w normach i STWIORB H-00.
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