WYTYCZNE WYKONANIA I ODBIORU PRAC ZWIAZANYCH Z

UTRZYMANIEM WOD I URZADZEN WODNYCH
Na terenie Zarzadu Zlewni w Augustowie

WYMAGANIA OGOLNE

STOSOWANE SKROTY:

K

UD

- Prace konserwacyjne
- Uproszczona dokumentacja

OSsT - Ogodlna specyfikacja techniczna

SST - Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna

BIOZ - Informacja dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

BHP - Bezpieczenstwo 1 Higiena Pracy

BN - Branzowa Norma

PN - Polska Norma

R - robocizna

S - sprzet

K-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Nazwa zamowienia
Utrzymanie publicznych $rédladowych wod powierzchniowych oraz urzgdzen na terenie dzialania
Zarzadu Zlewni w Augustowie Nadzér Wodny w Augustowie II

1.2. Kod CPV 907121800-5 — Ustugi ochrony przed naturalnym ryzykiem lub zagrozeniami

1.3. Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST, wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢, w kazdym przypadku, nastepujaco:
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ciek naturalny - rozumie si¢ przez to rzeki, strugi, strumienie oraz inne wody ptyngce w sposob
ciagly lub okresowy, naturalnymi korytami,

kanal - rozumie si¢ przez to sztuczne koryta prowadzace wod¢ w sposéb ciggly lub okresowy, o
szerokosci dna co najmniej 1,5 m przy ich ujsciu lub ujeciu,

przepust - budowla komunikacyjna w formie zamknigtej konstrukeji, stuzacy do przeptywu wody w
ciekach naturalnych i kanatach, pod nasypem korpusu drogowego,

stopien redukeyjny - budowla inzynieryjna (zwana réwniez progiem) stuzaca do zmiany spadku dna
ciekow naturalnych i kanatow,

budowla pigtrzaca (zastawka, jaz, przepust z pi¢trzeniem) - budowla inzynieryjna posiadajgca
prowadnice do zamknigé¢ szandorowych, jak tez wyposazone we wiasne zasuwy, stuzace do
okresowego pietrzenia wody w cieku naturalnym lub kanale.

dziennik realizacji zadania utrzymaniowego (zwany dalej Dziennikiem) - dziennik, wydany
przez zamawiajacego w formie uproszczonej, stanowigcy dokument z zapisem przebiegu prac
utrzymaniowych oraz zdarzen i okolicznos$ci zachodzacych w toku wykonania prac,

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania pracami i
wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji obiektu,

Osoba wyznaczona do nadzoru nad pracami lub Osoba wyznaczona do kontroli technicznej —
ktore dziataja w imieniu wlasciwej jednostki organizacyjnej PGW Wody Polskie odpowiedzialnej za
realizacj¢ prac utrzymaniowych,

Inspektor - osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do nadzorowania prac i
wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji obiektu.

niweleta koryta dna - wymagana rz¢dna dna koryta cieku naturalnego lub kanatu,

linia brzegu - wyrazna krawedz brzegu cieku naturalnego lub kanatu’

budowa - wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowe,
rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego,

geowloknina - mata filtracyjna z grupy syntetykdéw przeciwerozyjnych stosowana pod rdézne
ubezpieczenia, np.: kamienne, faszynowe,



1.3.14. szandory - deski drewniane, przycigte na wymiar, shuzgce do zaktadania w prowadnice budowli
pietrzacych

1.3.15. grodza - tymczasowa budowla (np. ziemna - drewniana) shizaca do przegradzania koryta cicku na
czas budowy,

1.3.16. odkiad - grunt uzyskany z wykopu lub przekopu w okreslonym miejscu bez przeznaczenia
uzytkowego lub z przeznaczenie do pézniejszego zasypania wykopu,

1.3.17. plantowanie terenu - wyréwnanie terenu do zadanych projektem rzednych, przez scigcie wypukiosci
i zasypanie wglgbien,

1.3.18. puspélka - naturalny grunt rzeczny, skiadajacy si¢ z frakcji zwirowych i piaskowych (bez glin, itéw
i piaskow plastycznych),

1.3.19. przedmiar prac - wyliczenie wielkosci prac wynikajacych z przegladéw i ich zestawienie w
kolejnosci przewidywanego wykonywania, z podaniem ilosci w obowigzujgcych jednostkach miar,

1.3.20. karczowanie - wyrywanie pni §cietych drzew z ziemi wraz z korzeniami,

1.3.21. karpina - drewno pniakéw pozostalych po écieciach drzew, wydobyte z ziemi wraz z czgsicia
korzeniowa,

1.3.22. kiszka faszynowa - elementy elastyczne o srednicy 10-30 cm, wykonane z faszyny wiklinowe;j lub
lesnej, utozone wzdhuz osi kiszki i powigzane drutem w wymaganych normg odst¢pach,

1.3.23. narzut kamienny - umocnienie skarp lub dna cieku kamieniami dobranej wielkosci,

1.3.24. mormy - oznaczaja wymagania techniczne przyjete przez uznany organ standaryzacyjny w celu
powtarzalnego i ciagtego stosowania,

— - -~ 1.3:25. palisada - poprzeczna przegroda korytacieku; wykonana z pali w-cehr redukcji spadku-podluznego i
przeciw dziataniu erozji dennej,

1.3.26. polecenie Osoby wyznaczonej do nadzoru nad pracami lub Osoby wyznaczonej do kontroli
technicznej, Inspektora - polecenie przekazane Wykonawcy w formie pisemnej, dotyczace sposobu
realizacji prac lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem prac

2. INFORMACJA O TERENIE PROWADZENIA PRAC.

2.1. Organizacja prac.

2.1.1. Wprowadzenic wykonawcy na obickt - Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy
przekaze Wykonawcy teren wykonywanych prac — protokotem przekazania terenu. Protokél
podpisuja Osoba wyznaczone do nadzoru nad pracami lub Osoba wyznaczona do kontroli
techniczne;).

2.1.2. Zabezpieczenie terenu prowadzcnia prac - do Wykonawcy nalezy wlasciwe zabezpieczenie i
oznakowanie terenu, na ktérym beda realizowane prace (w razie potrzeby).

2.2. Zabezpieczenie intereséw oséb trzecich.

Wykonawca odpowiada za ochrong ogrodzenia posesji, ogrodzenia gruntéw oraz instalacji na
powierzchni ziemi i za wystepujace urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca
zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie
trwania prac. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji niezwlocznie powiadomi
Zamawiajacego. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dzialania
uszkodzenia w/w instalacji, oznaczonych w terenie stupkami sygnalizacyjnymi.

2.3. Ochrona srodowiska w czasie wykonania prac.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia prac wszelkie przepisy dotyczace

ochrony $rodowiska naturalnego. Bedzie miat szczegdlny wzglad na zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych ptynami lub substancjami toksycznymi,

- mozliwo$cig powstania pozaru,

- trwalym zniszczeniem gniazd i lggowisk ptakow,

- zdewastowaniem naturalnych tarlisk ryb w miejscu uj$¢ rzek i kanatéw do jezior i naturalnych
zbiornikéw wodnych.

2.4. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji prac Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy, a w szezegolnosci:

2.4.1. Prace utrzymaniowe - melioracyjne moga by¢ wykonywane tylko przez osoby zdrowe (posiadajagce
aktualne badania lekarskie, dopuszczajace do wykonywania cigzkich prac fizycznych). Przeszly
przeszkolenie na stanowisku pracy w zakresic BHP przestrzegajagcym przed urazami (skaleczenie
kosa, topata, kosiarka spalinows, pita mechaniczng), informujacym o przebywaniu w bezpiecznej
odlegtosci od zasiegu roboczego ramienia koparek, niebezpieczefistwem utonigcia w miejscu



wystepowania w dnie ciekoéw naturalnych i kanatéw, grzaskich bagien oraz zagrozenia ukgszen ze
strony jadowitych gaddw.

2.4.2. Prace na danym stanowisku musza by¢ wykonywane przez minimum dwie osoby, bedace w zasiegu

wzrokowym.

2.4.3. Zabrania si¢ manipulowania przy znalezionych niewypatach, a o ich znalezieniu nalezy bezzwlocznie

zawiadomié¢ najblizszy posterunek policji, zabezpieczywszy uprzednio znalezisko, w sposob
wyraznie widoczny.

2.4.4. Zabrania si¢ przeskakiwania przez cieki naturalne i kanatly, postugujac sie sprzetem miemiczym jak

laty, tyczki czy statywy.

2.4.5. Pracownicy muszg pracowa¢ w odpowiednim oddaleniu od siebie (min. 3,0 m), oddalajac

niebezpieczenstwo wzajemnego ranienia ostrymi narzedziami (kosy, widly, szpadle, fopaty).

2.4.6. W terenach silnie zabagnionych, gdzie istnigje niebezpieczenstwo ugrz¢znigcia, nalezy zachowac

szczegolng ostroznosé. Pracownicy wedhlug potrzeb powinni tyczkami sprawdzaé no$nos¢ gruntu.

2.4.7. Pracownicy pracujacy w terenie bezwzglednie powinni by¢ wyposazeni w kompletng apteczke.

Wskazane jest wyposazenie w sprawny telefon komorkowy.

2.4.8. Przy $cinaniu drzew pilarka spalinowa moga obshigiwaé wylacznie osoby po odpowiednich

przeszkoleniach, posiadajacy wymagane uprawnienia.

2.4.9. Wykonawca zapewni na wlasny koszt wyposazenie i odziez wymagana dla ochrony zycia i zdrowia
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pracownikow.
WYMAGANIA  DOTYCZACE  WLASCIWISCI  STOSOWANYCH  WYROBOW
BUDOWLANYCH.
Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ dowody (atesty, $wiadectwa jakosci, wyniki badan,
zaswiadczenia itp.) zaswiadczajgce o dopuszczeniu do obrotu i stosowania w budownictwie wyrobow
budowlanych oraz urzadzen technicznych.
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i stosownych wiladz na pozyskanie
materialow z jakichkolwiek miejscowych zrodet, wlgczajac w to zroédla wskazane przez Zamawiajgcego
WYMAGANIA DOTYCZACE STOSOWANEGO SPRZETU.

. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego

wplywu na jako$¢ wykonanych prac. Sprzet uzywany do prac powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy,
gwarantujacy zachowanie przewidzianej technologii prac w przedmiarze prac, zawartym w uproszczonej
dokumentacji.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania prac ma by¢ sprawny technicznie.
Jego praca powinna gwarantowa¢ zachowanie norm ochrony srodowiska.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego, szczegdlnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych.

Wykonawca jest zobowigzany usuwa¢ na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie uszkodzenia i
zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
prac.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowaé wykonanie prac w terminie.

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA PRAC.

Prace na publicznych srodlgdowych wodach powierzchniowych oraz urzagdzeniach wodnych sa pracami
liniowymi lub punktowymi, o utrudnionym dostepie do obiektéw.

Wykonawca przemieszcza si¢ wzdluz konserwowanego obiektu bez potrzeby posiadania zaplecza
budowy, wygrodzenia obiektu, posiadania projektu organizacji ruchu.

Organizujgc prace na budowlach, nalezy je rozpocza¢ od ujscia tj. od pierwszej budowli, umozliwiajgc
swobodny przeplyw wody przez t¢ budowle.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie prac zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonania prac zgodnie z przekazang uproszczong dokumentacjg projektows.
Wykonawca ponosi catkowitg odpowiedzialnos$¢ za dokladne wytyczenie i rozmierzenie w terenie prac
zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w uproszczonej dokumentacji.

Sprawdzenia wytyczenia prac lub wyznaczenia wysokosci przez Osoby wyznaczonej do nadzoru nad
pracami lub Osoby wyznaczonej do kontroli technicznej, Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Osoba wyznaczona do nadzoru nad pracami lub Osoba wyznaczona do kontroli technicznej, maja
obowigzek powiadomié niezwlocznie Zamawiajacego (wlasciwa jednostke realizujaca zadania
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utrzymaniowe) o stwierdzonych w czasie kontroli lub odbioru niezgodno$ciach z uproszczona
dokumentacja badZ sztuka budowlang.

[ o)

. W trakcie wykonywania prac nalezy na biezaco utrzymywac koryto cieku w petngj droznosci, az do
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. Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania zalecen Osoby wyznaczonej do nadzoru nad pracami

lub Osoby wyznaczonej do kontroli technicznej, sprawujgcej nadzoér nad realizacja przedmiotu umowy,
wyznaczonej przez inwestora, ktorej polecenia bedg wykonywane nie pdZniej niz w czasie przez nig
okre$lonym pod grozba wsirzymania prac. Skutki finansowe z tego tytufu ponosi Wykonawca.

5.10. Wszelkie prace nalezy wykonywa¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami w tym Ustawg o ochronie

6.

przyrody, Ustawg o odpadach i Ustawg Prawo Ochrony Srodowiska.
NADZOR PRZYRODNICZY:
Nadzér przyrodniczy polegat bedzie na kontroli i hadzorze had wykonywatiymi pracami utrzymaniowymi
w celu zminimalizowania ewentualnych negatywnych skutkéw oddzialywania prowadzonych prac na
$rodowisko przyrodnicze.

Zakres nadzoru przyrodniczego obejmuje:

a) rozpoznanie stanowisk, siedlisk roslin lub zwierzat, miejsc rozmnazania albo czasowego przebywania
gatunkdéw chronionych roslin lub zwierzat w granicach obiektu objetego pracami utrzymaniowymi —
potwierdzone wpisem do dziennika prac utrzymaniowych przed przystgpieniem Wykonawcy do prac
konserwacyjnych.

b) rzaproponowanic dzialan ochronnych zapobicgajacych potencjalnym ncgatywnym  skutkom
prowadzonych prac — wpis do dziennika prac konserwacyjnych.

¢) kontrola realizacji przez ~Wykonawce prac  utrzymaniowych, zalecen ochronnych
w przypadku koniecznosci ich zastosowania — zalecenia wskazane w dzienniku prac konserwacyjnych.

d) sprawozdanie koncowe z przeprowadzonego nadzoru zawierajace wyniki prowadzonych obserwacji,
opis dziatan podjetych w celu wyeliminowania potencjalnego, negatywnego wplywu prowadzonych
prac na srodowisko przyrodnicze, dokumentacje fotograficzng oraz wnioski z podjetych dziatan.

Wymagania dotyczace prowadzenia nadzoru przyrodniczego

Nadzor przyrodniczy powinien byé wykonywany przez osobe /osoby/ posiadajaca niezbedne
kwalifikacje gwarantujagce nalezyte wykonanie powierzonych obowigzkow, tj. osobe/osoby
legitymujaca sie wyksztalceniem wyzszym o kierunku biologia, ochrona $rodowiska lub pokrewne
oraz doswiadczeniem w sprawowaniu nadzoréw przyrodniczych, monitoringu oddziatywania na
$rodowisko lub inwentaryzacji przyrodnicze;j.

Wykonawca zobowigzany jest wykonac wszystkie czynnosci przewidziane
dla pelnienia nadzoru przyrodniczego oraz sprawozdania z przeprowadzonego nadzoru sumiennie i
fachowo, zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa, w szczegolnosci z ustawg z dnia 16 kwietnia
2004 r. o ochronie przyrody (t.j.Dz.U.2023. poz. 1336 ze zm.), ustawg z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony s$rodowiska (t.j.Dz.U.2024 r. poz. 54) oraz do przestrzegania wytycznych
Zamawiajgcego.

W przypadku stwierdzenia na danym obszarze gatunkdw roslin, zwierzat objetych scista lub czesciowa
ochrong gatunkows, Wykonawca niezwloczne poinformuje o tym fakcie przedstawiciela
Zamawiajgcego a miejsce ich wystepowania w sposdb widoczny i trwaty oznaczy w terenie.
Wykonawca nadzoru zaproponuje w razie potrzeby dzialania ochronne zapobiegajgce potencjalnym
negatywnym skutkom prowadzonych prac oraz prowadzil bedzie kontrolg ich realizacji lub jezeli
zajdzie taka koniecznos¢ zaleci wstrzymanie prac do momentu uzgodnienia dalszego postepowania z
whasciwym miejscowo Regionalnym Dyrektorem Ochrony Srodowiska.

Wykonawca nadzoru begdzie prowadzil sprawozdania z pehionego nadzoru przyrodniczego,
sporzgdzone w formie kart nadzoru przyrodniczego (wzdr karty stanowi zalgcznik nr 7 do Umowy)
Sporzadzenie takiej karty bedzie miato swoje odzwierciedlenie w dzienniku zadania utrzymaniowego.
Dla kazdego obiektu Wykonawca nadzoru sporzadzi karty nadzoru przyrodniczego;

1) przed wejsciem na obiekt — ogledziny przeprowadzi w okresie od dnia przekazania terenu prac do
dnia rozpoczgcia prac utrzymaniowych na gruncie, na danym obiekcie,

3) w przypadku stwierdzenia na danym obszarze gatunkdéw roslin, zwierzat objetych $cista lub
czgSciowg ochrong gatunkowg — wraz z zaleceniami.



7. OPIS SPOSOBU PRZEPROWADZENIA ODBIORU PRAC UTRZYMANIOWYCH

Nad prawidtowym procesem wykonywania prac utrzymaniowych czuwa Osoba wyznaczona do nadzoru nad
pracami lub Osoba wyznaczona do kontroli technicznej - przez Zleceniodawcg. Celem nadzoru nad
wykonywanymi pracami bedzie takie sterowanie ich realizacja, aby osiggna¢ zatozong jakos¢ wykonania prac
oraz zakonczy¢ wszystkie prace w terminie zgodnym z umowa.

Kontroli podlegaja wszystkie etapy prowadzenia prac. Po zakonczeniu prac teren ich wykonywania powinien
by¢ uprzatniety, a wszelkie tymczasowe zabezpieczenia (przetamowania) zlikwidowane. Kontrola wykonania
polegaé bedzie na wizualnej ocenie kompletnosci, ilosci oraz jakosci wykonanych prac.

Prace powinny by¢ wykonane zgodnie z Uproszczong Dokumentacja, Specyfikacja techniczng Wykonania i
Odbioru Prac, Umowa oraz poleceniami Osoby wyznaczone do nadzoru nad pracami lub Osoby wyznaczonej
do kontroli technicznej ze strony Zamawiajacego.

1.

Strony postanawiaja, ze przedmiotem odbioru bgda wykonane w calosci, poszczegdlne elementy
wynikajace z kalkulacji ofertowe;.

Wykonaweca zglasza Zamawiajgcemu zakonczenie prac (czeSciowych, zanikajacych lub koncowych)
i gotowos$¢ odbioru potwierdza wpisem do Dziennika. Ponadto o fakcie zakonezenia prac i gotowosci
do ich odbioru Wykonawca zawiadamia pisemnie (lub w formie elektronicznej na adres wskazany
w umowie) osobe¢ wyznaczong do kontroli technicznej lub osobe lub osobe¢ wyznaczong do nadzoru
nad pracami (formularz zawiadomienia stanowi zalgcznik nr 4 do umowy).

Ustala si¢ nast¢pujace rodzaje odbiorow:
1) Odbiér czesciowy

a) Osoba wyznaczona do nadzoru nad pracami potwierdza w Dzienniku realizacji zadania
utrzymaniowego zakres zgloszonych do odbioru prac, o ktérych mowa w ust. 2, bez zbednej
zwloki.

b) Osoba wyznaczona do nadzoru nad pracami powiadomi pisemnie (lub w formie elektronicznej)
Zarzad Zlewni w Augustowie oraz RZGW w Bialymstoku o ustalonym z Wykonawca terminie
odbioru czesciowego, z wyprzedzeniem co najmniej 7 dni roboczych.

¢) Odbioru dokonujg uprawnione osoby.

d) Wymaganymi dokumentami odbioru beda: protokét odbioru czgsciowego, w ktéorym wskazana
zostanie data zakonczenia prac (czg$ciowych, =zanikajacych lub koncowych)kosztorys
powykonawczy sporzadzony przez Wykonawce prac sprawdzony przez Osobg wyznaczong do
nadzoru nad pracami

Odbiér koncowy

a) potwierdzenie wpisu, o ktérym mowa w ust. 2 przez Osob¢ wyznaczong do nadzoru nad pracami,
stanowi podstawe do pisemnego (lub w formie elektronicznej) zgloszenia przez Wykonawce prac do
odbioru koncowego. Zalacznikiem do tego zgloszenia bedzie kopia potwierdzonego wpisu z
Dziennika. Wykonawca przesle zgloszenie do ZZ w Augustowie.

Odbioru koncowego dokonuje komisja powotana przez Zamawiajacego po catkowitym zakonczeniu

wszystkich prac sktadajacych si¢ na przedmiot umowy.

b) Zarzad Zlewni w Augustowie wyznaczy termin obioru koncowego i rozpocznie odbidr prac
terminie wskazanym w umowie, powiadamiajac o tym Wykonawce, wiasciwy RZGW oraz
wilasciwy Nadzér Wodny, co najmniej na 2 dni robocze przed terminem odbioru koncowego.

¢) Czynnosci odbioru dokonujg uprawnione osoby.

d) Wymaganymi dokumentami odbioru koncowego bedq: Dziennik realizacji zadania
utrzymaniowego, Protokot odbioru koncowego, Kosztorys powykonawczy sporzadzony przez
Wykonawce sprawdzony przez Osobe wyznaczong do nadzoru nad pracami

e) Po stwierdzeniu, ze zgloszony zakres prac zostal wykonany zgodnie z zapisami umowy, naste¢puje ich

protokolarny odbior (protokoét czgsciowy lub konicowy). W przypadku zadania sktadajgcego si¢ z kilku
czesei, dla potrzeb odbioru koncowego nalezy przygotowaé protokél odbioru ostatniej czesci i
protokét odbioru koncowego.

f) Osoba wyznaczona do nadzoru nad pracami przeprowadza kontrole kosztorysu powykonawczego



g)

h)

sporzadzonego przez Wykonawce, po przyjeciu zawiadomienia o ktérym mowa w ust. 1, nie pozniej
niz w dniu odbioru koncowego.

Przyjmuje si¢, ze dniem zakonczenia prac jest dzien pisemnego zgloszenia Wykonawcy
gotowosci do odbioru prac, ktére zostanga odebrane bez uwag przez komisj¢ odbiorows.

W przypadku stwierdzenia usterek przez Komisj¢ odbiorowa, odbior zostaje zawieszony do czasu ich
usunigcia, z odpowiednim wpisem do Dziennika przez uprawnionych pracownikéw dokonujacych
odbioru, okreslajagcego termin usunigcia usterek. Wykonawca akceptuje ustalony termin usuniecia
usterek podpisujac w Dzienniku wpis dokonany przez uprawnionych pracownikéw dokonujgcych
odbioru wraz ze stowem ,,akceptuje”.

W przypadku braku realizacji pelnego zakresu prac w terminie przewidzianym w umowie, Osoba
wyznaczona do nadzoru nad pracami, potwierdza ten fakt w Dzienniku oraz powiadamia pisemnie o
tym Zarzad Zlewni w Augustowie. Pismo informujace o niewykonaniu prac w terminie, stanowié¢
bedzie podstawg do naliczenia kar wnownych,

8. PRZEPISY ZWIAZANE

e Ustawa z dnia 20 lipca 2017 r. - Prawo wodne ( Dz.U.2023, poz. 1478.)

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U.2023.poz. 682 )

e Rozporzadzenic Ministra Infrastruktury z dnia 23 czcrwca 2003 w sprawie informacji dotyczace;j
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia {Dz. U. z 2003 .
Nr 120, poz. 1126 ze zm.)

¢ Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 16 pazdzicrnik 2015 r. w sprawic dzicnnika budowy,
montazu i rozbioérki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U.2015.1775 t.j. z dnia 2015.11.03)

e Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2021 poz. 1213)

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego ( Dz.U.2021.2454 t.j. z dnia 2021.12.29.)

e Ustawa o ochronie przyrody z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz.U.2023 poz. 1336)

e Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz.U.2024 poz. 275)

e Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U.2024 poz. 54).

¢ Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 luty 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U.2003.47.401 z dnia 2003.03.19).

® Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrzesnia 2001 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzen technicznych do robét ziemnych,
budowlanych i drogowych (Dz.U.2018.583 t.j. z dnia 2018.03.20).

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 6 czerwca 2008 r. zmieniajgce
rozporzadzenie w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U.2008.108.690
z dnia 2008.06.24)

e Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. — Ustawa o odpadach (Dz. U. z 2023 r. poz. 1587)

® Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 30 sierpnia 2004 r. w sprawie warunkéw i trybu
postgpowania w sprawach rozbidrek nieuzytkowanych lub niewykonczonych obiektéw
budowlanych (Dz.U.2004.198.2043 z dnia 2004.09.10)

e Przepisy prawa miejscowego, dotyczace gatunkéw i obszarow chronionych.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
K-01 PRACE PRZYGOTOWAWCZE
K-01.01 Wycinka drzew, krzewéw oraz karczowanie

K-01.01.01. Wycince podlegaja drzewa, ktérych wick nie przekracza 10 lat, na pozostate nalezy uzyskaé

wymagane zezwolenie. Przy $cinaniu drzew w miare mozliwosci nalezy zachowaé kierunek
rownolegly do cieku, unikajac zniszczen w plonach wystepujacych na przyleglych gruntach.
Przy pracy nalezy zachowa¢ szczegdlne bezpieczenstwo, ktdre zostato opisane w OST pkt. 2.2.
Wyrobione dluzyce (po obcigciu galezi) nalezy sktadowaé w stosy, powyzej linii brzegowe;,
pozostawiajac do dyspozycji Zamawiajacego.



K-01.01.02

K-01.01.03

K-01.01.04

K-01.02

K-01.02.01.

K-01.02.02

Krzaki nalezy wycinaé przy poziomie gruntu lub powierzchni ponizej gruntu, bez karczowania.
Przez krzaki rozumie si¢ roslinno$é¢ twarda o srednicy do 10 cm i wieku do 10 lat. Galezie drzew
utrudniajace sptyw wod nalezy wycinaé tak, aby nie uszkodzié pnia oraz kory drzew. Prace
nalezy wykonywac przy pomocy pit recznych, spalinowych lub siekierami. Wycigte krzaki i
galezie nalezy najpierw zlozy¢ na goérze skarpy, a nastepnie odniesé lub odwiezé w miejsce
wskazane przez osobe nadzorujgca ze strony Zamawiajacego. Jakiekolwiek odstepstwa
wymagaja uzyskania zezwolenia ze strony Zamawiajacego. Przy pracy nalezy zachowaé
szczegblne bezpieczenstwo, ktore zostato opisane w OST pkt. 2.2.

Pnie po dokonanej wycince, z uwagi na niebezpieczenstwo uszkodzenia powierzchni skarpy i
poboczy, podlegaja karczowaniu. Ilo§¢ pni przeznaczonych do karczowania, sposéb prac
(reczny czy mechaniczny) $cisle okresla UD. Wyznaczenie pni (czgsto karczowaniu podlegaja
stare, istniejace pnie) dokonuje Kierownik prac i uzyskuje potwierdzenie Inspektora poprzez
wpis do dziennika budowy. Karpina jest skladowana w wybranych miejscach, a nastepnie
wywozona w miejsce wskazane przez Zamawiajacego.

Lokalizacja istniejagcego uzbrojenia w miejscu prowadzonych prac - przed przystgpieniem do
prac obejmujacych w szczegolnosci mechaniczne wydobycie namutu z dna cieku, rozbudowe
koryta cieku, wykopdéw liniowych i obiektowych, nalezy zlokalizowaé urzgdzenia podziemne
takie jak rurociagi, kable itp. Zlokalizowanie uzbrojenia dokonujemy, wykorzystujac stupki
oznaczeniowe, a nastgpnie poprzez wykonanie odkrywek sposobem recznym. Miejsce
wystgpowania szczegélowo oznaczamy. Odszukane przewody zabezpieczamy, przysypujac
warstwa ziemi, a nastgpnie uktadamy tasme¢ informacyjna (o ile wystepuje).

Prace rozbidérkowe

Demontaz i montaz ogrodzen - W szczegdlnosci w przypadku wykonywania prac sprz¢tem
mechanicznym, zachodzi potrzeba wykonania rozgrodzef usytuowanych (pomimo zakazowi
art. 232., ust. 1 - Prawo wodne) w miejscu pasa technologicznego. Dotyczy to ogrodzen
pobudowanych réwnolegle do cieku jak i tych wykonanych prostopadle do koryta, czesto do
samej stopy skarpy. Kierownik prac w kazdym przypadku o zamiarze rozbiorki ogrodzenia,
powiadamia wlasciciela. Po dokonanych uzgodnieniach przystepuje do rozgrodzen, nie
powodujac uszkodzen. Kazdego dnia po zakonczeniu pracy wykonuje prowizoryczne
ogrodzenie w sposéb wczesniej uzgodniony z wiascicielem gruntu. Po wykonaniu prac (nie
czekajagc do dnia odbioru koncowego), Wykonawca montuje ogrodzenie, przywracajac
poprzedni stan. Calg odpowiedzialno$¢ za ewentualne uszkodzenia ponosi Wykonawca.
Rozbidrke poszczegdlnych elementéw budowli, roznych rodzajéw umocnien (umocnienie stopy
skarpy kiszka faszynowa, palisad, narzutéw z kamienia, narzutéw z bruku, itp.) nalezy wykonaé
zgodnie z przedmiarem prac

. Roboty mechaniczne nalezy w tym przypadku ograniczy¢é do niezbednych, nie naruszajac sprawnych

K-01.03
K-01.03.01.

K-02
K-02.01.

technicznie czesci elementdéw budowli, umocnien. Docelowe migjsce skladowania wydobytych
elementow nalezy uzgodnié¢ z Inspektorem.
Uzgodnienia

Wykonawca jest zobowigzany przestrzega¢ uwarunkowan zawartych w tresci uzgodnien z
poszczegllnymi instytucjami, dotyczacych technicznych warunkéw wykonania prac, ochrony
interesOw uzgadniajacego, sposobu powiadamiania o zamiarze rozpoczgcia prac, ochrony
interes6w uzgadniajgcego, sposobu powiadamiania o zamiarze rozpoczecia prac, a takze
dokonania koncowego odbioru prac. Uzgodnienia stanowig integralng czes¢ UD.

KONSERWACIJA BIEZACA

Usuwanie zatorow

Usuwanie zatoréw jest czynnoscig poprzedzajaca dalszg konserwacj¢, doprowadzajac do
zmnigjszenia napelnienia koryta cieku. Obejmuje usuniecie z koryta ciekOw naturalnych i
kanaléw uformowanych zanieczyszczen, utrudniajacych przeptyw wody. Najczesciej sg to
zwalone drzewa, ulamane galezie, worki foliowe, zwarte kepy rodlinnosci wodnej, namuliska,
itp. Gromadza si¢ z wiatrolomow, przyptywajg z woda, badz tez w wyniku dziatan ludzi lub
bobréw. Wydobyte krzaki i galezie nalezy najpierw zebraé i ztozy¢ w stosy na gorze skarpy
cieku, a nastgpnie odnies¢ lub odwiez¢ w miejsce wskazane przez osobg nadzorujacg ze strony



K-02.02.

K-02.02.01.

K-02.02.03

Zamawiajgcego. Zebrane $mieci nalezy zutylizowaé zgodnie z przepisami odrgbnymi. Kamienie
nalezy zebrac¢ i wywiez¢ poza obszar prac.

Wykaszanie skarp, dna ciekéw naturalnych, kanaléow i waléw p.pow. z roslinnosci.
Wykaszanie porostow z powierzchni skarp, jest zabiegiem cykiicznym. Obejmuje najczgscie;
odcinki ciekow przeptywajace przez eksploatowane (intensywnie nawozone) uzytki zielone,
gdzie porost traw wystepujacy na powierzchni skarp, tamuje odplyw wody. Wykoszenie
porostoéw ze skarp ciekdéw nalezy wykona¢ recznie przy pomocy konwencjonalnej kosy rgczne;j
lub reczne) kosy spalinowej natomiast tam, gdzie pozwalajg na to warunki terenowe —
mechanicznie. Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
powoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych prac i na srodowisko. Wykoszenie
porostéw ze skarp nalezy wykonaé¢ na wysoko$¢ maksymalnie 10 cm od powierzchni gruntu, a
tam, gdzie umozliwiaja to warunki terenowe (rowne, plaskie skarpy) na wysokos¢ Scm.
Koszenie powierzchni skarp wykonywac zgodnie z przedmiarem prac, jednak koszeniu podlega
cala szerokosé, az do gory skarpy oraz w zaleznosci od warunkéw terenowych - faweczka do
1.00m (pobocze cicku). Wykosi¢ nalezy réwniez powierzchnie terenu przy budowlach
(przepusty, budowle pigtrzace itp.) Przy wykonywaniu niniejszych prac nalezy zachowac¢ srodki
ostrozno$ci opisane w OST, pkt. 2.3.5. Uzyskany pokos nalezy wywiezé zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Wykoszenie porostow z dna cieku nalezy rozpoczac¢ od najnizszego punktu i prowadzic w
kierunku przeciwnym do nurtu. Wykoszenie dna odbywa si¢ zawsze z roOwnoczesnym
wygrabieniem porostow. Wygrabione porosty nalezy zlozy¢ wzdluz gomej czesci skarpy,
powyzej pasa wykoszonych skarp. Nie dopuszcza si¢ tworzenia pryzm. Wykoszenie porostow
z dna cieku nalezy wykona¢ na wysokos¢ maksymalnie 5 cm od powierzchni dna cieku. W
przypadku splyni¢cia w dot cieku wykoszonych porostéw nalezy je wygrabic i usungé z koryta
cicku. Uzyskany pokos nalezy wywiezé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Wykaszanie porostéw z powierzchni skarp odbywa si¢ z wygrabieniem lub bez wygrabienia
porostow ze skarp cieku, co zawsze okre$la przedmiar prac. Niewygrabione porosty nalezy
pozostawié na skarpach ciekéw, przy czym minimalna odleglo$é¢ ztozonego pokosu powinna
wynosi¢ minimum 1,0m od powierzchni lustra wody. Wykoszone porosty powinny by¢
rozlozone réwnomiemie na skarpach cieku. W przypadku wygrabiania porostow ze skarp cieku,
nalezy je ztozy¢ w walek na granicy wykonywanego wykoszenia. Wygrabienie wykonywaé
bezposrednio po wykoszeniu porostéw ze skarp cieku.

K-02.02.04 Mechaniczne wykoszenie roslin z dna ciekdw (kosiarka plywajaca) dotyczy koszenia dna rzek i

K-02.02.05.

kanatow o duzej szerokosci i glebokosci wody umozliwiajacej jej wodowanie i swobodne
ptywanie. Wykaszanie nalezy wykonywac kosiarka ptywajaca z odpowiednim do tego rodzaju
robdt oprzyrzadowaniem, a operatorzy muszg posiada¢ do tego rodzaju prac odpowiednie
uprawnienia. Przed przystgpieniem do wykoszenia pierwszego odcinka rzeki, nalezy wykonaé
przetamowanie linowe lub podobne ponizej punktu rozpoczecia koszenia. Przetamowanie
linowe mozna wzmocni¢ konstrukcja zerdziowsg , ktéra nie moze powodowac spigtrzania wody
w rzece. W miejscu wykonania przetamowania w czasie trwania koszenia nalezy systematycznie
zbiera¢ skoszong roslinnos¢. Obowigzkiem wykonawcy jest zapewnienie miejsca do wykonania
przetamowania , wygrabienia i sktadowania wykoszonej roslinnosci w celu odsaczenia oraz jej
wywoOz i utylizacja zgodnie z odrebnymi przepisami. Wykoszenie porostéw z dna cieku nalezy
rozpoczaé od najnizszego punktu i prowadzi¢ w kierunku przeciwnym do nurtu. Wykoszong
ro$linnos¢ nalezy systematycznie wygrabia¢. Po wykoszeniu calego odcinka objetego
koszeniem nalezy sprawdzi¢ czy na wykaszanym odcinku i ponizej nie pozostaly zadne
wykoszone z dna rosliny. Nalezy rowniez sprawdzi¢ czy nie powstaty w wyniku wykonywania
koszenia zatory z wykoszonej roslinnosci. Wykaszanie nalezy wykona¢ srodkiem cieku zgodnie
z okreslong w dokumentacji szeroko$cig pozostawiajgc niewykoszone pasy roslinno$ci przy
brzegach. Wykaszanie roslinnosci wykonywaé na wysokosci maksymalnie 30 cm od dna, o ile
na danym cicku nie wystepujg warunki szczegdlne (np. obszary Natura 2000). Jesli na
mechaniczne wykoszenie roslinnosci z dna cieku zostala wydana decyzja o warunkach
prowadzenia prac, na lezy je wykonywa¢ zgodnie z ta decyzja.

Odcinki ciekéw przeplywajace przez tereny zabagnione posiadaja najczesciej nie uformowana
linie brzegu (rozlewiska). W tych miejscach najczesciej lustro wody zarasta kozuchem roslin



ptywajacych (glony, rz¢sa wodna). Roslinnos¢ ta usuwamy przy uzyciu hakéw z zachowaniem
srodkow ostroznosci opisanych w OSP, pkt. 2.3.6.

K-02.02.06. Wydobycie z cieku roslin korzenigcych si¢ w dnie powszechnie nazywane jest hakowaniem.
Wielkos¢ naktadow rzeczowych uzalezniona jest od procentu porosnigcia lustra wody. Naktady
rzeczowe w pozycji katalogowej przewiduja wydobycie darni korzeniowej, odrzucenie
roélinnosci na gérng krawedz skarpy, powyzej pasa wykoszonych skarp i zlozenie w stosy.
Tylko na terenie zabudowanym kalkuluje si¢ odwiezienie stoséw roslinnosci poza obiekt i jest
to ujete kazdorazowo w oddzielnej pozycji przedmiarowe;.

K-02.02.07. Konserwacjg biezaca wykonujemy najczg¢sciej w miesigcach czerwiec—pazdziernik, umozliwiajac
w szczegdlnosci wykonanie sianokoséw oraz odprowadzenie wielkich wéd letnich.

K-02.02.08. Wykaszanic porostow z walow przeciwpowodziowych jest zabiegiem cyklicznym i winna
obejmowac koszenie calego korpusu watu, w tym skarpy odwodnej, odpowietrzanej i korony
wahlu. Koszenie waléw winno odbywaé si¢ minimum jednokrotnie w ciggu roku, najlepiej
jednak, gdyby byly dwa koszenia z czego pierwsze obejmowaé powinno wygrabienie pokosu i
zlozenie w kopy. Systematyczne okoszenia watéw wpltywaja pozytywnie na dobre zadamienie
si¢ trawy, jej gestos¢, ukorzenienie jak rowniez wyeliminowanie roslin niepozadanych, gléwnie
chwastéw. Dopuszcza si¢ niewygrabianie wykoszonego porostu w przypadku uzycia do
wykaszania sprzetu mechanicznego z rozdrobnieniem, a wysokos¢ porostu nie przekracza 25
cm (sposob koszenia okreslono w przedmiarze prac). Zabieg nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu
specjalistycznego sprzetu mechanicznego samojezdnego przystosowanego do pracy na skarpach
(teren o znacznym nachyleniu) tj. samobieznych kosiarek spalinowych (np. z osprzetem
bijakowym), ktorych cigzar nie przekracza 2,5 tony (jednostkowy nacisk na osie nie przekracza
1,25 tony) i nie powoduje uszkodzen zadarnienia skarp i korony wahi. Wszystkie wymienione
zespoly mechaniczne muszg by¢ przystosowane do pracy na skarpach.

- Wysokos$¢ wykaszanego porostu powinna wynosic¢ 5 - 8 cm od poziomu gruntu,
- Wykoszenie skarp i korony watu oraz 1-metrowego pasa wzdtuz stopy watu w granicach
wlasno$ci administratora - Zamawiajgcego (wskazane w przedmiarze),

- -Nie nalezy kosi¢ porostu traw w okresie bardzo suchym, gdy korpus watu jest znacznie
przesuszony i panujg bardzo wysokie temperatury powietrza, gdyz powoduje to
dodatkowe wysuszenie gruntu i uszkodzenie darni oraz po opadach deszczu i w
przypadku silnego nawodnienia gruntu, gdyz moze to doprowadzié¢ do uszkodzen
korpusu watu.

K-03 KONSERWACJA GRUNTOWNA

K-03.01 Usunigcie namulu z dna cieku

K-03.01.01 Rzeczowe naklady katalogowe na rgczne wydobycie namutu z dna cieku obejmujg wyrzucenie
namutu na pobocze lub odlozenie w istniejace wyrwy na powierzchni skarp. Rozplantowanie
namutu lub ubicie i wyréwnanie zasypanych wyrw w skarpach. Oczyszczenie pasow o
szerokosci 1,0 m wzdtuz krawedzi cieku. zabita kiszka faszynowa w dnie wyznacza szerokos¢
regulacyjng cieku. W przypadku braku umocnienia, ciek powinien mie¢ nadang rownomierng
szerokos¢ w dnie, okreslong w UD.

K-03.01.02 Mechaniczne odmulenie obejmuje wydobycie namulu z dna cieku. Warstwe namutu
kazdorazowo okresla przedmiar prac Przy wykonywaniu prac nalezy dobra¢ wtasciwg szerokos¢
naczynia roboczego (tzw. tyzka odmulajaca), aby nie dopusci¢ do rozkopania dna powyzej
okreslonej w UD szerokosci dna. Tak samo niedopuszczalne jest uszkodzenie powierzchni
skarp. W przedmiarze prac nie uwzglednia si¢ odrebnych pozycji kosztorysowych dotyczgcych
dlugosci budowli komunikacyjnych, w zwigzku z czym nalezy przewidzie¢ oczyszczenie
przepustow z namutu oraz przestrzeni pod mostami po trasie planowanego odmulenia. Przy
pracy koparki na mokrym lub grzaskim podlozu uwzgledni¢ stosowanie materacéw
przenosnych (podktadow).

K-03.01.03 Wydobyty z cieku namut nalezy wyrzucié na pobocze cieku, lub odtozy¢ w miejscach uszkodzen
skarp. Namut na skarpach ubi¢ i wyréwnaé. Reczne rozplantowanie urobku po mechanicznym
odmuleniu przeprowadzaé przy pomocy narzedzi takich jak szpadle, topaty, grabie, warstwa do
10cm. W rozplantowanej ziemi wykonaé¢ bruzdy umozliwiajace sptyw wod opadowych.
Rozplantowanie mechaniczne przy pomocy spycharek lub koparko — spycharek z nadaniem
plantowanej powierzchni spadku w kierunku cieku, wyréwnaniem powierzchni oraz wykonanie
bruzd umozliwiajacych sptyw wod opadowych. Mechaniczne rozplantowanie mozna réwniez
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przeprowadzi¢ przez spulchnienie darni przez talerzowanie, wyrownanie powierzchni wiokg i
bronowanie warstwa do 10cm.

Oczyszczenie z namulu przepustéw rurowych, naprawa przepustow
Oczyszezenie z namufu przepustdw rurowych obejmuje wydobycie namuiu z przewodu
przepustu, przerzucenie namutu na pobocze cieku i rozplantowanie. tak samo nalezy usungé
wszelkie zatory z przewodu. Naprawa przepustu w szczegdlnosci uszkodzonych przyczotkow z
daminy, uzupelnienie ziemi w korpusie przepustu, stanowi oddzielng pozycje kosztorysowa.
Naprawa opasck z kiszek faszynowych

Naprawa opasek z kiszek faszynowych obejmuje rozebranie elementéw pozostalych po
istniejgcym umochieniu wraz z wykonaniem nowych opasek, przyjmujac za jednostke
przedmiarowg 1,0 m.b. opaski. Istotng rzecza jest, aby rowek pod wlozenie opaski z kiszki
faszynowej byl wykopany rgcznic bez nadsypywania. stanowi to gwarancje stabilizacji
wykonanego umocnienia, eliminuje potocznie zwane zjawisko wysadzania kotkéw
faszynowych. Wbudowany material musi odpowiada¢ Normie Branzowej BN-78/9224-04 -
Faszyna i kotki faszynowe.

OBSLUGA - EKSPLOATACJA BUDOWLI PIETRZACEJ

Czynnosci do wykonania przy obsludze budowli pigtrzgcej

Przy obshidze budowli pigtrzacej do wykonania pozostaja nastepujace czynnosci:

- dowiezienie szandoréw do budowli wraz z zatadunkiem,

- oczyszczenie $wiatta budowli,

- zalozenie szandoréw,

- regulacja poziomow pigtrzenia z utrzymaniem droznos$ci koryta cieku w obrysie budowli,

- utrzymanie wlasciwego stanu umocnien skarp i dna budowli,

- pielggnacja betondw polegajgca na usunigciu mchéw i porostow traw,

- konserwacja elementéw metalowych, polegajaca na usunieciu rdzy, malowaniu, smarowaniu
elementow roboczych,

- wykaszanie, dwukrotnie w ciggu okresu wegetacyjnego, porostow na skarpach rzeki i
taweczkach w obrebie budowli i jej umocnien,

- zwiezienie szandoréw do migjsca sktadowania wraz z wyladunkiem,

- przechowywanie szandoréw w okresie zimowym, w miejscu ustalonym wspélnie przez
wykonawcg i inwestora.

Eksploatacj¢ budowli pictrzacych prowadzi si¢ zgodnie z pozwoleniem wodno-

prawnym (decyzja) w oparciu o istniejace dokumentacje, tj: instrukcja gospodarowania

woda oraz przy wigkszych obiektach hydrotechnicznych instrukcja eksploatacii.

Szczegotowy zakres zleconych prac okresla przedmiar prac.

NAPRAWA BUDOWLI

Prace rozbiorkowe
Roboty rozbiérkowe obejmuja usuni¢cie z terenu budowy wszystkich obiektéw
budowlanych, w stosunku do ktdrych zostato to przewidziane.
Obiekty znajdujace si¢ w pasie robot, nie przeznaczone do usunigcia, powinny by¢ przez
Wykonawce zabezpieczone przed uszkodzeniem. Jezeli obiekty, ktore maja byc
zachowane, zostang uszkodzone lub zniszczone przez Wykonawcg, to powinny one by¢
odtworzone na koszt Wykonawcy, w sposdb zaakceptowany przez Zamawiajgcego.
Wszystkie obiekty przewidziane do rozbioérki, wykonane z elementéw mozliwych do
powtémego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych
uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja si¢ wlasnoscig Wykonawcy, powinien on
przewiez¢ je na miejsce wskazane przez Zamawiajacego.

Jezeli jest mozliwe oraz dopuszczone przez Zamawiajacego przewiduje sie¢ spalenie
nieprzydatnych elementoéw uzyskanych w wyniku prac rozbiérkowych.

Elementy i materialy, ktére zgodnie z SST staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinny
by¢ usunig¢te z terenu budowy.

Doty (wykopy) po usunigtych obiektach budowlanych lub ich elementach, znajdujace
si¢. w miejscach, gdzie beda wykonywane wykopy powinny byé tymczasowo



zabezpieczone. W szczegdlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu si¢ w nich wody
opadowe;j.
Doty, w miejscach, gdzie nie przewiduje si¢ wykonania wykopow, nalezy wypelnié¢
warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu terenu i zagescic.
Jezeli obiekty ,,budowlane przeznaczone do usunigcia stanowig elementy uzytkowanego
uktadu komunikacyjnego Wykonawca moze przystapi¢ do robét rozbidrkowych dopiero
po zapewnieniu odpowiedniego objazdu.

K-05.02 Betonowanie i pielegnacja
Elementy z betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom:
a) PN-EN-206-1:2002(U) [8] w zakresie wytrzymatosci, nasigkliwosci i odpornosci na
dziatanie mrozu,
b) PN-B-06251 [9]iPN-EN-206-1:2002(U) [8] w zakresie sktadu betonu, mieszania,
zageszczania, dojrzewania, pielggnacji i transportu.
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych
niz + 5° C. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze
nizszej niz 5° C, jednak wymaga to zgody zarzadzajacego realizacja umowy oraz
zapewnienia mieszance betonowej temperatury + 20° C w chwili jej ukladania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepla w czasie co najmniej 7 dni.
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i inng woda.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-
32250 [24].
Dopuszcza si¢ inne rodzaje pielegnacji po akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.
Rozformowanie konstrukcji, jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej,
moze nastgpi¢ po osiggni¢ciu przez beton co najmniej 2/3 wytrzymatosci projektowe;j.

K—06 Montaz drobnych konstrukeji stalowych, okué i innych drobnych elementéw

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
montazem stalowych elementow ktadki na jazie koztowym posadowionym na rzece Nurzec
w obrgbie wsi Mien

1.2.  Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w p. 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie wszystkich rob6t montazowych przewidzianych w projekcie. Obejmuja prace
zwigzane z dostawg materialow, wykonawstwem i wykonczeniem robét.

1.3.  Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z przygotowaniem
i montazem elementéw wymienionych p. 1.1 niniejszej SST.

1.4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia zostaly podane w OST.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowsg
projektem wykonawczym pozostalymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacja umowy.
Wprowadzenie jakichkolwiek odstapien od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego
realizacjg umowy (Inspektora Nadzoru}.

2 MATERIALY.

2.1. Warunki ogélne stosowania materialow



Montowane bedg gotowe urzadzenia, prefabrykaty, kompletne, wykonane przez wyspecjalizowane
przedsiebiorstwo lub w warsztatach wykonawcy zamodwienia, wyszczegolnione w dokumentacji
projektowe;.

3. SPRZET.

Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w OST p. 5. Sprzg¢t uzywany do montazu musi by¢ na
wniosek Wykonawcy zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT.

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, Zatadunek, transport, roztadunek
i sktadowanie elementéw do montazu i zabetonowania powinny odbywac si¢ tak, aby zachowac ich
dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT.

Montaz elementéw bedzie wykonywany w oparciu o rysunki konstrukcyjne zamieszczone w
dokumentacji projektowe;.

Wykonanie elementéw do montazu:

Wszystkie prefabrykaty i elementy do montazu przewidziane w dokumentacji projektowej powinny
by¢ wykonane w zaktadzie wytworczym lub

w warsztatach wykonawcy. Urzadzenia, materiaty i potwyroby stosowane do wykonania powinny
posiadac atest dostawy.

Spawane elementy nie mogg by¢ pokrzywione ani zwichrowane.

Wszystkie powierzchnie elementéw stalowych niepodlegajgce obetonowaniu, nalezy malowaé
dwukrotnie minig chlorokauczukowa, a nast¢pnie

dwukrotnie farbg nawierzchniowg chlorokauczukowa wodoodporna.

Calosé operacji zabezpieczenia powierzchni powinna by¢ wykonana w warsztacie lub zaktadzie
wytworczym przed zmontowaniem i zabetonowaniem.

Po ostatecznym montazu dokona¢ przegladu pokry¢ malarskich i uzupetnié ubytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Odbiorowi podlegaja:

- sprawdzenie zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Projektowa.

- sprawdzenie geometryczne sktadowanych na placu budowy elementéw do montazu.

- sprawdzenie jakos$ci wykonania (klasa stali, pokry¢ malarskich, obecnos¢ wad itp.)

- sprawdzenie geometryczne ustawienia elementéw do zabetonowania. Sprawdzenie to wykonuje

si¢ przez bezposredni pomiar tasma, poziomica, tata i poréwnanie z projektem.

odbior wszystkich elementow wraz z odbiorem powlok malarskich zabezpieczenia antykorozyjnego.
6.1. Kontrola montazu elementéw zamkni¢¢ do zabetonowania

Sprawdzenie montazu elementéw do zabetonowania wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tasmag
pionem i niwelatorem i poréwnanie z Dokumentacja Projektows.

Badania polegaja na stwierdzeniu:

a), zgodnosci podstawowych wymiarow z Dokumentacjg Projektowa,

b), zachowania rzednych i odchylenia od polozenia poziomego,

c), odchylenia od potozenia pionowego,

d), prawidtowosci i doktadnosci potaczen miedzy poszczegdinymi elementami.

Sprawdzenie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrznych potgczen i przez kontrolg spoin spawow
i skrecenn potaczen $rub w konstrukcji. Odbidr wszystkich elementéw stalowych wraz z odbiorem
powlok malarskich zabezpieczenia antykorozyjnego.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla montazu elementéw wg. normy BN-74/8950-02
i PN-B-062QQ:2002 - , Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe"

6.2. Kontrola zabezpieczenia antykorozyjnego

Po montazu i prébach nalezy dokonaé przegladu powlok malarskich. W przypadku widocznych
ognisk korozyjnych i ztuszczen do 1 % powierzchni (1 stop, zniszczenia) lub 1 % + 5 % (II stop.
zniszczenia) mozna dokonaé lokalnych poprawek malarskich na budowie. W przypadku stwierdzenia



korozji powyzej 5 % (111 stop, zniszczenia), na etapie odbioru elementdéw od producenta nalezy cato$¢
elementow konstrukeji zwréci¢ producentowi celem usunig¢cia calosci powlok malarskich i
ponownego zabezpieczenia antykorozyjnego i przedstawienia do ponownego odbioru.
7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiaru jest;
- 1 tona elementéw stalowych w formie prefabrykatéw ustawionych i zabetonowanych w  podporach
betonowych, o okreslonych w dokumentacji technicznej parametrach
- 1 sztuka osprzg¢tu pomocniczego przy mechanizmach wyciggowych, reperéw stalowych, bolcow
stalowych jako znakéw wodnych, klamer wtazowych, szlabanéw watowych
- 1 mb tat wodowskazowych
8.  ODBIOR ROBOT.
Na podstawie wynikow badan odbioréw wg p. 6 nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot. Jezeli
wszystkie wyniki badan byly pozytywne, montaz
stalowych elementéw i innych drobnych elementéw wyszczegdlnionych w dokumentacji
projektowe;j, nalezy uzna¢ za zgodne z SST.
9.  PLATNOSC.
Placi si¢ za zamontowane lub wbudowane i odebrane przez Inspektora Nadzoru;
- 1 tong stalowych elementéw - okuc itp.
- 1 mb obsadzone;j taty wodowskazowej
- 1 sztuke zabetonowanej klamry wiazowej, znaku wodnego, reperu $ciennego
- 1 sztuke osprzgtu pomocniczego przy mechanizmach wyciaggowych, szlabanu watowego
Cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie niezb¢dnych czynnikéw produkcji, zakup i dostarczenie
na obiekt, montaz oraz oczyszczenie terenu budowy po zakonczeniu roboty.
Odpady i ubytki materiatowe sg uwzglednione w cenie jednostkowe;j.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Polskie normy
PN-90/B-03200. Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-80/B-03203. Konstrukcje stalowe w budownictwie wodnym s$rédladowym - Obliczenia
statyczne i projektowanie.
PN-81/H-84023. Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.
PN-83/H-84017 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.
PN-83/H-84017 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki.
PN-82/M-82054/03  Sruby, wkrety i nakretki. Whasciwosci mechaniczne $rub i wkretow.
PN-85/M-82101 Sruby ze tbem szesciokatnym.
PN-88/M-69710 Spawalnictwo. Proba statyczna rozciggania doczotowych zlaczy spawanych
lub zgrzewanych.
10.2. Normy branzowe
1. BN-67/8811-01. Budownictwo hydrotechniczne. Obcigzenia budowli w obliczeniach
statycznych.
2. BN-74/8950-02. Konstrukcje stalowe w budownictwie wodnym Wymagania i badania
przy odbiorze.
3 BN-75/8943-07. Znaki wodne. Bolce
BN-75/8943-08. Znaki wodne. Klamra
BN-75/8943-09. Znaki wodne. Tablice informacyjne
BN-75/8950-09. Reper stalowy nascienny
K—07 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukeji stalowych
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji
stalowych naprawianych, oraz nowych konstrukeji stalowych dla wykonania rob6t naprawczych na
jazie.



1.2.  Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.3,  Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych podlegajacych naprawie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST,

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowas,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami ninicjszej
SST i dokumentacji projektowej. Do wykonania robot mogg by¢ stosowane wyroby budowlane
spetniajace warunki okreslone w:

Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2023 poz. 682),

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r. poz. 1213)

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2023 r. poz. 215)

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej
przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. 'Wymagania szczegoélowe

Rozpuszczalniki:

benzyna do ekstrakcji powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-C-96022:1956,
rozcienczalnik do wyroboéw poliwinylowych i chlorokauczukowych powinny odpowiadaé
wymaganiom normy: PN-C-81953:1997,

Farby: farby chlorokauczukowe do gruntowania powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-C-
81910:1997

-farby, emalie chlorokauczukowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-C-81910:20Q2 i PN-
C-616Q8:1998 Inne materiaty:

- materialy pomocnicze stuzace do odtluszczania i czyszczenia stalowych elementéw konstrukcji
zatwierdzone przez Inspektora do stosowania.

2.3. Skladowanie materialéow i konstrukeji

Materialy do zabezpieczen antykorozyjnych dostarczone na budowe¢ powinny by¢ sktadowane w
magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi i
innymi czynnikami pogorszajacymi wtasnosci materiatlow.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji stalowych moga by¢ wykonywane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu

dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych roboét.

Sprzet do czyszezenia elementéw konstrukeji stalowej:

- agregat do czyszczenia metodg strumieniowo-§cierng (Srutowanie, piaskowanie)

- szlifierki, szczotki druciane rotacyjne

- szczotki druciane reczne, szczotki z wlosia naturalnego lub sztucznego

- pedzle okragle i plaskie z wlosia naturalnego lub sztucznego o zréznicowanym stopniu sztywnosci
i dtugosci wlosia

- zurawiami samochodowymi

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawcg powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
w zakresie BHP.

4. TRANSPORT




Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym. Warunki transportu
materialdw malarskich musza spetlnia¢ wymogi normy PN-C-81400:1989 - Wyroby lakierowe.
Pakowanie, przechowywanie i transport

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonywania roboét

Wykonanie rob6t powinno by¢ zgodne z warunkami okres§lonymi w projekcie.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem
zabezpieczen antykorozyjnych elementow konstrukcji stalowe;.

5.2, Przygotowanie powierzchni do malowania

Z badan dotyczacych sposobu przygotowania powierzchni stali konstrukcyjnej przed malowaniem
wynika, ze starannos$¢ przygotowania powierzchni wpltywa w sposob zasadniczy na trwatos¢ pokry¢
antykorozyjnych. Trwalo$¢ antykorozyjnego pokrycia wzrasta w miar¢ zwickszenia stopnia
czystos$ci, do jakiego doprowadza si¢ powierzchnie stalowego obiektu przed malowaniem. Bardzo
dokladnego przygotowania powierzchni wymaga si¢ w przypadku:

- eksploatacji obiektu w atmosferze agresywnej o duzej wilgotnosci srodowiska oraz bezposrednim
dziataniu agresywnych par i gazow oraz roztworéw kwasow, zasad i soli;

- dziatania zmiennych temperatur

- w przypadku trudnodostepnych czesci konstrukcji.

Stan powierzchni elementéw konstrukcji stalowych przed malowaniem uzalezniony jest od wielu
czynnikéw, a mianowicie:

- metody obrdbki metalu (np. walcowanie na zimno, na goraco, odlewanie, odkuwanie itp.),

- zabiegow dokonywanych w procesie obrobki (np. obrébka cieplna, mechaniczna, spawanie},

- sposdb jego przechowywania (magazyny suche, skladowanie na wolnym powietrzu itp.}.

W zwigzku z tym na powierzchni metalu mogg wystepowaé zanieczyszczenia takie jak: rdza,
zgorzelina, wilgoé, oleje i smary, zendra z procesu spawania, sole nieorganiczne i organiczne, kwasy
i alkalia, kurz, pyt, a stare powierzchnie dodatkowo pokryte powtoka malarskg i brudem. Rdza, sg to
produkty korozji zelaza i jego stopdw, sktadajgce sie z uwodnionych wodorotlenkow zelaza. Rdza
moze absorbowac inne substancje jak sole mineralne, wode, pytikurz.  Nieusunigte z powierzchni
zelaza przed malowaniem w obecnosci soli wodo rozpuszczalnych powoduje powstawanie ogniw
lokalnych. Zjawisko to jest tym grozniejsze, ze poczatkowo jest ona dla oka niewidoczna. Rdza cz¢sto
rozprzestrzenia sie pod powloka stopniowo a nast¢pnie przebija si¢ przez pokrycie przeciwrdzewne.
Zgorzelina - ujemny wptyw na jakosé stali ma zgorzelina, powstajaca w procesie walcowania na
gorgco. Na skutek skurczow 1 rozkurczow podioza stalowego, spowodowanych zmianami
temperatury i uszkodzen mechanicznych powstajacych przy transporcie, grubsze warstwy zgorzeliny
poczatkowo szczelne zaczynajg pekac 1 przy dostepie wilgoci stajg sie przyczyng powstawania tzw.
ogniw lokalnych (réznica potencjatdéw mi¢dzy zgorzeling a zelazem}. Wszystkie te zanieczyszczenia
ostabiaja wlasciwosci ochronne pokrycia, powodujac:

- Zmniejszenie przyczepnosci powloki,

- niewysychanie pokrycia,

- powstawanie korozji podpowlokowe;j,

- wystepowanie zanieczyszczen i pgcherzy.

Oczyszczanie elementow stalowych musi by¢ poprzedzone mechanicznym usunieciem nieréwnosci
powstajacych na powierzchni w procesach produkcyjnych, takich jak: ciecie, gi¢cie, spawanie lub
wiercenie otworow. Mechaniczne usuwanie nierownosci polega na:

usuwaniu zadziorow i zaokragleniu krawedzi,

- wyrOwnaniu spoin,

- wyréwnanie nierdwnosci po spawaniu punktowym,

- wyréwnaniu za pomocg szlifowania odlewow,

- wyréwnaniu falisto$ci blach,

- wyrdwnaniu szczelin powstalych w miejscach tagczenia.



Oczyszczanie elementdéw stalowych z rdzy, zgorzelin wykonuje si¢: przez szczotkowanie szczotkami
stalowymi rotacyjnymi, rg¢cznymi lub czyszczenie metoda strumieniowo-$cierna (Srutowanie,
piaskowanie}. Metody mechaniczne stosuje si¢ pod warunkiem wiasciwego doboru parametréw
oczyszczania i odpowiedniego Scicrniwa.

Oczyszczane powierzchnie musza osiggnag¢ odpowiednig chropowato$¢ powierzchni, czyli
maksymalna amplituda nieréwnosci tzw. Mikro-wierzchotkdw i mikro-wglebien osigga wartos¢
zgodnie z normg PN-79/H-97070, wg ktorej chropowato$¢ Rz nie powinien przekroczy¢ 40 ym. Na
og6t przyjmuje si¢, ze chropowato$¢ powierzchni nie powinna przekracza¢ 1/3 calej grubosci powloki
malarskiej. Gdy chropowato$¢ powierzchni jest wigksza, nalezy odpowiednio zwickszyé grubosé
pokrycia lakierowego w celu dobrego pokrycia mikro wierzchotkow. W przypadku, gdy mikro
wierzcholki pokryte sg cienka powloka moze to przyspieszy¢ korozjg. Dosé istotng sprawa jest
uzyskanie jednakowej chropowatosci na calej oczyszczonej powierzchni. Okreslona chropowatosé
powierzchni oraz zadany profil chropowatosci mozna uzyska¢ przy odpowiednim ustaleniu pa-
rametrOw procesOw oczyszczania oraz uzycie odpowiedniego $cierniwa.

Docelowy stan czystosci to 1-szy stopien czystosci tj.:

- wyglad og6lny powierzchni chropowata, metalicznie czysta, ze $ladami $rutowania, barwa jednolita
jasnoszara

- pozostatosé Scidle przylegajacej zgorzeliny walcowane; brak
- rdza brak
- zanieczyszczenia luzno przylegajace (kurz, olej, smar itp.,) brak

5.3. Przygotowanie farb do malowania

Przygotowanie wyrobu malarskiego do malowania obejmuje nastgpujgce czynnosci:

usunigeie kozucha, jezeli utworzyl sig w czasie magazynowania,

-wymieszanie,

- sprawdzenie lepkosci handlowe;j,

- doprowadzenie do lepkosci robocze;j,

- przefiltrowanie.

W niektérych typach wyrobéw malarskich wytwarza sie kozuch. Przed malowaniem kozuch z
powierzchni wyrobu nalezy w catosci doktadnie usung¢. Nastepnie farbe starannie wymieszac recznie
lub mechanicznie. Specjalng uwagg nalezy zwré6ci¢ na rozprowadzenie osadu spoczywajacego na
dnie pojemnika. Po zakonczeniu mieszania otrzymany wyrdb musi by¢ jednorodny. Bardzo waznym
czynnikiem jest lepko$¢ wyrobu. Rozroznia si¢ lepko$¢ handlowa, czyli lepkosé, jaka powinien
posiada¢ wyréb malarski dostarczony przez producenta oraz lepko$¢ stosowang do nanoszenia
wyrobu. Wyroby malarskie o lepkosci handlowej posiadaja zazwyczaj lepko$¢ wigksza od
wymagane] lepkosci roboczej, zachodzi wiec konieczno$é ich rozcieficzania rozcienczalnikiem,
przeznaczonym wylacznie dla okreslonego wyrobu. Stosowanie innych rozcienczalnikow moze
spowodowac wytracenie substancji blonotwdrczej, czyli zniszczenie wyrobu.

Pomiar lepkosci wyrobow lakierowych przeprowadza si¢ wiskozymetrem Forda, zwanym kubkiem
Forda. Lepkos¢ robocza w zaleznosci od metody nanoszenia waha si¢ w granicach:

- do malowania p¢dzlem 40-100 s

- do natrysku pneumatycznego 20-40 s

- do natrysku bezpowietrznego 25-40 s

- do zanurzania 20-35 s

- do polewania 35-60 s

Nos¢ rozcienczalnika dodanego do wyrobu lakierowego nie powinna przekraczaé 5% objetosci
wyrobu przy malowaniu pgdzlem oraz 10% przy malowaniu natryskiem pneumatycznym. Nadmierne
rozcienczenie wyrobu powoduje pogorszenie wlasciwosci powloki ze wzgledu na zmniejszenie si¢
w niej substancji blonotworcze;j.

Powstaja tendencje do tworzenia si¢ zaciekow, ostabieniu polysku, krycia i wiasciwosci
mechanicznych.

5.4. Wykonanie powlok malarskich



Przed przystapieniem do wykonania powlok malarskich powinien by¢ dokonany odbidr oczyszczony
elementdw konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokét Komis;ji
Odbioru i odpowiedni wpis Inzyniera do Dziennika Budowy.

Odtluszczanie

Przed wykonaniem powlok malarskich zabezpieczane elementy konstrukcji stalowych po
oczyszczeniu nalezy odtlusci¢ rozpuszczalnikami organicznymi np. benzyng do ekstrakcji badz
roztworem o sktadzie 10 dem3 wody, 0,5 decm3 roztworu wodnego amoniaku i okoto 100 cm3
detergentu lub rozpuszczalnika organicznego, lub alternatywnie innymi preparatami zalecanymi
przez producenta farb antykorozyjnych.

Gruntowanie jest podstawa trwatosci calego pokrycia malarskiego. Wspotdziatanie z podiozem
warstwy gruntujgcej zestawu ma zasadniczy wplyw na efekt ochronny. Na efektywnosé
oddziatywania fizykochemicznego warstwy gruntujgcej podloze wpltywa czystos¢ podioza
metalowego, rozwinig¢cie powierzchni (chropowatosé), lepkos¢ wyrobu oraz technologia naktadania
warstwy gruntujgcej. Przyczepnos¢ farb podktadowych do gruntowania jest wynikiem dobrej
zwilzalno$ci podtoza przez farbg. Przy naktadaniu farb podktadowych do gruntowania wskazane jest
stosowanie pedzla. Farba powinna by¢ starannie wtarta w podtoze. Metoda ta pozwala na dobre
zwilzenie podloza oraz zemulgowanie znajdujacych si¢ na nim drobnych zanieczyszczen w postaci
ttuszczu, wody 1 zaadsorbowanych gazéw. Efektywne dyspergowanie wystepujacych na powierzchni
zanieczyszczen nastepuje w przypadku nakladania farb pedzlem lub natryskiem bezpowietrznym.
Korzystne to zjawisko nie wystepuje w przypadku naktadania farb do gruntowania metoda natrysku
pneumatycznego lub przez zanurzenie. Przy naktadaniu pierwszej warstwy farb do gruntowania na
ogol stosuje si¢ farby o niezbyt wysokiej lepkosci, dzigki czemu uzyskuje si¢ lepsze zwilzenie
podloza przy rownoczesnym zapewnieniu dobrej adhezji catego zestawu malarskiego. Otrzymuje si¢
jednak cienkie powtoki, ktore nalezy pokry¢ druga warstwa gruntujacg dla uzyskania odpowiedniej
grubosci.

Malowanie nawierzchniowe chroni warstwy farby gruntowej przed wplywami czynnikow
zewnetrznych, réwnoczesnie nadaje pewien efekt dekoracyjny pokryciu malarskiemu.  Malowanie
nawierzchniowe polega na natozeniu dwoch lub wigcej warstw wyrobéw malarskich, Rodzaj
natozonych powlok, ilo$¢ i grubos$¢ sg uzaleznione od warunkéw eksploatacyjnych i od stopnia
agresywnosci korozyjnej srodowiska. Ilo$¢ natozonych warstw oraz odpowiednie ich grubosci
zapewniaja szczelnos¢ calego zestawu powlok i hamujg przenikanie do powloki gruntowej i podloza
wszelkich czynnikéw sprzyjajacych procesowi korozji ( np. tlenu, pary wodnej i innych gazow).
Powloki nawierzchniowe naktadane sg pedzlem, metode natryskowg mozna zastosowa¢ wylacznie w
kabinach malarskich.

Poszczegodlne warstwy farb lub emalii nawierzchniowych powinny by¢ naktadane w odpowiednich
odstepach czasu zapewniajacych wyschnigcie warstwy poprzedniej. Pokrycie malarskie po
wysuszeniu nalezy przed oddaniem do eksploatacji poddaé procesowi sezonowania. W zaleznosci od
rodzaju zastosowanego wyrobu lakierowego, sezonowanie pokryé trwa nawet 2 tygodnie, po czym
powloki uzyskujg petna, wiasciwa odpornosé na dziatanie czynnikéw atmosferycznych, chemicznych
i innych w zalezno$ci od przeznaczenia powloki. W czasie sezonowania powfoki malarskie nie
wymagajg zadnych specjalnych zabiegéw, a jedynie zapewnienia ochrony przed dziataniem
agresywnych czynnikéw zewngtrznych.

Warunki wykonywania prac malarskich

Jakos$¢ powlok ochronnych na konstrukcjach nalezy w duzym stopniu od warunkow, w jakich
przeprowadza si¢ malowanie. Do warunkow tych naleza przede wszystkim czynniki klimatyczne.
Najodpowiedniejszymi warunkami do przeprowadzenia malowan przy uzyciu wigkszosci wyrobow
lakierowych jest wilgotno$¢ wzgledna powietrza powyzej 65% (nie dotyczy to wyrobow
wodorozcienczalnych) oraz temperatura otoczenia w granicach od 15 do 35°C. Nie nalezy w Zzadnym
wypadku podejmowac prac malarskich w temperaturze ponizej ~50°C w przypadku malowania pedz-
lem. Przy wilgotnosci wzglednej powietrza ponizej 60% warstewka wilgoci jest bardzo cienka,
prawie monoczasteczkowa i z tatwoscig emulguje si¢ z nakladanym wyrobem lakierowym, przez co
staje si¢ nieszkodliwa dla pokrycia. Ze wzrostem wilgotnos$ci grubos¢ tej warstewki wzrasta, by przy



wilgotnosci wzglednej rzedu 100% osiggnaé grubosé kilkudziesigeiu mikrometrow. Taka ilos¢ wody
nie jest dla procesu malowania i trwatosci powtok obojetna. Zaabsorbowana na malowanych
powierzchniach wilgotnos¢ pogarsza trwato$¢é powtoki, powoduje jej zbielenie 1 moze prowadzi¢ do
powstania pgcherzy oraz korozji podpowtokowe;.
Na trwato$¢ powtoki lakierowej ujemny wptyw ma réwniez malowanie przy zbyt duzym
nastonecznieniu oraz malowanie podloza nadmiernie nagrzanego. Temperatura powierzchni
malowanego elementu nie powinna w zadnym wypadku przekracza¢ temperatur +40°C. Malowanie
w podwyzszonej temperaturze utrudnia rozprowadzanie wyrobow lakierowych po powierzchni, a
gwaltownie parujgce rozpuszczalniki tworzg w powloce pecherzyki, spekania i pory. Z tego wzgledu
wykonywanie prac malarskich na elewacjach, obiektach i konstrukcjach zewngtrznych w okresie
upalow lub wietrznej pogody jest niewskazane, gdyz powoduje zbyt szybkie i nierbwnomierne
wysychanie wyrobow lakierowych. Nalezy pamigtac, ze przy temperaturze powietrza 25°C miejsca
nastonecznione mogg mie¢ powyzej 40°C, a przy 35°C podloze moze si¢ nagrza¢ powyzej 60°C

Malowanie powinno przeprowadza¢ si¢ w temperaturze nie nizszej niz 5°C przy wilgotnosci nie

wyzszej niz 80-90%. Nie nalezy malowa¢ konstrukcji ogrzanych do temperatury powyzej 40°C.

Miejsce pracy powinno by¢ dobrze o$wietlone a dostep pylu i kurzu bardzo ograniczony.

Niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich na wolnym powietrzu w czasie zlej pogody,

deszczu, mgly oraz wczesnych godzin rannych i pdznych popotudniowych, gdy na powierzchni

konstrukcji wystepuje rosa.

Malowanie pg¢dzlem

Malowanie pedzlem jest najstarszg i najbardziej rozpowszechniong metodg stosowang zwlaszcza

przy malowaniu farbami podkladowymi. Metoda ta pozwala na dokladne wtarcie wyrobu we

wszelkie nierdwnosci oraz dobre zwilzenie nim malowancj powicrzchni, co ma dodatni wptyw na
ochrong przeciwkorozyjng i polepsza przyczepnos¢ do powloki. Do dalszych zalet malowania
pe¢dzlem naleza:

- najskuteczniejsze zmniejszenie niekorzystnego wplywu wilgoci, praktycznie zawsze obecnej na
powierzchni malowanego przedmiotu,(wielokrotne przejscie pedzlem po tej samej powierzchni,
pozwala na zemulgowanie wilgoci),

- stosunkowo mate straty farby w czasie malowania,

- wieksze bezpieczenstwo przy nakladaniu farb zawierajacych szkodliwe pigmenty,

- ograniczenie zatrucia malarza parami rozpuszczalnikow.

Do malowania przeciwrdzewnego stosuje si¢ najczeSciej pedzle ze szczeciny swinskiej lub z widkna

syntetycznego. Pedzle z widkien syntetycznych sg bardzo trwale, ale stabo zwilzajg si¢ farbg. Do

malowania farbami nawierzchniowymi zaleca si¢ pedzle o dluzszym i migkkim wlosiu. Wielkos¢ i

ksztalt pedzla oraz rodzaj wlosia musza by¢ dostosowane do rodzaju nakladanego wyrobu i

charakteru malowanej powierzchni i tak:

- pedzle okragle poleca si¢ do malowania farbami przeciwrdzewnymi oraz do malowania
powierzchni profilowanych i rurociggow,

- pedzle plaskie poleca si¢ przede wszystkim do malowania gladkich powierzchni oraz narozy i
miejsc trudno dostgpnych.

Przy malowaniu pedzlem do uzyskania powloki o jednolitej grubosci, bez zaciekéw i1 zmarszczen

nalczy przcstrzegaé ogdlnych zasad:

- nie nabiera¢ na pedzel zbyt duzej ilosci farby,

- podczas malowania pedzle nalezy prowadzi¢ pod katem 45 do 50° do malowanej powierzchni,

- farb¢ nalezy mocno wciera¢ w malowane podtoze,

- farby nawierzchniowe wykazuja wieksza tendencj¢ do splywania, dlatego rozprowadza sieje i
wygtadza dos¢ energicznie,

- przy malowaniu farbami szybkoschnacymi, np. akrylowymi, poliwinylowymi i
chlorokauczukowymi oraz innymi wyrobami o niezbyt dobrej rozlewnosci, nalezy dobiera¢ na
pedzel dos¢ duzo farby, po czym szybko rozprowadzié, stosujac mata ilo§¢ pociagniec pedzlem.



Odpowiednie wymalowanie uzyskuje si¢ stosujac wyrdb lakierowy o wlasciwej lepkosci. Najczesciej
lepkos$¢ robocza do malowania pgdzlem, mierzona kubkiem Forda nr 4 w temperaturze 2QO°C,
zawarta jest w granicach 50-90 s.

W celu zapewnienia trwalosci pedzli nalezy je bezposrednio po zakonczeniu malowania doktadnie
umy¢ rozpuszczalnikiem tego samego typu, jaki byt uzywany do rozcienczania wyrobu.

Malowanie pedzlem, pomimo tego, ze jest bardzo pracochtonne i mato wydajne, w niektorych
przypadkach jest nadal niezastapione, np. do malowania szorstkich i nierownych powierzchni, przy
malowaniu azurowych konstrukcji metalowych na duzych wysoko$ciach. W poréwnaniu z innymi
sposobami nanoszenia, malowanie pedzlem zapewnia osiggniecie wielu istotnych korzysci, a
mianowicie:

1.Umozliwia doktadniejsze wtarcie wyrobu lakierowego w pory i nieréwnosci podiloza oraz
doktadniejsze pomalowanie konstrukcji azurowych i profilowanych. Nalezy pamigtac, ze wigkszos¢
powierzchni drewnianych i1 metalowych jest niejednorodna i w przekroju poprzecznym wykazujg
znaczng ilo$¢ mikro wierzchotkdw 1 mikro wglebien.

2. Wielokrotne przejscie pgdzla po tej samej powierzchni pozwala na zemulgowanie cienkiej warstwy
wilgoci prawie zawsze obecnej na powierzchniach przeznaczonych do malowania. Natomiast przy
gruntowaniu zawilgoconych powierzchni metoda natrysku mini warstewka wilgoci, pozostatych
elektrolitow i1 zanieczyszczen zostaja uwigzione pod powloka malarska. Powoduja one szybkie
niszczenie powtoki lakierowanej oraz podpowtokowsg korozj¢ stali. Tym samym metoda malowania
pedzlem jest najmniej wrazliwa na niekorzystne warunki atmosferyczne. Malowanie
pe¢dzlem jest najbardziej odpowiednig metoda nanoszenia przy niezbyt dokladnym oczyszczeniu
powierzchni metalu. Pozostajace na powierzchni produkty korozji oraz inne zanieczyszczenia zostaja
w czasie malowania pedzlem zdyspergowane w materiale malarskim lub zwilzone, wskutek
czego zmniejsza si¢ intensywnos$é korozji podpowtokowej w pordwnaniu z innymi metodami
naktadania.

3. Daje minimalne straty materialu malarskiego przy malowaniu.

Opisane zalety malowania pedzlem predysponujg t¢ metode do nakladania farb do gruntowania.
Trwalos¢ i skutecznos¢ malowania uzalezniona jest w znacznym stopniu do doktadnego przylegania
farb gruntowych do podtoza. Do gruntowania nalezy zasadniczo uzywaé okraglych pedzli pier-
$cieniowych lub trzonkowych z wlosiem krotkim i twardym, gdyz chodzi przy tym o silne wcieranie
farby w podloze. Lakiery i farby nawierzchniowe oraz emalie nanosi si¢ pgdzlami ptaskimi o
dluzszym oszlifowanym wlosiu, bardziej migkkim, pozwalajagcym na rOwnomierne rozprowadzenie
wyrobu lakierowego bez pozostawiania $ladéw pedzla.

Malowanie pedzlem rozpoczyna si¢ od wstepnego pokrycia zawini¢é, spawow, krawedzi, narozy,
glowek, nitow 1 srub oraz innych miejsc, w ktorych powtoka po wyschnigciu jest ciensza z uwagi na
dziatanie napig¢cia powierzchniowego wyrobu malarskiego. Technika malowania p¢dzlem polega na
wielokrotnym naktadaniu i rozprowadzaniu wyrobu lakierowego sposobem krzyzowym, to znaczy
plonowymi 1 poziomymi pociggni¢ciami pedzla. Uzyskang przez $§wieze pomalowanie wyrobami
lakierowymi powloke¢ o gorszej rozlewnosci mozna jeszcze wygladzié przez delikatne rozcieranie,
wyrownywanie koncem pedzla wzdtuz i wszerz.

Przy nanoszeniu p¢dzlem wyrobow szybkoschnacych (jak np. akrylowych, nitrocelulozowych,
poliwinylowych, styrenowanych i poliuretanowych), co sprawia wielu malujacym uzytkownikom
duze trudnosci, nalezy stosowaé inng technike naktadania. Do ich nakladania powinno uzywac si¢
wylacznie migkkich, dhugich pedzli ptaskich. Najlepsze sg pgdzle o rozczepionych koncéwkach
wlosia. Na wstepie wyrdb lakierowy o lepkosci handlowej rozciencza si¢ do najnizszej lepkosci
roboczej, najlepiej za pomoca trudno lotnego rozpuszczalnika lub rozcieficzalnika. W odréznieniu od
techniki malowania wyrobami olejnymi, wyroby szybkoschngce naklada si¢ szybko, w sposéb
zdecydowany, prowadzac ptaski pedzel w stosunku do powierzchni pod niewielkim katem i w
jednym kierunku, starajgc si¢ by naktadana warstwa wyrobu lakierowego ulegla jak najmniejszemu
napowietrzeniu. Na pedzel nabiera si¢ duza ilo§¢ wyrobu lakierowego, starajac si¢ pokry¢
powierzchni¢ za pierwszym razem jak najrownomierniej, zawracajac pedzlem na niewielkg odleglosé
na pomalowane miejsce dla "zebrania" banieczek powietrza lub lepszego rozprowadzenia wyrobu w



zasadzie nie wigcej niz 2-3 razy. Ze wzgledu na szybkie schnigcie powloki lakierowej niewskazane
jest wielokrotne zawracanie pedzlem na powierzchni¢ juz pomalowana, gdyz moze to spowodowac
naruszenie swiezo natozonej warstwy, czego objawem bedg $lady przejs¢ az do podtoza, wzglednie
nawet naruszenie przedniej warstwy.

Przy nanoszeniu ostatniej dekoracyjnej warstwy nawierzchniowej nanosi si¢ emali¢ troche bardziej
rozcienczona, co ulatwia rozprowadzeniu wyrobu po powierzchni a w rezultacie poprawia
dekoracyjny wyglad wymalowania.

Grubosé powlok malarskich

Przewidziane dokumentacjg projektowa zabezpieczenie antykorozyjne clementéw konstrukcji
stalowej:

- warstwa podktadowa 2 x farba chlorokauczukowa chemoodporna do gruntowania, przeciwrdzewng
- warstwa nawierzchniowa 2 x emalig chlorokauczukowa, chemoodporna

Y.gczna grubos¢ powtoki malarskiej 120 -t-150 mikronow.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogélne

Kontrola jako$ci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukciji stalowej nowej jak i
renowacji konstrukcji juz istniejacych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa
oraz wymaganiami podanymi w normach oraz niniejszej SST.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmujacego migdzy innymi
podziat obiektu na czgsci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegélowe okreslenie zakresu, celu
kontroli, czgstotliwosci badan,

PoszezegOlue etapy wykonania zabezpieczeh antykorozyjnych sg odbierane przez Inzyniera poprzez
sporzadzenie odpowiedniego protokolu. Ocena poszczegdlnych etapow robot potwierdzana jest
wpisem do Dziennika Robét.

6.2. Zakres kontroli i badan

Materialy stosowane do wykonania zabezpieczen antykorozyjnych podlegaja kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materialy
powinny uzyskac akceptacje Inzyniera. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych podlega kontroli
zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Kontroli podlega:

oczyszczenie elementow konstrukcji stalowych objetych renowacja do stopnia czystosci okreslonego
w niniejszej SST p. 5.2

okreslenie przyczepnosci powlok do podtoza wg. norm PN-C-81531:1980 1 PN-EN ISO 4624:2004
przygotowanie farb do malowania wg. niniejszej SST p. 5.3

jako$¢ wykonania zabezpieczen antykorozyjnych wg. niniejszej SST p. 5.4 1 PN-C-81519:1979
sprawdzenie 1gcznej grubosci powtok malarskich wg. niniejszej SST p. 5.4 i norm PN-C-81515:1974,
PN-EN ISO 2808:2000

7.  OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa oczyszczenie elementéw konstrukceji stalowych objetych renowacjg do 1-go
stopnia czystosci okreslonego w niniejszej SST p. 5.2 jest 1 m2 [metr kwadratowy]

Jednostkg obmiarowa wykonania zabezpieczen antykorozyjnych wg, niniejszej SST p, 5.4 i norm
PN-C-81519:1979, PN-C-81515:1974, PN-EN ISO 2808:2000 jcst 1 m2 [mctr kwadratowy]

8.  ODBIOR ROBOT

Inzynier, w porozumieniu z Wykonawcg dokona odbioru faktycznie wykonanych przez Wykonawce
rohat zgodnie 7 postanowieniami zawartymi w

niniejszej SST.

Jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem parametrow podanych w dokumentacji
projektowej, przywotanych normach i niniejszej SST daty

wyniki pozytywne wykonane roboty Inzynier uznaje za zgodne z wymaganiami kontraktu. Jezeli
cho¢ jeden z pomiaréw daly wynik ujemny, Inzynier uznaje roboty za niezgodne z wymaganiami
kontraktu i poleca doprowadzenie robdt do zgodnosci z wymaganiami.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI



Platnos¢ za jednostke wykonanej i odebranej roboty okreslonej w p. 7 niniejszej SST Cena
jednostkowa obejmuje:

zakup i sprowadzenie materialow niezbednych do wykonania robot okreslonych w niniejszej SST,
oczyszczenie elementéw konstrukeji stalowych objetych renowacja do 1-go stopnia czystosci,
wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych wg. ninigjszej SST p. 5.4,wykonanie rusztowan i
zabezpieczen miejsca pracy przed warunkami atmosferycznymi, oczyszczenie miejsca pracy,
kontrole jakosci rob6t, wykonanie niezbgdnych pomiaréw i badan wymaganych niniejsza SST lub
zleconych przez Inzyniera gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan
Cena zwiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-H-97053:1971 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogoblne wytyczne
PN-H-97070;1979 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe, Ogélne wytyczne

PN-EN 1S012944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czg$¢ 1: Ogoélne wprowadzenie

4. PN-EN 1S012944-2:2001Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich Czgs¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

3. PN-EN 1S012944-3:2001Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czg$¢ 3: Zasady projektowania

6. PN-EN IS012944-5:2001Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich Czgs¢ 5: Ochronne systemy malarskie

7. PN-EN IS012944-6:2001Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukeji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czgs¢ 6: Laboratoryjne metody badan wlasciwosci

8. PN-EN ISO 12944-7:2001Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukeji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich Czg$¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich

9. PN-EN [S012944-8:2001Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich Czg$¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych
prac i renowacji

10.  PN-EN ISO 4618-3:2001Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow
lakierowych. Cze$é 3: Przygotowanie powierzchni i metody naktadania

PN-C-81400:1989 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie 1 transport
PN-C-96022:1956 Przetwory naftowe. Benzyna do ekstrakcji

PN-C-81953;1997 Rozcienczalnik do wyrobow poliwinylowych i chlorokauczukowych ogdlnego
stosowania

PN-C-81910:1997 Farby chlorokauczukowe do gruntowania

PN-C-81608;1998 Emalie chlorokauczukowe

PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci
PN-C-81519:1979 Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia wyschnigcia 1 czasu wysychania
PN-C-81515:1974 Wyroby lakierowe. Nieniszczacy pomiar grubosci powlok.

PN-C-81503:1972 Wyroby lakierowe. Wstgpne préby techniczne.

PN-C-81508:1981 Oznaczenia czasu wyplywu wyrobéw lakierowych i farb graficznych kubkami
wyplywowymi (lepko$¢ umowna).

PN-C-81531:1980 Okres$lenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci migdzy
warstwowe;j.
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