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1.2

1.3

1.4

1.4.1.

1.4.2.

WSTEP

Wymagania ogolne

Ustalenia podstawowe dla robot etgch niniejsa szczegotow specyfikacy
techniczm oraz wymagania ogolne dotyce wykonania, kontroli i odbioru robot
podane g w specyfikacji technicznej nr:

IVV.10.1.1.3.0 ,Wyposzenie technologiczne —wymagania wspolne”.

Niniejsza Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna d&revymagania techniczne dla
Czesci robot:

Wykonanie konstrukcji i mechanizméw

Przedmiot i zakres robot podstawowych

llos¢ konstrukcji stalowych i mechanizméw przeznaczongohwykonania podana jest
na rysunkach wchodeych w sktad dokumentaciji projektowe;.
llos¢ robot zwazanych 2z zabezpieczeniem antykorozyjnym haleokreslac

wg wymaga oddzielnej szczego6towej specyfikacji technicznej.

Roboty towarzyszce

Zakres robot towarzyseych ustala si wg wymaga specyfikacji wymienionej
w punkcie 1.1.

Informacje o terenie budowy

Przewiduje si, ze roboty zwizane z wykonaniem konstrukcji i mechanizmow

wykonywane kda w Zaktadach Wytwaorczych poza terenem budowy.

Przed przysipieniem do wykonywania robot szczegolnie niebezigch, kierownik
rob6t zobowizany jest do zaznajomienia pracownikow z zagniami, ktére mog
wystapi¢ w czasie wykonywania tych robo6t oraz do przesakalepracownikow
w zakresie srodkéw technicznych zapobiegaych niebezpieczstwom zgodnie

Z przepisami obowrujacymi w danym Zaktadzie Wytworczym.
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15 Nazwy i kody
Montaz i wznoszenie gotowych konstrukciji nr CPV 45223800

1.6 Okreslenia podstawowe
Gtowne okrélenia podane w niniejszej specyfikacji podang W& specyfikacji

wymienionej w punkcie 1.1.

2 WLASCIWO SCI WYROBOW | ELEMENTOW

Wymagania dotycxe materiatdw stosowanych na konstrukcje staloweg¢hanizmy

nalezy stosowaé odpowiednio wg specyfikacji wymienionej w punkdid.

3 SPRZET

Wymagania dotycice sprztu podano w specyfikacji wymienionej w punkcie 1.1.

4 SRODKI TRANSPORTU
Ogdlne wymagania dotyaee srodkéw transportu podano w specyfikacji wymienionej
w punkcie 1.1.
Ponadto, zmontowane zespoly, po przeprowadzenio mantaowych lub odbiorow,
powinny by przechowywane i transportowane w d&alolub podzielone na exci
przygotowane do transportu. Na czas transportu ngke konstrukcje lub ich exi
nalery zabezpieczy przed uszkodzeniem konstrukcji lub jej powtoki yéatrozyjnej,

a take przed utrat stateczngci.
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5.1

5.1.1.

5.1.2.

5.1.3.

5.1.4.

5.1.5.

W YKONANIE ROBOT

Konstrukcje spawane:

Konstrukcje spawane zamkti naley wykonywa& zgodnie z wymaganiami
normy PN-B-06200; klasa konstrukcji — 2 wg PN-B-062

Klasa pozostatych konstrukcji spawanych, o ile wasaiwwym opisie technicznym nie
podano inaczej — 3 wg normy PN-B-06200. Klasa koiksji dla drobnych ogci
spawanych ospetu i nagdu zamkngé: 3 wg normy PN-87/M-69008.

Poziom jakdci ztaczy spawanych:
- B wg normy PN-EN ISO 5817 - dla konstrukcji zamkni zakres bada
wg dokumentacji projektowej; sprawdzeniu powinnalpg& co najmniej:
— 20% dtugdci spoin czotowych wykonanych w Wytwarni,
— wszystkie skrzyowania spoin czotowych.
UWAGA :
Wszystkie spoiny przeznaczone do wykonania na bielowg dokumentacji
projektowej lub na podstawie uwarunkawaykonawczych musgby¢ sprawdzone
na catej swojej diugi.
- C wg normy PN-EN ISO 5817; dla elementéw do zabmt@mia i pozostatych
konstrukcji; zakres badgak dla konstrukcji klasy 2 zgodnie z PN-B-06200.
Na wniosek kontroli technicznej Wytwérni lub komisjdbiorowej, ilg¢ i diugasé
spoin do sprawdzenia m@gosta zwickszone.
Poziomy akceptacji dla bafla nieniszcacych naley stosowé
wg normy PN-EN 12062, odpowiednio do metody badania

Do wymiarow niestolerowanych na rysunkach wykonawhbzkonstrukcji stalowych

spawanych dopuszcza sitosowanie odchytek wg normy PN-B-06200.

Wymagania szczego6towe
a) prace spawalnicze na budowie nglgorowadz¢ zgodnie z technologispawania

sporadzora przez Wykonawge zgodnie z wymaganiami PN i fachewiedz;
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b) do spawania &Zci, dla ktérych wymagany jest atest, wymaganeekektrody
z atestem;

c) miejscowe odchyiki grubmi spoin nie powinny przekraczat 10% grubéci
spoiny;

d) dopuszczalne podtopienie spoin pachwinowych — 5%aci elementudczonego;

e) przygotowanie brzegéw do spawania powinnd loppstosowane do stosowanej
technologii spawania (wg wdeiwych norm);

f) wszystkie spoiny nalyy wykon& jako chagte i szczelne;

g) wszystkie spoiny pachwinowe wykahmko spoiny obwodowe.

5.2 Odlewy

5.2.1. Na obrabianych powierzchniach pragyjch ruchowo nie dopuszcza siadnych wad

odlewniczych.

5.2.2. Na obrabianych powierzchniach pragmyjch spoczynkowo lub nie olag¢onych,
dopuszcza sinapraw drobnych wad odlewniczych do 5mm2 wsito nie wickszej
niz 5 na pojedynczej powierzchni odlewu.

Drobne wady zewgirzne i ujawnione podczas obrébki ama usuné poprzez spawanie
po uprzednim wyeiciu wad. G¢bokas¢ wycie¢ nie mae przekracza 1/5 grubdci
scianki wyrobu.

Powierzchnia wszystkich naprawionych wad niezen@rzekrocz§ 5% powierzchni

catego odlewu.

53 Odkuwki

Szczego6towe wymagania dotyce jakdci i zakresu bada odkuwek podano na
rysunkach wchodgych w sktad Dokumentacji Technicznej.

Ponadto, o ile nie podano inaczej, wszystkie odkywkvinny spetnia wymagania jak
dla klasy 2 wg PN-EN 10228-3 lub -4 (odpowiednica dinateriatu, z ktérego

sa wykonane).
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5.4 Montaz w wytworni

5.4.1. Montazowi probnemu w Zaktadzie Wytwdérczym podlegaj
a) konstrukcje stalowe zamkdi przeznaczone do scalania w miejscu pracy,
b) zespoty nagddw zamkng¢ (cze$¢ mechaniczna),
C) zespoly osprgu zamkngc,
Ponadto przewiduje gsimonta konstrukcji zamkni¢ z osprztem oraz probny monta

uszczelnié do konstrukciji.

5.4.2. Prébny monta konstrukcji stalowych zamkei w Wytworni musi by wykonywany

na sztywnym ruszcie lub betonowym padlio

5.4.3. tLozyska bezobstugowe
Montaz tozysk slizgowych bezsmarowych nalg przeprowadzi w Zaktadzie
Wytwdérczym, zgodnie z instrukgjmontaowa dostarczos przez producenta tulei. Nie

dopuszcza siwbijania tulei.

5.4.4. Wymagania ruchowe

Spetlnienie poriszych wymaga nalezy zapewné w czasie probnego morntazespotow

w Zaktadzie Wytworczym:

— luzy w pohkczeniach sworzniowych, wynikgje z dokumentacji projektowej,
powinny by zachowane i wyczuwalne;

— czopy w tazyskach lub piasty na osiach masx obraca lekko (keka);

- napdy srubowe powinny dziaka bez wyczuwalnych oporow w zakresie catego
skoku naketek;

— czesci ruchome powinny posiadaswobo@ ruchu w catym zakresie wzajemnych

potozen okreslonych na rysunkach.
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6.1

6.1.1.

6.1.2.

6.2

6.2.1.

6.2.2.

6.2.3.

K ONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola jako $ci dostarczonych materiatow

Kazda partia materiatu powinna zostsprawdzona podakem zgodnéci z wymogami
norm, Dokumentacji Projektowej oraz niniejszej Ssgf@owej Specyfikacji

Techniczne.

Kontrola techniczna Zaktadu Wytworczego obgweina jest dla kalej partii materiatu
przeznaczonego do wykonania¢gd, dla ktorych wymagany jest atest, sprawdzi

zgodnd¢ podanych wynikdéw prob z wymaganiami norm orazejsnej SST.

Kontrola jako sci wykonywania rob6t w Zaktadzie Wytwérczym

Kontrola techniczna Zaktadu Wytwoérczego powinnaigte Swiadectwa Kontroli
technicznej dla wszystkich ¢xi typowych i kooperowanych (wykonywanych
w innych zaktadach wytworczych).

Kontrola techniczna w Zaktadzie Wytwdérczym obejmuje

a) sprawdzenie zastosowania prawidtowych materiatow,

b) wykonanie kontroli prac spawalniczych,

c) wykonanie pomiaréw sprawdaajch,

d) sprawdzenie prawidiowoi pofaczenia czsci wraz z kontral luzow (jeli sa
wymagane);

e) sprawdzenie spetnienia innych wymagmdanych na rysunkach.

f) oznaczenie ¢Zci i podzespotéw (przed demonéan);

Dla konstrukcji zmontowanych prébnie w Wytworni rzpznaczonych do moria
na budowie z wykonaniem spawanych stykow mamtgych naley po montau
prébnym dokonapomiarow geodezyjnych w zakresie wszystkich wigtkgpodanych
w dokumentacji z tolerowanymi odchyleniami oraz ystkich wymiarow
montaowych zwiazanych z innymi ogciami konstrukcji i podzespotami oraz
obudowami betonéw.

Z pomiarow tych naley sporadzi¢ protokot.
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8.1

8.1.1.

8.1.2.

8.2

8.2.1.

PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

Wymagania dotycre przedmiarowania podano w specyfikacji wymienjone
w punkcie 1.1.

ODBIOR ROBOT

Zakres czynndgci odbiorowych konstrukcji stalowych spawanych

Kontrola techniczna Zaktadu Wytwoérczego obge@ina jest przedstadvi komisiji
odbiorczej uprzednio przygotowane dokumenty:
a) karty pomiarowe poszczegolnych elementow i zespptow
b) swiadectwa kontroli technicznej dla #@ego elementu oraz k@ego zespotu,
zawierajce co najmniej nagbujace zahczniki:
— atesty materiatowe dla nowychegezi atestowanych;
— protokoly z pomiaréw sprawdzgych zawierajce potwierdzenie spetnienia
warunkéw podanych na rysunkach;
— S$wiadectwa kontroli technicznej innych zaktadéw wgtezych lub certyfikaty

zgodndci (dla elementéw typowych i kooperowanych);

Komisja odbiorcza na podstawie: przedstawionycheprZKontrot Techniczia
dokumentow, dokonanych aglzin, wyrywkowych pomiaréw i prob, sprawdza
zgodnd¢ z projektem i wymaganiami niniejszej specyfikaciji:

a) zastosowanych materiatéw;

b) wykonania konstrukcji oraz ich exi;

Uwaga: powyzsze czynnfci naley przeprowadd przed wykonaniem trwatego

zabezpieczenia antykorozyjnego.

Zakres czynndaci odbiorowych mechanizméw (w tym ospretu zamknigc)

Kontrola techniczna Zakladu Wytworczego obameina jest przedstagvikomisiji
odbiorczej uprzednio przygotowane dokumenty:

a) karty pomiarowe poszczegoélnych elementdw i zespptow
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8.2.2.

8.3

8.3.1.

8.3.2.

b) swiadectwa kontroli techniczne) dla ##ego elementu oraz k@dego zespotu,
zawierajce co najmniej nagbujace zahczniki:
— atesty materialowe dla nowycheszi atestowanych;
— protokoly z pomiaréw sprawdzgych zawierajce potwierdzenie spetnienia
warunkéw podanych na rysunkach oraz w punkcie jsnégo opracowania;
- S$wiadectwa kontroli technicznej innych zaktadéw wgtezych lub certyfikaty
zgodndci (dla elementéw typowych i kooperowanych);
c) deklaracje zgodrioi z wymaganiami zaten dla dostawcéw oraz przywotanymi
normami ladz przepisami, dla kalego uradzenia ldacego przedmiotem dostawy;
d) protokdty z prob monteowych kadego zespotu, zawiergie m.in. potwierdzenie

spetnienia warunkow podanych w wymaganiach mawach.

Komisja odbiorcza na podstawie: przedstawionycheprZKontrot Techniczia
dokumentow, dokonanych aglzin, wyrywkowych pomiaréw i prob, sprawdza
zgodnda¢ z projektem i wymaganiami niniejszej specyfikaciji:
a) zastosowanych materiatow;
b) wykonania konstrukcji oraz ich exi;
Uwaga: powyzsze czynnfci naley przeprowadz przed wykonaniem trwatego
zabezpieczenia antykorozyjnego.

C) montau zespotow;

Postanowienia kaicowe

Odbior powtok antykorozyjnych nalg prowadzé wg wymaga oddzielnej SST.

Protokot odbioru stanowi podstawdo przekazania ugdzenia do dostarczenia
na budow przy zachowaniu praw wynikgjych z gwarancji udzielonej przez
Zaktad Wytworczy.

ROZLICZENIE ROBOT
Sposob rozliczenia robot opisany jest w specyfikaeichnicznej wymienionej

w punkcie 1.1.
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DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-B-03203 - Konstrukcje stalowe. Zaméeia hydrotechniczne.
Projektowanie i wykonanie

PN-EN 10204 - Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentomttoli.

PN-EN 10025 - Wyroby walcowane na goo ze stali konstrukcyjnych

PN-EN 10088 - Stale odporne na korozj

PN-EN 10083 - Stale do ulepszania cieplnego

PN-EN ISO 898 - Wiasrsoi mechaniczne @&ci zfacznych wykonanych
ze stali veglowej oraz stopowe;j

PN-EN 10228-3 - Badania nienisace odkuwek stalowych - Badanie
ultradzwickowe odkuwek ze stali ferrytycznych Ilub
martenzytycznych

PN-EN 10228-4 - Badania nienisace odkuwek stalowych - Badanie

ultradtwickowe  odkuwek ze  stali  nierdzewnych

austenitycznych i austenityczno-ferrytycznych

PN-87/M-69008 - Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrjilspawanych

PN-87/M-69009 - Spawalnictwo. Zakilady stogg procesy spawalnicze.
Podziat

PN-75/M-69014 - Spawanie tukiem elektrodami otulminystali weglowych

i niskostopowych. Przygotowanie brzegdéw do spawania
PN-EN ISO 5817

Spawanie.afka spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopéw
(z wyjatkiem spawanych wizka). Poziomy jakéci wedtug
niezgodnéci spawalniczych.
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Stopier Brzeg Dolny
Roboty remontowo — modernizacyjne na stopniu.
Specyfikacje

Wyposazenie technologiczne — SST nr IV.10.1.1.3.1

Nr arch.:

23215-HS/11

PN-ISO 724

PN-ISO 965
PN-89/M-82063
PN-EN 20286-2

- Gwinty metryczne ISO ogdlnego przezea@a — Wymiary
nominalne

- Gwinty metryczne 1ISO og0llnego przezeai — Tolerancje

C&ci ztaczne — Wyjcia i podcecia gwintdw metrycznych

Uktad tolerancji i pasofvdSO - Tablice klas toleranciji

normalnych oraz odchytek granicznych otworow i vaak




