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1 WSTEP

1.1 Wymagania ogolne
Ustalenia podstawowe dla robot etgch niniejsa szczegotow specyfikacy
techniczm oraz wymagania ogolne dotyce wykonania, kontroli i odbioru robot
podane g w specyfikacji technicznej nr:
IVV.10.1.1.3.0 ,Wyposzenie technologiczne —wymagania wspolne”.
Niniejsza Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna d&revymagania techniczne dla
Czesci robot:

Zabezpieczenie antykorozyjne

1.2 Przedmiot i zakres robot podstawowych

1.2.1. Przedmiot robot
Zabezpieczeniu antykorozyjnemu podlega wypes@ technologiczne wykonane

i montowane na podstawie oddzielnych szczegoétovepetyfikaciji technicznych.

1.2.2. Zakres robdt
Zabezpieczeniu podlegayszystkie elementy stalowe.
Elementy typowe, c&ci posiadajce fabryczne zabezpieczenie antykorozyjne oraz

konstrukcje wykonane ze stali nierdzewnej ni®lsjcte niniejsa specyfikacy.
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1.2.3.
1.2.3.1.

1.2.3.2.

1.2.3.3.

1.2.3.4.

1.2.3.5.

1.3

14

1.4.1.

1.4.2.

1.4.3.

1.4.4.

Zastosowanie zestawow malarskich

Przy doborze zestawow malarskich ngl&ierowa si¢ przede wszystkim informacjami
podanymi we wiéciwych Opisach Technicznych oraz wymaganiami ngziej
specyfikacji.

Numery przykladowych zestawOw malarskich odmosi do zestawdéw podanych
w punkcie 5.8. Dopuszcza ¢si stosowanie innych powlok systemowych
0 porownywalnej trwaltci.

Wszystkie zastosowane systemy powiok musgetnid warunek 15-letniej trwakei

w srodowisku o korozyjnéci Im1l (konstrukcje zamkaé i inne elementy zanurzone

w wodzie) lub C4 (pozostate wypassaie technologiczne).

Pokrycie zewntrzne elementow przeznaczonych do ruchu osob pawibge

trudnccieralne i przeciwpdizgowe.

Dobér kolorow warstw wierzchnich naleuzgodné z Inwestorem.

Roboty towarzyszce

Zakres robot towarzysgych ustala si wg wymaga specyfikacji wymienionej

w punkcie 1.1.

Informacje o terenie budowy

Roboty zwiazane z zabezpieczeniem antykorozyjnym w Wytwornwipay by

wykonywane w Zaktadach Wytwérczych poza terenenoiayd

Przed przysipieniem do wykonywania robét szczegolnie niebezigch, kierownik
robét zobowazany jest do zaznajomienia pracownikow z zagneami, ktére mog
wystapi¢ w czasie wykonywania tych robot oraz do przesakalepracownikow
w zakresie srodkow technicznych zapobiegaych niebezpiecZstwom zgodnie

z przepisami obowkzujacymi w danym Zaktadzie Wytworczym.

Roboty zwihzane z zabezpieczeniem antykorozyjnym w miejscieypraykonywane

beda na terenie Budowy wg specyfikacji wymienionej wngaie 1.1.

Przed przysipieniem do wykonywania robét szczegolnie niebezigch, kierownik

robét zobowazany jest do zaznajomienia pracownikow z zagniami, ktére mog
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1.6

wystapi¢ w czasie wykonywania tych robo6t oraz do przesakalepracownikow
w zakresie srodkéw technicznych zapobiegaych niebezpieczstwom zgodnie

Z przepisami obowrujacymi na Budowie.

Nazwy i kody
Naktadanie powtok antykorozyjnych, kod CPV: 4544220

Okreslenia podstawowe

Gtowne okrélenia podane w niniejszej specyfikacji podang W& specyfikacji

wymienionej w punkcie 1.1.
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2 MATERIALY
2.1 Wymagania ogolne
2.1.1. Podstawowe wymagania odmie materialtbw oraz wyrobdéw przeznaczonych
do wykonania robét, podane w ogolnej specyfikacji technicznej.
2.1.2. Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob&zanby¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i DP, a tak spetnia wszelkie wymogi prawa budowlanego.
2.2 Materiaty malarskie

Farby naleace do poszczegdélnych grup stosowanych w zestawatdrskich, powinny

posiadé potwierdzone przez producenta cechy podane wzgppegji tabeli:

L.p Rodzaj Cechy
Farba epoksydowa pow}pka € I.as'tyczna ! OdPOT”a 2
: mechanicznie; nie wptywa na jakos¢
1 do gruntowania spoin; do doszczelniania natryskiwanych
do czasowej ochrony poin; Y Y
powtok cynkowych.
Farba epoksydowa
2 do gruntowania wytrzymata mechanicznie; nie wpltywa
) do czasowej ochrony na jakos¢ spoin;
wysokocynowa
3 Farba epoksydowa dwuskiadnlk(_)_wa, dobrze przyczepna do
. do gruntowania konstrukcji s_talo_wych, wytrzymata
mechanicznie i elastyczna
dwusktadnikowa, bardzo dobrze
Farba epoksydowa .
: przyczepna do podtoza
4. do gruntowania (konstr. stalowych) rzymata
uniwersalna - stalowych), wytrzy
mechanicznie i elastyczna
Farba epoksydowa twarda, z pétpotyskiem, do gruntowania
5. do gruntowania konstrukcji narazonych na dziatanie
grubopowtokowa czynnikébw mechanicznych
twarda i elastyczna; odporna na dziatanie
6 Farba epoksydowa wody, roztworéw soli, olejow
: nawierzchniowa i rozcienczonych kwasow;
do ostatecznego malowania
dekoracyjna, odporna na dziatanie
7 Emalia poliuretanowa czynnikéw mechanicznych,
: nawierzchniowa atmosferycznych i wody morskiej
oraz na dziatanie promieni stonecznych
Farbg eppksydowo wytrzymata mechanicznie;
bitumiczna / : . .
8. do zabezpieczania konstrukcji
/ Farba epoksydowa zanurzonych w wodzie
modyfikowana Y
tiksotropowa, bezcynowa, ekologiczna
Farba . I
9. . wg Konwencji Helsinskiej; odporna
przeciwporostowa

na dziatanie wody morskiej
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L.p

Rodzaj

Cechy

10.

Preparat antykorozyjny
na bazie cementu

Przyczepnosé do podioza:
2+3N/mm?2 do betonu
1+2N/mm?2 do stali
Czas pomiedzy utozeniem kolejnych
warstw — min 4h

11.

Elastyczna izolacja
i nawierzchnia

Chemoutwardzalny materiat hybrydowy
W postaci mieszanin zywic
epoksydowych i poliuretanowych
z piaskiem kwarcowym; wysoko
odporny chemicznie i mechanicznie

12.

Farba ognioochronna
peczniejaca

Jednoskfadnikowa, tiksotropowa,

elastyczna i wytrzymata mechanicznie,

odporna na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych.
Pod wptywem wysokich temperatur
ulega spienieniu tworzac trwalg
izolacje termiczna.

2.3

2.4

Rozpuszczalniki, utwardzacze i inne pomocnicze nadyemalarskie natey stosowa

scisle wg wytycznych producentow farb.

Przechowywanie, sktadowanie i transport

Wszystkie materialy malarskie powinny dyprzechowywane w warunkach

umazliwiajacych odpowiedni ochrore przed wptywami atmosferycznymi.

Swiadectwa kontroli

Wykonanie i odbior materiatow malarskich mag®/¢ zgodne z zaleceniami i normami

przedmiotowymi producenta. Kda partia materialu musi posigdawiadectwo
Kontroli Jakdci.
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SPRZET

Wymagania dotycce sprztu stosowanego do wykonania rob6t podano w speasjfik
technicznej wymienionej w punkcie 1.1.

Wykonawca robot powinien dysponodvaprztem umaliwiajacym wykonanie robot
zgodnie z wymaganiami niniejszej specyfikacji, tyjmazliwiajacym osagniccie
wymaganych parametrow oraz spelpigim wymagania techniczne zawarte na kartach
katalogowych stosowanych produktow.

SRODKI TRANSPORTU

Wymagania dotycgce srodkéw transportu oraz sposobow przechowywania etdow,
zespotow i urzdzer podano w specyfikacji technicznej wymienionej wikcie 1.1.
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5.1

5.1.1.

5.1.2.

5.1.3.

W YKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne

Przed rozpocxiem wykonywania robot, Wykonawca powinien przedsta do
akceptacji lnyniera projekt organizacji i harmonogram robo6t ulgdgiajacy wszystkie
warunki, w jakich wykonywaneclla zabezpieczenia antykorozyjne.

Zabezpieczenie antykorozyjne nalewykona w fazie wytwarzania warsztatowego
konstrukcji i elementow konstrukcyjnych w wytworniz  wyjatkiem stykow
monta&zowych spawanych na budowie oraz ostatnich warstw lowamia
nawierzchniowego, ktére powinny dyzabezpieczone i naniesione po fukzeniu
montau (o ile w oddzielnych specyfikacjach technicznybtyczcych wykonania

i montazu konstrukcji nie postanowiono inaczej).

Prace malarskie nalg przeprowadzi przy wilgotngci powietrza i temperaturze

podanych w instrukcjach fabrycznych farb. W przypatraku danych natg malowa&

przy wilgotngci wzglednej powietrza nie wksze] ni 90% i przy temperaturze

powietrza minimum + 5°C i maksimum +40°C. Powtokah epoksydowych nie mag

by¢ naktadane przy temperaturze p@ji+10°C chybaze dane producenta dopuszazaj

aplikacg w innych temperaturach.

Niedopuszczalne jest przeprowadzenie prac maldrsiaonvolnym powietrzu:

— we wczesnych godzinach rannych izpgch popotudniowych tj. orientacyjnie do
dwoch godzin po wschodzie élma | po dwoch godzinach do zachodust

— w czasie deszczu, mgkniegu, gradu i silnego wiatru.

Temperatura malowanego pogzo powinna by wyzsza, co najmniej o 3°C

od temperatury punktu rosy

Prace malarskie na wolnym powietrzu najlepiej praejdz& w okresie maj-wrzesie

Silne przewiewy podczas prac malarskich prowadzlonye pomieszczeniach

Sa niedopuszczalne
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5.2

5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

5.2.4.

5.3

5.3.1.

Przygotowanie powierzchni stali

Stopnie czyst&i przygotowania powierzchni stali powinnydygodne z oznaczeniami

zawartymi w tabeli zalecanych zestawow.

Zabezpieczenie elementu po oczyszczeniu powinnd grgeprowadzone w czasie

nie przekraczagym 6 godzin.

Elementy konstrukcji naky oczyszczé& i zabezpiecza w nastpujacych etapach

produkcyjnych:

a) przed pogiciem blach i profili lub na surowych odkuwkach il@dach,

b) po wykonaniu cgci (np. po wycgciu elementéw z blach i profili, ich wyggiu,
wyttoczeniu i wycgciu otworow),

c) po wykonaniu spawania elementéw lub zmontowaniuaktadzie wykonujcym
konstrukcg,

d) po czsciowym lub catkowitym zmontowaniu konstrukcji lubrzadzenia na

miejscu jego eksploatacii.

Sposob i jak& oczyszczenia jest uzaldona odzadanej trwaldci zabezpieczenia
i rodzaju stosowanej powtoki malarskiej. Stopniezyszczenia powierzchni podane
w tabeli odnosz si¢ do podanego typowego zestawu farb. W przypadktogawania

kazdego zestawu przy czyszczeniu nglestosowa sig przede wszystkim do

wytycznych podanych przez producenta.

Powtoki metalizacyjne

Stosowanie powtok metalizacyjnych

Powtoki metalizacyjno-malarskie nalestosowdé w zestawach nr 1 oraz 1K, podanych
w tabeli zestawow malarskich.

W przypadku, gdy nienmiwe jest wykonanie metalizacji nalg zastosowa zestaw

zamienny, odpowiednio nr 2 albo 2K.
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5.3.2.

5.4

5.5

5.5.1.

5.5.2.

5.5.8.

5.5.4.

Warunki wykonania i odbioru

Podczas wykonywania i odbioru powtok metalizacymytaley stosowa si¢ scisle
do norm PN-H-04684 i PN-EN 22063.

Uwaga:

Miejsc przewidzianych do spawania nie mglepokrywa powiloka metalizacyja
w odlegtgci 50mm od spoiny. Po operacjach spawaniazyate miejsca oczgic

i pometalizowd, a w przypadku braku mtwosci czyszczenia strumieniowego
oczysci¢ recznie do stopnia St3 i zabezpie€zpowloka malarsky epoksydow
wysokocynkowy 0 grubgci co najmniej 200m, tolerupca ten stopié czystaci.

Zabezpieczenie stali w betonach

Nie stosuje s powtok ochronnych na powierzchni konstrukcji steyoh stykagcych
si¢ z betonem. Wymagany stopiezystdgci tych powierzchni — Sa2; powierzchnia
chropowata (nie szklista).

Uwaga:
Elementy stalowe przecirge powierzchri betonu na styku z powietrzem lub wgod

naleey zabezpieczy na szerokéci ok. 5 cm od tego przegia w ghb betonu

odpowiednim preparatem antykorozyjnym.

Elementy cynkowane ogniowo

Cynkowanie ogniowe natg wykonywa wg normy PN-EN ISO 1461.

Minimalna miejscowa grukddé powioki dla elementow o grubc wickszej
niz é6mm — 8pm.
Wszystkie elementy cynkowane ogniowo lub galwanezraley przed malowaniem

pokry¢ jedra powtoka o grubdci 40 um farby epoksydowej do gruntowania

uniwersalnej.
Jezeli nie ma specjalnych wymagaotyczcych powtok zewgtrznych, nie wymaga si
wykonywania dodatkowego zabezpieczania powtokamilarskimi elementéw

ocynkowanych ogniowo.
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5.6

5.6.1.
5.6.1.1.

5.6.1.2.

5.6.1.3.

5.6.1.4.

5.6.2.
5.6.2.1.

5.6.2.2.

5.6.2.3.

Zabezpieczenie czasowe, przechowywanie i transport

Zabezpieczenie czasowe

Powierzchnie obrobione niepodlegag malowaniu lub innym specjalnym
zabezpieczeniom przeciwkorozyjnym powinny¢ lpokryte smarem ochronnym — wg
PN-73/C-96079 lub smarem wg PN-63/C-96147.

Zabezpieczone czasowo powierzchnie obrobione powiby kontrolowane nie
rzadziej, nt co 3 miesice podczas skltadowania orazz#tarazowo przed transportem
i po transporcie. Wszystkie zanieczyszczenia powhyé usungte, a powtoki smarowe
uzupetnione.

W przypadku sktadowania (magazynowania) przez oklegszy niz 6 miesgcy
wszystkie powierzchnie obrobione nale odkonserwow& za pomoa zmywacza

wg PN-71/C-96043 lub benzyny wg PN-56/C-96022 igmnie zakonserwowa

Powierzchnie w pohtu stykbw montaowych przeznaczonych do spawania
na Budowie naley zabezpieczy farba epoksydow do czasowej ochrony

wysokocynkowy.

Przechowywanie i transport

Wszystkie elementy powinny byprzechowywane w warunkach usfizviajacych
odpowiedna ochrorg przed wptywami atmosferycznymi.
Zespoty typowe powinny &y przechowywane w pomieszczeniach zargieh,

zabezpieczone przed uszkodzeniami, odksztatcemikonozja.

tadowanie i transport nioa przeprowadzi dopiero po catkowitym wyschegiu

ostatniej warstwy.
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5.7

5.7.1.

5.7.2.

Malowanie nowych konstrukcji

Gruntowanie

Powierzchnie przeznaczone do malowania grgnégo naley pomalowé najp&niej

w 6h po zakaczeniu procesu czyszczenia.$llgruntowanie przeprowadzae¢spo
uptywie 6h, to nalgy sprawdzé stan powierzchni i w przypadku stwierdzenia nalotu
korozyjnego lub zabrudzenia najgpowierzchng powtdrnie oczjcic.

Malowanie farbami gruntagymi najlepiej jest wykonanatryskiem bezpowietrznym
lub pedzlem, wecierajc farke mocno w podiee. Konstrukcje przewidziane do spawania
na miejscu montar naley zagruntowd pozostawigic pasek szerokoi ok. 5 cm

z kazdej strony przewidzianego szwu spawalniczego.

Szczegdla uwag: nalery zwrdck na staranne zagruntowanie:

a) gtowek nitdw, nakgtek isrub,

b) miejsc zespawanych po uprzednim oczyszczeniu spawaniczego,

c) naray i krawedzi,

d) szczelin i zatamakonstrukcji.

W wymienionych miejscach natg naktada podwojra ilos¢ materiatu w stosunku do
ilosci podanych dla powierzchni gtadkich, tzn. dodatkopokrywa drugy warstwg
materiatu malarskiego po wyschaiu pierwszej warstwy gruntu.

W przypadku stosowania natrysku bezpowietrznegaezpakwrdock uwag, aby
wszystkie miejsca byly réwnomiernie pokryte powdpkbez zaciek6w i przerw
pomiedzy poszczegollnymi pasmami.

Elementy mog by¢ sktadowane dopiero po wyschaiu warstwy gruntu.

Malowanie nawierzchniowe (w Wytwaorni).

Malowanie nawierzchniowe me by przeprowadzone po zupetnym wyscfomi farb
gruntupcych, przestrzegag wymaganych czaséw schaia podanych przez producenta
i nie p&niej niz to przewiduj wymagania dla poszczegolnych wyrobow.

W przypadku dhiszego czasu skladowania przed malowaniem nawie@e@m,
zagruntowane elementy najepodd& doktadnym ogidzinom. Miejsca uszkodzone
nalezy poprawt.

Malowanie nawierzchniowe natg przeprowadz naktadagc wymagan liczbe warstw.
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5.7.3. Malowanie nawierzchniowe (na placu budowy)

5.7.3.1. Po przeprowadzeniu kontroli powtok nadmych w wytwérni, w przypadku istnienia

niewielkich zniszcz& nalery je oczyci¢c za pomog szlifierek, szczotek stalowych

i odkurzy¢. Po oczyszczeniu bezzwtocznie zabezpiétaiimi samymi farbami, jakich

uzyto w wytworni.

5.7.3.2. Po montau na budowie naly zagruntowé miejsca spawane stogajzasady podane

w punkcie 5.7.1.

5.7.3.3. Malowanie nawierzchniowe cd&la konstrukcji w miejscu pracy nate wykonywa

stosujc zasady podane w punkcie 5.7.2.
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5.8 Zestawy malarskie
N < N = L2 N ,
2| 499 NAZWA MATERIALU 25192, Tl ST | naKiaoaNiA SPOSOB
z ow MALARSKIEGO O S,:f 2" 2| ODx 2 NAKLADANIA
& = > 5 x= 5 POWLOKI
N o N =lo3 oa
1 3 4 6 7 8 9 10
Cynk lub aluminium .
metalizacja natryskowa 1 200 200 Pistolet
Farba epoksydowa _— .
do gruntowania do czasowej 1 20 20 W wytwomi urzadzen
1 28:32 ochrony
Natrysk
Farba epoksydowo 1 150 150 ?
bitumiczna do gruntowania bezpowietrzny
modyfikowana 1 150 150 Na budowie
Farba przeciwporostowa 1 70 70
Farba epoksydowo 2 150 300 W wytworni urzadzen
Sa bitumiczna do gruntowania Natrysk
2 21/2 modyfikowana 1 150 150 Na budowie bezpowietrzny
Farba przeciwporostowa 1 70 70
Cynk lub aluminium .
metalizacja natryskowa 1 200 200 Pistolet
Farba epoksydowa - .
do gruntowania do czasowej 1 20 20 W wytwomi urzadzen
Sa ochrony
1K /
21/2 Farba epoksydowa 1 100 100 Natrysk
do gruntowania bezpowietrzny
grubopowlokowa 1 100 100
Na budowie
Farba epoksydowa 1 50 50
nawierzchniowa
Farba epoksydowa 2 100 200 W wytworni urzadzen
Sa do gruntowania Natrvsk
2K grubopowtokowa 1 100 100 atrys
21/2 Na budowie bezpowietrzny
Farba epoksydowa 1 50 50
nawierzchniowa
Farba epoksydowa
3 S do gruntowania 3 100 300 | W wytwomi urzadzen | Pdze! lub natrysk
21/2 bezpowietrzny
grubopowtokowa
Farba epoksydowa - . | Pedzel lub natrysk
4 St3 do gruntowania 1 100 100 W wytwomni urzadzen bezpowietrzny
(Sa Emalia poliuretanowa . Pedzel lub natrysk
2 1/2) nawierzchniowa 2 50 100 Na budowie bezpowietrzny
Farba epoksydowa _— . | Pedzel lub natrysk
5 St3 do gruntowania 2 100 200 W wytwomi urzadzen bezpowietrzny
(Sa Emalia poliuretanowa ’ Pedzel lub natrysk
21/2) nawierzchniowa 2 50 100 Na budowie bezpowietrzny
Farba epoksydowa - .
6 St3 do gruntowania uniwersalna 2 40 80 W wytwomi urzadzen Pedzel lub natrysk
(Sa Farba epoksydowa . bezpowietrzny
2 1/2) nawierzchniowa 2 50 100 Na budowie
Farba epoksydowa
7 Sa do gruntowania do czasowej 1 20 20 Na budowie Pedzel lub natrysk
21/2 bezpowietrzny
ochrony wysokocynowa
8 Sa?2 Preparat antykorozyjny na _ _ _ Na budowie wg punktu 5.3

(St 3)

bazie cementu
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6 K ONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli

6.1.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakavykonania powtok ochronnych powierzchni
stalowych  przy uwzghnieniu wymaga okrelonych w  Dokumentaci
Projektowej (DP) oraz niniejszej Specyfikacji. Zaponowane przez Wykonawc
zestawy wyrobow do realizacji systemowych powtokhrooinych powinny b
zaakceptowane przez zZyniera. Grubé¢ i kolor powlok ochronnych powinny by
zgodne z dokumentagj przy uwzgédnieniu instrukcji Producenta. Ewentualne
rozbieznoéci w tym zakresie rozstrzygadynier.

6.1.2. Kontrola obejmuje kontrgljakosci dostarczonych materiatdbw malarskich, oraz kdatro
przygotowania powierzchni i nakladania powlok i #oke jakosci robot
wykonywanych w Zaktadzie Wytworczym oraz na budowie
Kazdorazowo po wykonaniu kontroli nale sporadzic swiadectwo kontroli

technicznej.

6.2 Kontrola prac malarskich

6.2.1. Ocena jakéci przygotowania powierzchni

Ocerg przygotowania powierzchni nae przeprowadzi wg PN-ISO 8501-1.

6.2.2. Kontrola pokrg¢ malarskich

6.2.2.1. Kontrole pokry¢ malarskich przeprowadzasi
a) po oczyszczeniu elementow podleggch malowaniu,
b) po zagruntowaniu (wzgl. zagruntowaniu i pomalowamawierzchniowym)
elementow konstrukcyjnych, lecz przed przewiezienie plac budowy,
c) po wykonaniu poprawek powtoki na placu budowy,

d) po nal@eniu wszystkich warstw powtoki.

6.2.2.2. Powierzchnia elementdw po oczyszczeniu powinna wdma zatazonym klasom

oczyszczenia.

6.2.2.3. W czasie trwania prac malarskich nglekontrolow& przestrzeganie warunkoéw

prowadzenia prac malarskich.
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6.2.2.4.

6.2.2.5.

Sprawdzeniu podlega natenie kadej warstwy gruntowej i nawierzchniowej. Dla

utatwienia kontroli naley kazda warstwe wymalowa w innym kolorze.

Po dostarczeniu elementéw na plac budowy ayafgzeprowadzi doktadna kontra
ich stanu i czystxi. Dopuszczalneasjedynie nieznaczne przerdzewienia kedwi,
narazy itp. Istnienie wgkszej ilasci zniszczé wskazuje na zte warunki sktadowania

i transportu, co powinno Bystwierdzone w protokole.

6.2.2.6. W przypadku zniszczepokrycia malarskiego wskazgych na konieczrig catkowitej

6.2.2.7.

6.2.2.8.

6.2.2.9.

renowacji naley okresli¢ stopig zniszczenia a naginie odnowd powtok.

Niedopuszczalnegastpujace wady pokrycia:
a) pecherze

b) odstawanie powtoki

c) powioka nie wysuszona, wykazuap przylep
d) miejsca nie pokryte

e) liczne zacieki lub zmarszczenia

f) liczne wticenia ciat obcych w powtoce.

Pokrycie malarskie powinno po jego catkowitym wysiehiu na gotowym obiekcie

odpowiadé nastpujacym wymaganiom:

a) gruba¢ powinna odpowiadazaleceniom (patrz tabela);

b) pomiar grubéci pokrycia malarskiego nalg wykona& co najmniej w trzech
punktach na kalym 1nf malowanej konstrukcji za pomcprzyradéw
zapewnigjcych doktadnéc £10%;

c) czas sezonowania (aklimatyzacji) pokrycia powinigynosic 14 dni. Dopiero po
tym okresie czasu mady¢ konstrukcje oddane do eksploatacii.

Konieczne jest sprawdzenie przezytkownika stanu pokrycia na eksploatowanym

obiekcie w odsfpach od 3, 6, 12 miesly (zalenie od odpowiedzialrimi obiektu

i rodzajusrodowiska).
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7.1

7.2

7.2.1.

7.2.2.

7.3

8.1

8.1.1.

8.1.2.

PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

Jednostka przedmiaru

Jednostk przedmiaru dla zabezpieczenia antykorozyjnegaljest

Wymagania dotyczce przedmiarowania

Ogdlne wymagania dotygze przedmiarowania podano w specyfikacji techniczne

wymienionej w punkcie 1.1.

llos¢ m? do przygotowania powierzchni i nakladania petmeghdy powtok malarskich
okresla sk na podstawie Dokumentacji Projektowej. O ile naglgno szczegotowych

wyliczen lub ich podstaw, przyjmujegsP0m?2 na 1t konstrukcji lub mechanizmow.

Obmiar rob6t

Obmiar robot dotycxcych naprawy powtok antykorozyjnych musictgaakceptowany

przez Irzyniera.

ODBIOR ROBOT

Odbidr techniczny

Kontrola techniczna Zakladu Wytworczego (w przypadiowtok wykonywanych

w wytwaorni) lub Wykonawcy (w przypadku powtok wykgmwanych w miejscu pracy)

obowigzana jest przedstatvkomisji odbiorczej uprzednio przygotowane dokungent

a) aprobaty techniczneswiadectwa kontroli jakéci materiatdw malarskich;

b) swiadectwa kontroli technicznej jakd wykonania prac dla kale] nakladanej
powtoki;

c) protokoty z przeprowadzonych badgrubgci powtok.

Odbiér kacowy catego zabezpieczenia antykorozyjnego na Bielowdbywa si

tacznie z odbiorem technicznym cédburzadzen.
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8.2

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.

9.1

9.1.1.

9.1.2.

9.1.3.

9.2

9.2.1.

9.2.2.

Postanowienia kacowe

Do usungcia usterek natury materiatowej, zauwaych podczas odbioréw obawany
jest producent materiatbw malarskich, przy czym adpdzialnym za jaka

materialdbw wobec Inwestora jest Wykonawca robot.

Do usungcia usterek dotyexych wykonawstwa, zauwanych przy odbiorach lub

podczas montal w miejscu pracy, zobowzany jest Wykonawca robét.

Do usungcia usterek powstatych na skutek transportu lub tezanzobowizane jest

przedsgbiorstwo wykonujce te roboty.

ROZzLICZENIE ROBOT

Wymagania ogolne

Ogdélne zasady rozliczenia robdét podanes sv specyfikacji technicznej

wymienionej w punkcie 1.1.

Wykonawca robét antykorozyjnych musi posiadaeferencie z wykonanych
zabezpiecze antykorozyjnych konstrukcji stalowych. Oceny refecji dokona
Inzynier. Wykonawca zaakceptowany przezyimera nie mae bez jego zgody zleti

wykonania ww. robét podwykonawcom.

Ptatnagci nalezy dokonywa zgodnie umow zawarg z Wykonawa.

Ceny jednostkowe

Zabezpieczenie antykorozyjne wykonywane w Zakfad&igtwdorczym naley ujaé

w cenach jednostkowych wykonania konstrukcji stagichvlub mechanizmow.

Naprawa powierzchni uszkodzonych przy maotavykonywana na Budowie oraz
zabezpieczenie antykorozyjne przeznaczone do wykana miejscu pracy (wg
zastosowanego zestawu malarskiego) powinn§ bjgta w cenach jednostkowych

montau konstrukcji stalowych lub mechanizmow.
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PRZEPISY ZWI AZANE

PN-ISO 8501

PN-H-04684

PN-EN ISO 4618

PN-EN 22063

PN EN ISO 12944

PN-EN ISO 1461

Przygotowanie podiostalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czysto
powierzchni.

Ochrona przed korgzNaktadanie powtok metalizacyjnych
z cynku, aluminium i ich stopéw na konstrukcje atet
i wyroby ze stopdéwelaza.

Farby i lakiery - Terminy i defije

Powtoki metalowe i inne nieorganicadatryskiwanie
cieplne

Farby i lakiery. Ochrona przetbke konstrukcji stalowych
za pomog ochronnych systemow malarskich.

Ochrona przed korpZpowtoki cynkowe nanoszone na stal
metod, zanurzeniow (cynkowanie jednostkowe) -

wymagania i badania.




