Formularz cenowy - Zalacznik nr 1c do SWZ

1. WYDOKOWANIE STATKU
L Wydokowanie zt
2. Postojnadokw | .. zl/doba 7dni | .. zt
3. Zwodowanie po wykonaniu wszystkich prac malarskich i
uzupetniajgcych oraz wykonaniu przegladu czgsci podwodnej || . 7}
kadtlubow
UWAGA 1

Wykonawca jest zobowigzany podaé cene ryczaltowa za wydokowanie, ceng ryczattowa za wodowanie oraz cen¢ pobytu lodotamacza
na doku za jedng dobe oraz cen¢ taczng pobytu lodotamacza na doku, przyjmujac na potrzeby kalkulacji oferty, Ze pobyt tych jednostek
bedzie trwat 7 dni. Rzeczywista ilo§¢ dob pobytu na doku zostanie ustalona w trakcie realizacji prac.

UWAGA 2
Wykonawca na czas przegladu musi mie¢ zabezpieczony dok, o parametrach technicznych zdolnych do dokowania danej remontowanej
jednostki.

UWAGA 3
Wszelkie koszty zwigzane z przegladem jednostek: dostawa wody, pradu, odbior $mieci i Sciekow, utylizacja $cierniwa, rusztowania sg
wliczone w koszt dokowania.

UWAGA 4

Pod pojeciem doku rozumiane jest urzadzenie techniczne umozliwiajace bezpieczny przeglad i konserwacj¢ podwodnej czesci kadtubow
statkow, bez szkody dla konstrukcji i poszycia kadtubow (tzw. suchy dok, dok ptywajacy, slip, pochylnia itp). Uzycie samochodowych
dzwigdw i postawienie jednostek na nabrzezu jest wykluczone.

2. WYKONANIE PRZEGLADU KADEUBA I JEGO WYPOSAZENIA

1. Wykonanie przegladu doraznego podwodnej czesci kadtuba.
Zakres przegladu:

a. ogledziny ogolne poszycia dna i burt do linii maksymalnego
zanurzenia, stepki, dziobnicy, tylnicy, wspornikéw watow
napgdowych, srodkdéw ochrony przeciwkorozyjnej,

b. ogledziny ogolne ptetwy steru ( pomiar szczelno$ci pletwy
sterowej, proba szczelno$ci na powietrze - karta odbioru).

c. pomiar luzéw w tlozyskach zestawu sterowego. (karta
pomiarowa).

. ogledziny $ruby napedowej i jej mocowania, [ . 7}

e. pomiar luzu i/lub opadu w tozysku watlu §rubowego. (karta
pomiarowa).

f.  przeglad windy Kkotwicznej, sprawdzenie stanu zgbatek i
zapadek, regeneracja zgbatek i zapadek; (karta odbioru).

g.  pomiary grubosci ogniw tancuchow kotwicznych - 2 szt. (LB i
PB); (karta pomiarowa).

h.  kontrola szczelno$ci uszczelnienia przysrubowego.

i.  kontrola szczelno$ci uszczelnienia migdzy pochwa watu a
serwomotorem

3. WYKONANIE PRZEGLADU URZADZEN MASZYNOWYCH

1. Wykonanie catkowitego przegladu watu srubowego i $ruby napgedowej (po wyjeciu watu z pochwy) w nastgpujacym zakresie:
— ogledziny zewngtrzne $ruby,

— ogledziny pracy $ruby (obrot),

— demontaz $ruby — ogledziny szczegétowe wewnetrznej czgsei piasty Sruby,
Nie dotyczy

— ogledziny zamocowania $ruby na wale,

—  regeneracja ptatow $ruby: napawanie, profilowanie, szlifowanie, wazenie ptatow, wymian uszczelnien, montaz na glowicy, wywaza
montazu ptatow; (karta odbioru),




— legalizacja draga i prowadnic sterowania wychyleniem pletw $ruby nast

awnej, wymiana uszczelnien mechanizmu $ruby nastawnej;

(k

— montaz $ruby nastawnej, wymiana uszczelnien; (karta odbioru),

— demontaz watu srubowego,

— ogledziny czopow no$nych i tozysk nosnych watu, pomiary czopow i tu

ei, (karta pomiaréw),

— ogledziny tylnej czgsci watu,

— badania nieniszczace koncoéwki watu, (karta odbioru),

— ogledziny pochwy watu, pomiar luzu w tozysku watu §rubowego, (karta

odbioru),

— ogledziny uszczelnienia przysrubowego (patrz punkt 3.2), proba szczeln

UWAGA 1
Na lodotamaczu DZIK wystepuje ubytek oleju hydraulicznego z uktadu uszczd
nastawnej. Nalezy uwzgledni¢ t¢ uwage przy wymianie uszczelnien.

psci uszczelnienia przy$rubowego (patrz punkt 3.2); (karta

Inienia pochwy watu i zwigkszony poziom oleju w uktadzi

e 1

2. Wymiana uszczelnienia watlu srubowego zgodnie z projektem; (karta od|

Rysunki linii walow i uszczelnienia rufowego stanowig zalgczniki nr #1, #2, #3

bioru).

3. Waly posrednie i wat oporowy:
— sprawdzenie i dokrecenia $rub fundamentowych kazdego tozyska posr

edniego; (karta odbioru).

4. Pomiar spr¢zynowania watu korbowego silnika gléwnego; (karta pomiar

wa).

5. Diagnostyka silnika gléwnego: pomiar cisnienia i temperatury spalania n

h poszczegolnych cylindrach; (karta pomiarowa).

6. Diagnostyka silnikow pomocniczych: pomiar ci$nienia spr¢zania; (karta f

omiarowa).

7. Rewizja zewngtrzna i wewngtrzna butli sprezonego powietrza, czyszczen|
glowic zaworowych, przeglad zaworéw bezpieczenstwa, ew. ustawienie

e wnetrza butli, legalizacja grzybkow i gniazd zawordéw od
zaworow bezpieczenstwa, proba hydrauliczna; (karta odbio

Cir
ru

4. PRACE MALARSKIE
1. Umycie kadluba przy uzyciu  urzadzenia  czyszczacego Z/m? Powierzchnia A
wysokoci$nieniowego. e kadtuba:333m> | TTCTTTTY
2. Umycie skrzyn kingstonowych przy uzyciu urzadzenia czyszczacego Z/m? Powierzchnia A
wysokoci$nieniowego. e §cian:9m?> | CTTTTTCTYTY
3. Oczyszczenie powierzchni kadluba w miejscach wystgpowania . .
X . .. . L . Powierzchnia
uszkodzen powltoki malarskiej poprzez obrobke strumieniowo-$cierng ZA/m? kadhuba:20m? 4
do klasy Sa 2,0 wg PN-ISO 8501-1 (osiagnig¢cie chropowatosci | """ A
~100um) zgodnie z wymaganiami dostawcy farb.
4. Pomalowanie kadtuba farba lodowa (warstwa farby w stanie mokrym o . .
PR - LT . Powierzchnia
grubosci minimum DFT=600pum; kolor-odcien pierwszej warstwy A/m? Kkadtuba:20m? .
50630, kolor-odcien wierzchniej warstwy 19990). (raport z | 77777 A
malowania).
UWAGA 1

Wymagane wlasciwosci farby:

- samogruntujaca, grubopowlokowa, epoksydowa farba lodowa utwardzana adduktami aminowymi, wzmocniona platkami szklanymi, do

ochrony kadtuba narazonego na $cieranie;

- farba musi posiadac certyfikat towarzystwa klasyfikacyjnego, poswiadczajacy, ze powltoka jest odporna na $cieranie przez 16d.

Przy malowaniu nalezy przestrzega¢ zalecen dostawcy farby dla uzyskania gwarancji na powloki malarskie na co najmniej 5 lat. (raport z




malowania).

UWAGA 2
Obecnie nalezy naprawi¢ powtoki malarskie w miejscach uszkodzen powstatych podczas akcji lodotamania 2020/2021.

5. PRACE UZUPELNIAJACE

1. Uzupehienie brakujacych cynkowych elektrod katodowej
ochrony antykorozyjnej. Przyjac¢ uzupehienie 2 szt. na kazdej z

e IPPOR z¥/2szt. 2szt. | eeeeeeeenn 7k
jednostek.

UWAGA 1

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do catkowitego lub czgsciowego odstapienia od realizacji prac wskazanych w tej pozycji lub do
rozszerzenia ich zakresu, tj. zwigkszenia ilosci uzupetnianych elektrod, w odniesieniu do kazdej z jednostek. Rzeczywista ilos¢
brakujacych cynkowych elektrod katodowej ochrony antykorozyjnej zostanie ustalona w trakcie realizacji prac. W zwiazku z powyzszym
Wykonawca w ofercie cenowej jest obowigzany do podania ceny takze w odniesieniu do 1 szt. Rzeczywista warto$¢ prac w tym zakresie
zostanie ustalona jako iloczyn liczby uzupetnionych elektrod i ceny jednostkowej wskazanej przez Wykonawce w jego ofercie.

2. Odtworzenie opisania wszystkich znakow na kadtubie, w tym
skali zanurzenia i nazwy jednostki na kadlubie. (| e zt

(miejscowosc, data) (piecz¢¢ i podpis osoby / 0s6b wskazanych w dokumencie,
uprawnionej /uprawnionych do wystgpowania w obrocie
prawnym, reprezentowania Wykonawcy i sktadania
o$wiadczen woli w jego imieniu)




