




	Formularz cenowy - Załącznik nr 1c do SWZ

	
	Część I – L-1000 DZIK
	Cena jednostkowa
(zł brutto)
	Powierzchnia/
Ilość/Czas
(m2/sztuka/doba)
	Cena łączna
(zł brutto)

	1.
	1. WYDOKOWANIE STATKU

	
	1. Wydokowanie

	
	………. zł

	
	2. Postój na doku 
	…….zł/doba
	7 dni
	………. zł

	
	3. Zwodowanie po wykonaniu  wszystkich prac malarskich i uzupełniających oraz wykonaniu przeglądu części podwodnej kadłubów
	
	………. zł

	
	UWAGA 1
Wykonawca jest zobowiązany podać cenę ryczałtową za wydokowanie, cenę ryczałtową za wodowanie oraz cenę  pobytu lodołamacza na doku za jedną dobę oraz cenę łączną pobytu lodołamacza  na doku, przyjmując na potrzeby kalkulacji oferty, że pobyt tych jednostek będzie trwał 7 dni.  Rzeczywista ilość dób pobytu na doku zostanie ustalona w trakcie realizacji prac. 
UWAGA 2
Wykonawca na czas przeglądu musi mieć zabezpieczony dok, o parametrach technicznych zdolnych do dokowania danej remontowanej jednostki.
UWAGA 3
Wszelkie koszty związane z przeglądem jednostek: dostawa wody, prądu, odbiór śmieci i ścieków, utylizacja ścierniwa, rusztowania są wliczone w koszt dokowania.
UWAGA 4
Pod pojęciem doku rozumiane jest urządzenie techniczne umożliwiające bezpieczny przegląd i konserwację podwodnej części kadłubów statków, bez szkody dla konstrukcji i poszycia kadłubów (tzw. suchy dok, dok pływający, slip, pochylnia itp). Użycie samochodowych dźwigów i postawienie jednostek na nabrzeżu jest wykluczone.   

	2.


	2. WYKONANIE PRZEGLĄDU KADŁUBA I JEGO WYPOSAŻENIA

	
	1. Wykonanie przeglądu doraźnego podwodnej części kadłuba.
Zakres przeglądu:
a. oględziny ogólne poszycia dna i burt do linii maksymalnego zanurzenia, stępki, dziobnicy, tylnicy, wsporników wałów napędowych, środków ochrony przeciwkorozyjnej,
b. oględziny ogólne płetwy steru ( pomiar szczelności płetwy sterowej, próba szczelności na powietrze - karta odbioru).
c. pomiar luzów w łożyskach zestawu sterowego. (karta pomiarowa).
d. oględziny śruby napędowej i jej mocowania,
e. pomiar luzu i/lub opadu w łożysku wału śrubowego. (karta pomiarowa).
f. przegląd windy kotwicznej, sprawdzenie stanu zębatek i zapadek, regeneracja zębatek i zapadek; (karta odbioru).
g. pomiary grubości ogniw łańcuchów kotwicznych - 2 szt. (LB i PB); (karta pomiarowa).
h. kontrola szczelności uszczelnienia przyśrubowego.
i. kontrola szczelności uszczelnienia między pochwą wału a serwomotorem
	
	………. zł

	3.
	3. WYKONANIE PRZEGLĄDU URZĄDZEŃ MASZYNOWYCH

	
		1. Wykonanie całkowitego przeglądu wału śrubowego i śruby napędowej (po wyjęciu wału z pochwy) w następującym zakresie:
· oględziny zewnętrzne śruby,  

	· oględziny pracy śruby (obrót),

	· demontaż śruby – oględziny szczegółowe wewnętrznej części piasty śruby, 


	· oględziny zamocowania śruby na wale,


	· regeneracja płatów śruby: napawanie, profilowanie, szlifowanie, ważenie płatów, wymian uszczelnień, montaż na głowicy, wyważanie statyczne śruby po montażu płatów; (karta odbioru),


	· legalizacja drąga i prowadnic sterowania wychyleniem płetw śruby nastawnej, wymiana uszczelnień mechanizmu śruby nastawnej;  (karta odbioru),

	· montaż śruby nastawnej, wymiana uszczelnień; (karta odbioru),


	· demontaż wału śrubowego, 

	· oględziny czopów nośnych i łożysk nośnych wału, pomiary czopów i tulei, (karta pomiarów),

	· oględziny tylnej części wału,

	· badania nieniszczące końcówki wału, (karta odbioru),

	· oględziny pochwy wału, pomiar luzu w łożysku wału śrubowego, (karta odbioru),

	· oględziny uszczelnienia przyśrubowego (patrz punkt 3.2), próba szczelności uszczelnienia przyśrubowego (patrz punkt 3.2); (karta odbioru),

UWAGA 1
Na lodołamaczu DZIK występuje ubytek oleju hydraulicznego z układu uszczelnienia pochwy wału i zwiększony poziom oleju w układzie hydraulicznym śruby nastawnej. Należy uwzględnić tę uwagę przy wymianie uszczelnień.

	
2. Wymiana uszczelnienia wału śrubowego zgodnie z projektem; (karta odbioru).

Rysunki linii wałów i uszczelnienia rufowego stanowią załączniki nr #1, #2, #3

	3.	Wały pośrednie i wał oporowy: 
– sprawdzenie i dokręcenia śrub fundamentowych każdego łożyska pośredniego; (karta odbioru).

	4.  Pomiar sprężynowania wału korbowego silnika głównego; (karta pomiarowa).

	5.  Diagnostyka silnika głównego: pomiar ciśnienia i temperatury spalania na poszczególnych cylindrach; (karta pomiarowa).

	6.  Diagnostyka silników pomocniczych: pomiar ciśnienia sprężania; (karta pomiarowa).

	7.  Rewizja zewnętrzna i wewnętrzna butli sprężonego powietrza, czyszczenie wnętrza butli, legalizacja grzybków i gniazd zaworów odcinających,  remont głowic zaworowych, przegląd zaworów bezpieczeństwa, ew. ustawienie zaworów bezpieczeństwa, próba hydrauliczna; (karta odbioru).



	Nie dotyczy

	4.

	4. PRACE MALARSKIE

	
	1. Umycie kadłuba przy użyciu urządzenia czyszczącego wysokociśnieniowego.
	…….. zł/m2
	Powierzchnia kadłuba:333m2
	………. zł

	
	2. Umycie skrzyń kingstonowych przy użyciu urządzenia czyszczącego wysokociśnieniowego.
	…….. zł/m2
	Powierzchnia ścian:9m2
	………. zł

	
	3. Oczyszczenie powierzchni kadłuba w miejscach występowania uszkodzeń powłoki malarskiej poprzez obróbkę strumieniowo-ścierną do klasy Sa 2,0 wg PN-ISO 8501-1 (osiągnięcie chropowatości ~100µm) zgodnie z wymaganiami dostawcy farb.
	…….. zł/m2
	Powierzchnia kadłuba:20m2

	………. zł

	
	4. Pomalowanie kadłuba farbą lodową (warstwa farby w stanie mokrym o grubości minimum DFT=600µm; kolor-odcień pierwszej warstwy 50630, kolor-odcień wierzchniej warstwy 19990). (raport z malowania).
	…….. zł/m2
	Powierzchnia kadłuba:20m2

	………. zł

	
	UWAGA 1
Wymagane właściwości farby:
- samogruntująca, grubopowłokowa, epoksydowa farba lodowa utwardzana adduktami aminowymi, wzmocniona płatkami szklanymi, do ochrony kadłuba narażonego na ścieranie;
- farba musi posiadać certyfikat towarzystwa klasyfikacyjnego, poświadczający, że powłoka jest odporna na ścieranie przez lód.

Przy malowaniu należy przestrzegać zaleceń dostawcy farby dla uzyskania gwarancji na powłoki malarskie na co najmniej 5 lat. (raport z malowania).

UWAGA 2
Obecnie należy naprawić  powłoki malarskie w miejscach uszkodzeń powstałych podczas akcji lodołamania 2020/2021.

	5.
	5. PRACE UZUPEŁNIAJĄCE

	
	1. Uzupełnienie brakujących cynkowych elektrod katodowej ochrony antykorozyjnej. Przyjąć uzupełnienie 2 szt. na każdej z jednostek.
	….. zł/2szt.
	2 szt.
	………. zł  

	
	UWAGA 1
Zamawiający zastrzega sobie prawo do całkowitego lub częściowego odstąpienia od realizacji prac wskazanych w tej pozycji lub do rozszerzenia ich zakresu, tj. zwiększenia ilości uzupełnianych elektrod, w odniesieniu do każdej z jednostek.  Rzeczywista ilość brakujących cynkowych elektrod katodowej ochrony antykorozyjnej zostanie ustalona w trakcie realizacji prac. W związku z powyższym Wykonawca w ofercie cenowej jest obowiązany do podania ceny także w odniesieniu do 1 szt. Rzeczywista wartość prac w tym zakresie zostanie ustalona jako iloczyn liczby uzupełnionych elektrod i ceny jednostkowej wskazanej przez Wykonawcę w jego ofercie.

	
	2. Odtworzenie opisania wszystkich znaków na kadłubie, w tym skali zanurzenia i nazwy jednostki na kadłubie.
	
	………. zł

	RAZEM BRUTTO
	………. zł




....................................……..……                		 	………..………………………………………………………                                                                     
    (miejscowość, data)                              			 (pieczęć i podpis osoby / osób wskazanych w dokumencie,  
                                                                                      		 uprawnionej /uprawnionych  do  występowania  w obrocie 
                                                                                       		 prawnym, reprezentowania Wykonawcy i składania 
                                                                                      	 	 oświadczeń woli w jego imieniu)



