REMONT $SLUZY WALOWEJ NA KANALE A LUGI GORZYCKIE W KM 0+220
SPECYFIKACKA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ZAKEAD USLUG PROJEKTOWYCH HYDROGSAN
Bolestaw Haszto ul. Kraricowa 20 66-400 Gorzéw WIkp.
tel. (kom.508 210 701)

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

REMONT $SLUZY WALOWEJ NA DOPLYWIE Z POLDERU
OBIEKT Z LtUGOW GORZYCKICH

ADRES KANAL A LUGI GORZYCKIE KM 0+220
BUDOWY DZIALKA NR 8/15 OBREB CHYRZYNO GMINA GORZYCA

PANSTWOWE GOSPODARSTWO WODNE WODY POLSKIE
UL. ZELAZNA 59A 00-848 WARSZAWA
INWESTOR ZARZAD ZLEWNI W GORZOWIE WIELKOPOLSKIM
UL. WALCZAKA 25A
66-400 GORZOW WIELKOPOLSKI

Hydrotechniczna
BRANZA Y

ZESPOL AUTORSKI:

Opracowat. MGR INZ. BOLESLAW HASZTO
UPRAWNIENIA NR: 47/77/Gw

Egz. nr2

Gorzéw WIkp. wrzesien 2020 r.

Zaktad Ustug Projektowych HYDROGSAN




REMONT SLUZY WALOWEJ NA KANALE A LUGI GORZYCKIE W KM 0+220
SPECYFIKACKA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SPIS TRESCI:

CZESC ,A" WYMAGANIA OGOLNE - S - 01.00.00.

1.0. WSTEP... e - vttt senen B

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ WYKONANIAI ODBIORU ROBOT ...ovvcvvricii s 4

1.2. ZAKRES STOSOWANIA STWIOR.........cconvuiuieeiieriicisisiansissss s st essessssarsssessesssssssssesenenscse 4

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIOR .......oueviviiiicirsieisiesrsissnesesresisisses i tsnsssssssnsssessssssasasssnsssssssasenes 4
1.3.1.Podstawowe dane charakteryzujgce inwestycje , Remont $luzy watowe;”

T A KODY ROBOT.... vvieeviserenssssessnssessanessnssesssssesssssesesessessesesesssesessssesasesssssessosesasssassasssissessasserssasssssinss 4

1.5.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT ... 4

15.1 Przekazanie terenu budowy.... 5

1.5.2. Dokumentacja projektowa.... 5

1.5.3. Zgodnoscé robot z dokumentac;qpro;ekt‘owq i STWIOR.... et er e sne D

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy .... g

6

6

7

7

7

1.5.5. Ochrona Srodowiska w czasie m/konywama robét

1.5.6. QOchrona przeciwpozarowa.... =

16.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia...

1 58 Ochrona wfasnoéc:pubfrczneﬂpnfwamej R SRR
5.9. Qchrona i utrzymanie robot ................c...cccc....

1 5.10.BezpieczanstWo i RIGIeNa PraCy.........umwi. vissisississsssssisssassbossisinisstisisssssssssissssisivsss

1.5.11.Stosowanie sie do prawa i innych przepisow.... s O

2,0, MATERIALY ...ouiruiinmsmnimsnissssssessssssssssesssssessassssssessssssssssssssssssssssssssssssssesssessssssassssssssssssaseasssssesses 8

2.1. ZRODEA UZYSKANIA MATERIALOW.... OO PO RTUPTRUSORPRIOR -
2.2. POZYSKIWANIE MATERIALOW MIEJSCOWYCH .. OSSR TRP T PRPORPOTSRSRIN .|
2.3. PRZECHOWYWANIE | SKEADOWANIE MATERIALOW.. 8
9
9

2.4. MATERIALY NIE ODPOWIADAJACE WYMAGANIOM .......ocvervinrvemsinrssesseressemmensssassesssmssnsimsessssessensessnsns
2.5. INSPEKCJA WYTWORNI MATERIALOW
2.6. WARIANTOWE STOSOWANIE MATERIALOW .....ccovveiviiunisissisensassnsessesssssssssesssmsessssssssnssssssssnsssessessassess

R 74 = RO 9
4.0, TRANSPORT ... s st s bssssssssssssssssessssssnsses 10

6.1. PROGRAM ZAPEWNIENIA JAKOSCH (PZJ) .....cooovvieiesintinivsscts st sesss s issssssossssssassssssssssesesssosssssssanss 10
6.2. ZASADY KONTROLI JAKOSCIROBOT .....vovireevevreneeersrsssssseessssssseesssessssssessesssssessssesssessssessssssssesssesssens 11
63POBIERANIEPROBEK12
6.4. BADANIA | POMIARY... 12
6.5. RAPORTY z BADAN ., . er bt er et ee et e sen et s ebaessanereneeanasraeresneernenresersene |2
6.6. BADANIAPROWADZONEPRZEZINSPEKTORNADZORU R ORI SOOPON 1.
6.7. CERTYFIKATY, DEKLARACJE | APROBATY .. T g
6.8. DOKUMENTY BUDOWY.....vivireirrereriresrereresessestesessnesesseseressassssassssssasasssensasesssessssesesssssesessesssessssessess 13
6.8.1 Dziennik Budowy.... I WS SRR | |
6.8.2.Ksiega Obmiaréw.... I —
6.8.3.Dokumenty faboraroryjne L A
6.8.4.Pozostafe dokumen budowy T T o
6.8.5.Przechowywanie do umenrowbudowy GRSy 14

7.0. OBMIAR ROBOT ..vvvvv011111111111481111818181888818181888488881888 888888508 RSRSSSSSSSSSSSSSSSRS At vavas s 15

7.1.OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT ..e.vvvuvererreriaessssinsseseressesssssessesesansasesessssenssssssssssssnssssssssesssssterssssns 15
7.2 ZASADY OKRESLANIA ILOSCI ROBOT | MATERIALOW 15
7.3. URZADZENIA i§ SPRZET POMIAROWY .......eevueenresiessssssississsssnsessnsosssessisssssnses sessasenssessnsies 15
7.4. WAGI i ZASADY WAZENIA 15

7.5. CzAS PRZEPROWADZANIA OBMIARU 15

8.0. ODBIOR ROBOT ......u.ceuicessssssesssmrssesesssessssssssssesssssesssessessssseesssssssessssesssssesssessssesssssessssssssssssssssns 15

Zakiad Ustug Projektowych HYDROGSAN



REMONT SLUZY WALOWEJ NA KANALE A LUGI GORZYCKIE W KM 0+220
SPECYFIKACKA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

8.1. RODZAJE ODBIOROW ROBOT 15
8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU ....ocvereieiseiiissessisisssessetesenstenssenssessesssesenenns 15
8.3, ODBIOR CZESCIOWY .....oviviiriveetsiscaste s sesesssses st esssasseesseesssesnseses st s sssessssesassssssesesssssemesssesenesessnes 16
8.4, ODBIORKONCOWY ...vvieiriieeierssesetviseesstesesssesesesssessesesesssssasentossesestasssasssssesesesesessseressesseseesesesessnnes 16
8.4.1. Dokumenty do odbioru koricowego 17
8.5. ODBIOR OSTATECZNY 17
8.5.1. Gwarancja 17
9.0. PODSTAWA PLATNOSCI 18
9.1. USTALENIA OGOLNE 18
9.2. WYCENA 18
10.0. DOKUMENTY ODNIESIENIA. ........ccoccouisnrrerenmminssssssesssrsssssessssssessssessssssssssssesessassssssssssesssssssassesns ses 18
CZESC ,B" - SPECYFIKACJE SZCZEGOLOWE
1.0.00 KONSTRUKCJE BETONOWE L ZELBETOWE 19
2.0.00.00 ZBROJENIE BETONU ..o etesee st steeee e essseeseeessssesssasensssesesssssseneressersnssenesans 35
3.0.00 NAPRAWA KONSTRUKCJ! BETONOWYCH L ZELBETOWYCH 38
4.0.00 KONSTRUKCUE STALOWE ........coovevvrsiiiriisivisirisssssisissasinisssssssssesssssssssssssssessssesenesenssenssesareseens 44
5.0.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH............ ... 50
6.0.00 STOLARKA w...ooeteeevssrisicvisisiecsieiinnene evvvvevesseesesisessssseissesssenssasesans 56
7.0.00 SLUSARKA. ...coovvvooeesevveesereereessiesssssessassssssessesssssasesssessessessssssnssssssssssssssssssssssseesssesssssesssssssesssns B0
8.0.00. ROBOTY ZIEMNE 65

Zakiad Ustug Projektowych HYDROGSAN



REMONT SLUZY WALOWEJ NA KANALE A LUGI GORZYCKIE W KM 0+220
SPECYFIKACKA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

CZESC ,A” WYMAGANIA OGOLNE - S -01.00.00.

1.0. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét.

inwestycji pn.:,,Remont $luzy watowej na kanale Lugi Gérzyckie w km 0+220 gm. Gérzyca”
W celu przeprowadzenia remontu konstrukcji $luzy watowej na Kanale A tugi Gérzyckie
w km 0+220 w Chyrzynie przewiduje sie wykonac¢ nastepujgcy zakres robét:

A. ROBOTY ROZBIORKOWE | PRZYGOTOWAWCZE

1 Reczne wykoszenie porostdéw gestych twardych ze skarp m? 306,00
2 Reczne $cinanie i karczowanie zagajnikow sredniej gestosci na skarpach ha 0,008
3 Czyszczenie strumieniowo - Scierne powierzchni betonowych poziomych niemalowanych
( oczyszczenie istniejgcych skarp betonowych ) m? 36,60
4 Rusztowania ramowe warszawskie jednokolumnowe wysoko§é do 4 m m? 26,00
5 Odbicie tynkéw zewnetrznych z zaprawy cementowej na $cianach, filarach, pilastrach

m? 104,28
6 Rozebranie scian przyczotkéw z cegiet petnych na zaprawie cementowej m? 26,070
7 Rozebranie plyty dennej zelbetowej o grubosci 30 cm m? 8,650
8 Rozebranie schodéw betonowych m? 0,663
9 Rozebranie piyt zelbetowych przy ktadce o grubosci do 15 cm m? 1,870
10 Rozebranie progu betonowego 35x30x90 cm na podsypce piaskowej m 1,00

11 Wywiezienie gruzu z terenu rozbiérki przy mechanicznym zatadowaniu i wytadowaniu
samochodem samowytadowczym na odlegtosé¢ 15 km wraz z utylizacjg odpadéw

m341,424
12 Rozebranie balustrad z ksztattownikéw stalowych w poziomie | kondygnacji m 22,30
13 Rozbiérka belek stalowych kiadki pojedynczych z ladu m 20,14
14 Rozebranie konstrukcji pomostu ktadki z elementéw stalowych typu WEMA
w poziomie | kondygnacji m?2 5,342
15 Transport elementéw ktadki roboczej samochodem skrzyniowym z zatadunkiem
i wytadunkiem mechanicznym na odlegtos¢ 15 km t 1,250
16 Czyszczenie przez szczotkowanie mechaniczne do trzeciego stopnia czystosci konstrukciji
elementéw ktadki roboczej (stan wyjsciowy powierzchni B) m? 24,534
17 Malowanie pedzlem farbami do gruntowania miniowymi i olejnymi konstrukcji petnosciennych
ktadki roboczej m? 24,534
18 Malowanie pedziem farbami nawierzchniowymi i emaliami ftalowymi konstrukcji
petnosciennych ktadki roboczej m? 24,534
19 Mechaniczny demontaz wrét drewnianych sluzy watowe;j t 8,349
20 Rozebranie podpory gornej wrét drewnianych : m? 0,400

B. ROBOTY ZIEMNE
21 Wykopy przy odkrywaniu istniejgcych fundamentéw o gtebokosci do 1,5 m na zewnatrz

przyczétkéw w gruncie kat. 1l m?* 31,968

22 Reczne zasypywanie wnek za scianami budowli wodno-inzynieryjnych przy wysokosci
nasypu do 4 m - kat. gruntu lll, zageszczanie mechaniczne m? 31,968

C. ROBOTY TECHNOLOGICZNE NA PLACU BUDOWY

23 Odwodnienie powierzchniowe wykopu fundamentowego szt. 1,00

24 Nawierzchnie zwirowe, warstwa gérna gr. po zageszczeniu 8 cm z kruszywa rozscietanego
recznie ( droga technologiczna ) m? 207,00

25 Formowanie nasypow spycharkg z gruntu odspajanego koparko-spycharka

i dostarczanego srodkami transportu kotowego z odl. do 1,0 m; obj. wyrobiska pow. 3 m3/m,
grunt kat. I-li m3® 144,00
26 Zageszczanie zageszczarkami wibracyjnymi i ubijakami gruntu niespoistego kl. {-ii

w nasypach i watach przeciwpowodziowych ki llI-IV m? 144,00
27 Uktadanie czasowych drég kotowych i placow z plyt zelbetowych petnych o powierzchni
1 szt. do 3 m2 | ptyty drogowe o wymiarach 300x100x15¢cm] m272,00
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28 Wyréwnanie przestrzeni pomigdzy ptytami ttuczniem kamiennym sortowanym #0/31,5mm
Z zageszczeniem mechanicznym - srednia grubosé warstwy po zageszczeniu 15 cm

m* 1,620
29 Whbijanie $cianek szczelnych stalowychGU16N diugosci 8m z jednostek ptywajacych
na gtgbokos¢ do 4 m w grunt kat. lll ( grodza wylotowa ) m 6,10
30 Wyciaganie scianek szczelnych stalowych z grodzic GU16N wibromiotem HVB; gtebokosé
wbicia do 6 m, grunt kat. Il m 6,10
31 Grodze ziemne o wysokosci do 1.5 m z workéw z piaskiem na krawedziach grodzy stalowej -
z rozbidrka m? 6,40
32 Uszczelnianie czaszy i skarp grodzy folig z PE gr. 1mm tgczong przez zgrzewanie
m? 12,40
33 Grodza wilotowa - wbudowanie dzwigarow gtéwnych drewnianych
[materiat Inwestora ] m?® 3,250
34 Grodze ziemne o wysokosci do 2 m z workdw z piaskiem
- grodza wlotowa wraz z rozbiorkag m* 15,130
35 Uszczelnianie czaszy i skarp grodzy folig z PE gr. 1mm tgczong przez zgrzewanie
m? 30,60

36 Odwodnienie powierzchniowe wykopu fundamentowego

- pompowanie wody z wykopu szt. 1,00
D. ROBOTY INZYNIERYJNO - BUDOWLANE

37 Reczna reprofilacja (wypetnianie ubytkow) powierzchni konstrukcji betonowych zaprawg
cementowo - polimerows - wykonanie warstwy sczepnej na powierzchniach pionowych
konstrukcji betonowych przyczétkow m? 87,08
38 Reczna reprofilacja (wypetnianie ubytkéw) powierzchni konstrukcji betonowych zaprawa
cementowo - polimerowg - wykonanie warstwy sczepnej na powierzchniach poziomych

konstrukcji betonowych przyczétkow m? 17,20
39 Montaz kotew stalowych ér. 14 mm do wzmachniania betonowych $cian ; wiercenie udarowe;
gtebokos¢ osadzenia w Scianie nosnej 400 mm szt. 482,00

40 Montaz dostarczonych prefabrykatéw zbrojarskich w §cianach przyczétkéw t 0,856
41 Sciany oporowe zelbetowe z betonu hydrotechnicznego kl. C25/30 (cze$é pionowa) o
wysokosci 5 m i przekroju prostokatnym grubosci do 25 cm

- Z zastosowaniem pompy do betonu m?3 21,77
42 Obudowa wneki konstrukcjg stalowa z ceownika 260mm
- prowadnice zamkniecia awaryjnego m 11,04

43 Montaz dostarczonych prefabrykatoéw zbrojarskich na koronie przyczétkow t 0,198
44 Korona przyczétka zelbetowa z betonu kl.C25/30 - podstawa $ciany prostokatna

o stopie z wrebem - z zastosowaniem pompy do betonu m? 3,60

45 Montaz dostarczonych prefabrykatéw zbrojarskich na piyte denna t 0,511

46 Ptyty fundamentowe zelbetowe z betonu kl. C25/30- z zastosowaniem pompy do betonu
m? 8,650

47 Wykonanie nowych wrét drewnianych w oparciu o istniejaca konstrukcje wraz z regeneracjg i
pokryciem antykorozyjnym oku¢ stalowych skrzydet wrét sluzy watowej

kpl.1
48 Mechaniczny montaz wrét drewnianych sluzy watowej t 8,349
49 Whbudowanie belki gérnej poprzecznej drewnianej o wymiarach 24x29x575cm

m* 0,400
50 Montaz ktadki roboczej po regeneraciji t 0,880
51 Utozenie chodnika z krat pomostowych WEMA t 0,260
52 Porecze ochronne sztywne z pochwytem i przeciagiem po regeneragc;ji m 22,30
53 Schody zelbetowe - stopnie betonowe zewnetrzne na gotowym podiozu
- Z zastosowaniem pompy do betonu m?* 0,663
54 Plyta podestowa i kotwigca - z zastosowaniem pompy do betonu m* 0,510
55 Prefabrykowany prég betonowy 30x35x90cm
- Utozenie reczne na zaprawie betonowe;j szt. 1,00
56 taty wodowskazowe na $cianach budowli dlugos¢ 5m szt. 1,00
57 Repery stalowe osadzone w budowli szt. 1,00
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58 Wykonanie powtok ochronnych na powierzchniach betonowych oczyszczonych -
gruntowanie dwukrotne powierzchni betonowych poziomych i pionowych konstrukcji betonowej
$luzy watowej m? 108,53
59 Wykonanie powtok ochronnych na powierzchniach betonowych oczyszczonych - malowanie
dwukrotne betonéw elewacyjnych poziomych i pionowych elastyczng powtoka ochronng do

betonu m? 108,53
60 Whijanie miotem pneumatycznym palisady ze stupkéw WPC ér. 10 cm diug. 2.90 m

w grunt kat. |-l m 22,00
61 Reczne plantowanie powierzchni gruntu rodzimego kat. IV m? 76,00
62 Umacnianie skarp wiokning syntetyczna m? 76,00
63 Wykonanie nadwodnego narzutu kamiennego tamanego #160/240mm

luzem z obiektu ptywajgcego z wytadunkiem mechanicznym m? 19,50

1.2. Zakres stosowania STWIOR.

Specyfikacje Techniczne stanowig czesé dokumentéw przetargowych i nalezy je stosowac w
zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w podpunktach 1.1.i1.4.i1.4.

1.3. Zakres Robét objetych STWIOR.

Zakres prac objetych niniejszg STWIOR i dokumentacjg projektowa

1.4. Kody robét.

Wedtug Rozporzadzenia Komisji (WE) Nr 2151/2003 z dnia 16 grudnia 2003 r. zmieniajgce
rozporzadzenie (WE) nr 2195/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie Wspdlnego
Stownika Zaméwiern (CPV) dla przedmiotowej inwestycji wyréznia sie nastepujace kody
robot:

Tab.2.

45246000-3 Prace dotyczgce regulowania rzek oraz zapobiegania powodziom

45246200-5 Prace dotyczace ochrony brzegéw rzek

74275000-7 Ustugi badawcze i geodezyjne

45111000-8 Rozbiérka, przygotowanie pod budowe oraz prace dotyczace
oczyszczania

45255420-9 Ladowe prace budowlane

4524000-1 Budowa obiektow inzynierii wodnej

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét.

Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich
zgodno$é z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Uzyte w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét wymienione ponizej
okreslenia podstawowe nalezy rozumieé w kazdym przypadku nastepujaco:

Inspektor Nadzoru - osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do
nadzoru nad realizacjg rob6t i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
umowy.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy
Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedgca autorem dokumentacji
projektowe;j.

Dziennik budowy- opatrzony pieczecig Zamawiajgcego zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzgcy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonania zadania
budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbioréw robét, przekazywania polecen i
innej korespondenc;ji technicznej pomiedzy Nadzorem inwestycyjnym, Wykonawca i
Projektantem.

Zakiad Ustug Projektowych HYDROGSAN 6



REMONT SLUZY WALOWEJ NA KANALE A tUGI GORZYCKIE W KM 0+220
SPECYFIKACKA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Ksiega obmiaréw - akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi
stronami, stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w
formie wyliczen, szkicodw i ewentualnie dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w Rejestrze
Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.
Przedmiar Robét - wykaz robét z podaniem ich ilosci w kolejnoséci technologicznej
ich wykonania
Materiafy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg
projektowa i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez — Inspektora Nadzoru.
Odpowiednia (bliska) zgodno$é - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony, to zgodno$¢ z przecietnymi
tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robét budowlanych.
Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.
Rysunki - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i
wymiary obiektu bedgcego przedmiotem Robét.
Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badarn i préb zwigzanych z oceng jakosci
materiatéw oraz robét.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi, Dziennik Budowy, Ksiege Obmiaru Robo6t, egzemplarz
Dokumentacji Projektowej i komplet STWIOR, lokalizacje i wspoirzedne punktéw
osnowy gidwnej oraz reperéw. Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno§é za
ochrone przekazanych mu dokumentdw i punktéw geodezyjnych do chwili odbioru
koricowego robét.

1.5.2. Dokumentacja projektowa.

Dokumentacja projektowa (projekt budowlany) opracowana zostata przez Zakiad
Ustug Projektowych HYDROGSAN Bolestaw Haszto, Gorzéw WIkp., ul. Kraricowa 20
Dokumentacja Projektowa zawiera wszelkie niezbedne plany, rysunki, obliczenia, przedmiary i
dokumenty wg zatgczonego wykazu kompletnosci pozwalajace na okreslenie lokalizacji i
charakteru robét i ich wykonanie.

1.5.3. Zgodnos$é robot z dokumentacja projektowa i STWIOR.

Dokumentacja projektowa, specyfikacje techniczne oraz dodatkowe dokumenty
przekazane przez Inspektora Nadzoru Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy (kontraktu), a
wymagania wyszczegélnione choéby w jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy, tak
jakby zawarte byly w catej dokumentac;i.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w dokumentaciji
projektowej, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry
dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw
wazniejszy jest od odczytéw ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone
materialy bedg zgodne z dokumentacjg projektowa i STWIOR. Dane okresione w dokumentacji
projektowej i w STWIOR bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiaiéw i elementéw budowli
muszg by¢ jednorodne i wykazywaé¢ bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty
tych cech nie mogg przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancii.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacja projektowa lub
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STWIOR i wptynie to na niezadowalajacy jakos¢ elementu budowli, to

takie materialty bedg niezwlocznie zastgpione innymi, a roboty rozebrane na koszt
Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania
realizacji budowy, az do zakornczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajgce i informacyjne, w tym tablice, ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki
ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robét. Koszt
zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest
wigczony w cene umowna.

Wszelkie powyzsze urzgdzenia zabezpieczajgce powinny byé zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru przed ich ustawieniem.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania
robét Wykonawca bedzie: utrzymywa¢ Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,
podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i
norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz bedzie unikac
uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania;
stosujgc sie do tych wymagan, bedzie miat szczegblny wzglad na odpowiednig lokalizacje
baz, warsztatéw, magazyndw, skladowisk i drég dojazdowych.
stosowaé bedzie wszelkie srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed: zanieczyszczeniem
zbiornikbw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami -mozliwoscia powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca
bedzie utrzymywadé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy
na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz
w maszynach i pojazdach.

Materialy fatwopalne bedg skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktére w sposéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone
do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robét bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia,
wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania
tych materiatéw na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po
zakonczeniu robot ich szkodliwosé¢ zanika (np. materiaty pylaste), mogg byé uzyte
pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajgcy powinien otrzymaé¢ zgode na
uzycie tych materiatbw od wiasciwych organéw administracji panstwowej. Jezeli
Wykonawca uzyt materiatbw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a
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ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego
poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz, bedacych
wiascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe
czasowa dla wszelkiego rodzaju robét, ktére majg by¢ wykonane w zakresie
przetozenia instalacji i urzgdzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomié
Inzyniera i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia robdt. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera i
zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspédtpracowat, dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za
wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni
ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

1.5.9. Ochrona i utrzymanie robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materialy i
urzadzenia uzywane do rob6t od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia ich
zakohczenia przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bedzie utrzymywat roboty do czasu koricowego odbioru. Utrzymywanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby zrealizowane obiekty byly w zadowalajgcym
stanie przez caty czas, do momentu odbioru koncowego.

Jesli wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora
Nadzoru powinien rozpoczaé prace zwigzane z utrzymaniem nie pdézniej niz 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji Robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegodlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
niespetniajgcych odpowiednich wymagarn sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na
budowie oraz dla zapewnienia bezpieczeristwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelki koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegaja odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie za wykonanie zaméwienia.

1.5.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca zobowigzany jest wszystkie przepisy wydane przez wiadze
centralne i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb
zwigzane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny
za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych
urzadzen lub metod. W sposoéb ciggty bedzie informowaé Inspektora Nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i innych odnosnych dokumentéw.
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2.0. MATERIALY.

2.1. Zrédia uzyskania materialow.

Materiaty i urzgdzenia powinny posiadaé s$wiadectwa jakosci, certyfikaty kraju
pochodzenia oraz powinny odpowiadac:-

- polskim normom,

- wymaganiom dokumentacji projektowej oraz STWiIOR,

- wymogom wyrobéw dopuszczalnych do obrotu i stosowania w budowniciwie.

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatébw przeznaczonych do robét Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje
dotyczace proponowanego zrédia wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow i
odpowiednie Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora
Nadzoru. Zatwierdzenie partii (cze$ci) materiatéw z danego zrédta nie oznacza automatycznie,
2e wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego 2zrédta w sposob ciggly spetniaja wymagania Specyfikacii
Technicznych w czasie postepu robét.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych.

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych witadz na

pozyskanie materialow z jakichkolwiek zrédet miejscowych, wtaczajac w to zrédta wskazane
przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczyé Inspektorowi Nadzoru wymagane
dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta. Wykonawca przedstawi dokumentacje
zawierajacg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie
metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru. Wykonawca ponosi
odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatébw z
jakiegokolwiek Zrédta. Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i
jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robot.
Humus i nakiad czasowo zdjete z terenu wykopoéw, ukopdéw i miejsc pozyskania piasku i
zwiru bedg formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po
ukonczeniu robét. Z wyjatkiem uzyskania na to pisemne zgody Inspektora Nadzoru,
Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopdw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére
zostaly wyszczegélnione w zaméwieniu. Eksploatacja zrédet materiatdéw bedzie zgodna z
wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym terenie.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub innych
miejsc wskazanych w zamoéwieniu bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odkiad
odpowiednio do wymagan zamoéwienia lub wskazan Inspektora Nadzoru.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skiadowane materiaty, do czasu, gdy beda one
potrzebne do robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakosé i
wtasciwosé do robét i byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego skiadowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych 2z Inspektorem Nadzoru Ilub poza terenem
budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4. Materialy nieodpowiadajgce wymaganiom.

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ziozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Inspektor
Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdéw do innych robdt niz te, dla ktérych
zostaly zakupione to koszt tych materiatéw zostanie przewartoSciowany przez Inspektora
Nadzoru.
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Kazdy rodzaj Robét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

2.5. Inspekcja wytworni materiatow.

Wytwoérnie materiatdw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu
sprawdzenia zgodnos$ci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Wynik tych
kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii materiatébw pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytwoérni materiatow
bedag zachowane nastepujgce warunki:
- Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materiatow w czasie przeprowadzania inspekciji,
- Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci
wytwérni, gdzie odbywa sie produkcja materiatdéw przeznaczonych do realizacji
zamowienia.

2.6. Wariantowe stosowanie materialow.

Jesli dokumentacja projektowa lub STWIOR przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
swoim zamiarze, co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie
dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze byé pdzniej zmieniany bez zgody
Inspektora Nadzoru.

3.0. SPRZET.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosé wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien
byé zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiadaé pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom
zawartym w dokumentacji projektowej, STWIOR, programie zapewnienia jakosci (PZJ)
lub projekcie organizacji robét zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. W przypadku
braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajno$é sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, STWIOR i wskazaniach Inspektora Nadzoru w
terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi
Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam
gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg
mozliwo$é wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze byé pdzniej zmieniany
bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace
zachowania warunkéw umowy zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robot.

4.0. TRANSPORT.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie materiatow, sprzetu, wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie
niezbedne pozwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowych tadunkéw i w sposéb ciagly bedzie
0 kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujace
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nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na ,$wiezo" ukorficzony fragment
budowy w obrebie terenu budowy. Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robét
w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba sSrodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, STWIOR i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w
terminie przewidzianym umows.

Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogag by¢
uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkéw drog publicznych na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na
wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do terenu budowy.

5.0. WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa na wykonanie
zamoOwienia oraz za jako$é zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodno$é
z dokumentacjg projektowg wymaganiami STWIOR, PZJ, projektu organizacji robét oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢é za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
dokumentaciji projektowej lub przekazanymi na pi$mie przez Inspektora Nadzoru.

Nastegpstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu robot zostang, jesli wymagac tego bedzie inspektor Nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokoséci przez
Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadno$é.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementdw robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie
(kontrakcie), Dokumentacji Projektowej i w STWIOR, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan
materiatéw i robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach
materiatow, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wptywajace na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane
nie poézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytulu ponosi
Wykonawca.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ).

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
Nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb
wykonywania robo6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce
wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWIOR oraz poleceniami i ustaleniami
przekazanymi przez Inspektora Nadzoru. Program zapewnienia jakosci bedzie zawierag:

a) czes¢ ogolng opisujaca:

- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposdb prowadzenia robét,

- organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,

- zasady bezpieczenstwa i higieny pracy prowadzeni robét,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegéinych

elementéw robét,
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system (spos6b i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia
wykonywanych robét,

wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium
wiasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie
badan),

sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis
pomiaréw, nastaw mechanizméw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow i
zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme
przekazywania tych informac;ji Inspektorowi Nadzoru);

a) czes¢ szczegoltowaq opisujaca dla kazdego asortymentu robét:

wykaz maszyn i urzagdzen stosowanych na budowie z ich parametrami
technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia
pomiarowo-kontrolne, rodzaje i ilo$¢ srodkéw transportu oraz urzgdzen do
magazynowania i zatadunku materiatéw, kruszyw itp.,

sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utrata ich wtasciwosci w
czasie transportu, '

sposbéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie
probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas
dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegodinych

elementéw Robdt,

- sposob postepowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajgcymi

wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét.

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i
wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jako$é robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za
petng kontrole Robét i jakosci materiatbw. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia
niezbedne do pobierania prébek, badan materiatow oraz robét. Przed zatwierdzeniem
systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazadaé od Wykonawcy przeprowadzenia badan w
celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatow oraz robét z
czestotliwoscia zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie =z
wymaganiami zawartymi w dokumentac;ji projektowej i STWIOR. Minimalne wymagania
co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sa okreslone w STWIOR, normach i wytycznych.
W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie' robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru s$wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidiowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan. Inspektor
Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu
ich inspekcji. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o
jakichkolwiek niedociggnigciach  dotyczgcych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagniecia te
bedg tak powazne, ze mogg wplyngé ujemnie na wyniki badan, Inspektor Nadzoru
natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi
Wykonawca.

Zakiad Ustug Projektowych HYDROGSAN
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6.3. Pobieranie probek.

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkgc;ji
moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor Nadzoru
bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inspektora
Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatéw, ktore
budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez
Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiajagcy. Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez
Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Prébki dostarczone przez
Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora beda odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w STWIOR, mozna
stosowac wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora
Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan.

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami
badan jak najszybciej, jednak nie pdzniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia
jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektor Nadzoru.

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw u Zrédta ich wytwarzania, i
zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta
materiatow.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnosé materiatéw i robdét z wymaganiami STWIOR na
podstawie wynikéw badar dostarczonych przez Wykonawce.

inspektor Nadzoru moze pobieraé probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykazag, Zze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wylgcznie na witasnych badaniach przy
ocenie zgodnosci materiatdbw i robét z dokumentacjg projektowg i STWIOR. W takim
przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek
poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty, deklaracje i aprobaty.
Inspektor Nadzoru moze dopuscié do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:
1) certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodnosé z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
2) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polskg Norma lub- aprobatg techniczna,
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w przypadku wyrobéw, dia ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objete

certyfikacjg okreslong w pkt 1. i ktére spetniajg wymogi STWIOR.
Przed wykonaniem badan jakosci materiatow przez Wykonawce, Inspektor Nadzoru moze
dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy ich petng zgodnos¢ z
warunkami podanymi w STWIOR. W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sag
wymagane przez STWIOR, kazda partia dostarczona do robét bedzie posiadaé te dokumenty,
okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w
dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych
przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi
Nadzoru. Materiaty posiadajgce atesty producenta, a urzadzenia - wazne legalizacje, moga by¢
badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie stwierdzona jakiekolwiek niezgodnos$é ich
wiasciwosci z dokumentacjg projektowa i STWIOR, wowczas takie materiaty lub urzadzenia
beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy.

6.8.1. Dziennik Budowy.
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialno§¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku Budowy beda
dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia
oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy
beda czytelne, dokonane trwata technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio
jeden pod drugim, bez przerw. Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty
bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i
Inspektora Nadzoru. Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegélnosci:
- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentac;ji Projektowe;j,
- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakoscii harmonograméw
robét,
- terminy rozpoczecia i zakoniczenia poszczegoélnych elementéw robét,
- przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
- daty zarzagdzania wstrzymania robét, z podaniem powodu, ...
- zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
- czesciowych i ostatecznych odbioréw robét,
- wyjashienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
-stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robédt
- podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami
klimatycznymi,

- zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,
- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robét,
- dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,
- wyniki préb poszczegdélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat, inne
istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg
przedtozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania si¢.

Wpis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do
ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do
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wydawania polecen Wykonawcy robét.

6.8.2. Ksiega Obmiaréw.

Ksigga Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego
postepu kazdego z elementédw Robét. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie
w sposdéb ciggly w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Ksiegi
Obmiarow.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne.

Dokumenty laboratoryjne - dokumentacja kontroli i wyniki pomiaréw, dzienniki
laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia
o jakosci materiatdbw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te
stanowig zatgczniki do odbioru Robdt. Powinny byé udostepnione na kazde zyczenie
Inspektora Nadzoru.

6.8.4. Pozostale dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych powyzej,
nastepujagce dokumenty:
- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
protokoty przekazania terenu budowy,
- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
- protokoty odbioru Robot,
- protokoty narad i ustalen,
- korespondencje na budowie.

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy

beda zawsze dostgpne dla Inspektora Nadzoru i przedstawione do wgladu na zyczenie
Zamawiajgcego.

7.0. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.

Obmiar Robét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z
dokumentacjg projektowg i STWIOR w jednostkach ustalonych w przedmiarze robét i
kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora

Nadzoru o zakresie obmierzanych robét i o terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed
tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiegi Obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze
robét, kosztorysie lub gdzie indziej w STWIOR nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane zostang poprawione wedtug instrukcji
Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagana do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w
umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow.
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Jesli STWIOR dla danych robét i materiatow nie wymagajg inaczej, objetosci beda
wyliczone w metrach szesciennych jako dlugo$é pomnozona przez $redni przekroj;
powierzchnie wyliczane bedg w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci i szerokosci
obiektow; ilosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub
kilogramach; dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegblnionymi punktami skrajnymi
ztozonych obiektéw budowlanych bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowej zgodnie z
wymaganiami STWIOR. Obmiaru Robét nalezy dokonywaé¢ w jednostkach miary podanych w
poszczegblnych Specyfikacjach Technicznych z doktadnoscia i w sposéb okreslony w
przedmiarze robot i odpowiednich katalogach naktadoéw rzeczowych, stanowigcych podstawe
sporzadzenia przedmiaru.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru robét bedg
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Urzagdzenia i sprzet pomiarowy zostang
dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych,
to Wykonawca bedzie posiadaé wazne s$wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzgdzenia
pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty okres trwania
robét.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesSciowym lub ostatecznym odbiorem Robét, a
takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach. Obmiar Robét zanikajgcych
przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét podlegajgcych zakryciu
przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposéb

zrozumialy i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi Ksiedze Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢
dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Ksiegi Obmiaréw, kidrego wzédr zostanie
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8.0. ODBIOR ROBOT.

8.1. Rodzaje odbioréw robét.

W zaleznosci od ustalenn odpowiednich STWIOR roboty podlegajg nastepujacym etapom
odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:
+ odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
» odbiér czesciowy,
* odbiér koricowy,
* odbior ostateczny.

8.2. Odbior roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbior Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru robét
zanikajgcych i ulegajacych zakryciu dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos$é danej czesci roboét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, jednak nie pézniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika
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Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ Roboét ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajagcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, STWIOR i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy.

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czegsci robét. Odbioru
czesciowego robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym. Odbioru robét
dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbior koricowy.

Odbiér konicowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowosé do odbioru konicowego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o
tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbiér koricowy robét nastapi w terminie ustalonym w umowie
(dokumentach kontraktowych), liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru
zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw wymienionych w pkt. ,Dokumenty do odbioru
konicowego”.

Odbioru koncowego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny
wizuainej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg projektowa i STWIOR.

W toku odbioru konicowego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw czesciowych oraz odbioréw robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w
zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub rob6t uzupetniajgcych
w robotach wykornczeniowych, komisja przerwie swoje czynno$ci i ustali nowy termin odbioru
koricowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w poszczegéinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i STWIOR z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na

cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc
pomniejszong warto$§¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w umowie
(dokumentach kontraktowych).

8.4.1. Dokumenty do odbioru koricowego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego Robét jest protokdt
odbioru koncowego Robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do
odbioru konncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

a) Dokumentacje projektowa z naniesionymi ewentualnymi zmianami oraz

dodatkows, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji zamoéwienia,

b) Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru Robét oraz ewentualnie uzupetniajgca

lub zamienna, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji zamowienia,

c) Uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze robét zanikajgcych

i ulegajacych zakryciu wraz z udokumentowaniem wykonania tych zalecen,

d) Dziennik Budowy i Ksiege Obmiarow (oryginaty),

e) Protokoty odbioréw czesciowych i robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

f) Recepty i ustalenia technologiczne,

g) Dokumenty zainstalowanego wyposazenia, instrukcje eksploatacyjne.

h) Wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,
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zgodnie ze STWIOR i programem zapewnienia jakosci PZJ.
i) Deklaracje zgodnosci, certyfikaty zgodnosci, atesty jakosciowe wbudowanych
materiatéw zgodnie ze STWIOR i PZJ,

j) Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i
pomiaréw zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie ze STWIOR i
PZJ,

k) Dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego, zwigzane z wykonywaniem inwestycji,
I) Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robo6t towarzyszacych, jesli byly wykonywane,

(np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz

protokoty odbioru i przekazania tych robot wiascicielom urzadzen,

m) Geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robét i sieci uzbrojenia terenu,
n) Karte gwarancyjna.

W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koricowego, komisja w porozumieniu z
Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koficowego robét. Wszystkie zarzadzone przez
komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wedtug wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajacych
wyznaczy komisja.

8.5. Odbior ostateczny

Odbiér ostateczny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem
wad stwierdzonych przy odbiorze koricowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér ostateczny (pogwarancyjny) bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. ,Odbiér koricowy".

8,5.1. Gwarancja

Wykonawca zapewnia gwarancje na wykonany przez siebie przedmiot umowy.
Podany okres gwarancji dotyczy zaréwno wbudowanych materiatow, zainstalowanych
urzadzen jak i wykonawstwa. Gwarancja udzielana przez Wykonawce jest niezalezna od
gwarancji udzielanych przez poszczegoélnych producentéow materiatow i urzadzen.

Zamawiajagcy wymaga od Wykonawcy zapewnienia 48 godzinnego serwisu
powykonawczego. \Wszystkie postanowienia dotyczace gwarancji opisane beda
przez Wpykonawce w Kkarcie gwarancyjnej, ktérg dostarczy Zamawiajacemu przed
podpisaniem protokotu odbioru koricowego.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.Ustalenia ogéine

Podstawg ptatno$ci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji bedzie
uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie,
okreslone dla tej Roboty w STWIOR i w Dokumentacji Projektowe;.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest warto$¢ (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Ceny jednostkowe lub kwota ryczaltowa beda obejmowad:

a) robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

b) wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,

ewentualnymi kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy,

c) wartosé pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie

sprzetu na teren budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy,
d) koszty posrednie, w skiad ktorych wchodza;

Zakiad Ustug Projektowych HYDROGSAN 19



REMONT SLUZY WALOWEJ NA KANALE A LUGI GORZYCKIE W KM 0+220
SPECYFIKACKA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

- ptace dla personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru i
laboratorium,
- koszty urzagdzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie energii
elektrycznej i wody, budowa drég tymczasowych dojazdowych itp.),
- koszty dotyczace oznakowania i zabezpieczenia Robdt, wydatki dotyczgce
bezpieczenstwa i higieny pracy,
- ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe placéw i bocznic,
koszty ekspertyz dotyczacych wykonywanych Robét, ubezpieczenia
oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,
e) koszty zwigzane z uzyskaniem gwarancji oraz ubezpieczen,
f) zysk Kkalkulacyjny i ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw
mogacych wystapi¢ w czasie realizacji Robot i w okresie gwarancyjnym,
g) podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
h) inne koszty nie wymienione wyzej, zwigzane z realizacjg zamoéwienia.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT. Cena jednostkowa
zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje jednostkowa w wycenionym
kosztorysie, sporzadzonym na podstawie przedmiaru Robét, jest ostateczna iwyklucza
mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie Robét objetych tg pozycjg
kosztorysowa.

9.2. Wycena

Cena i stawki podane w kosztorysie powinny zawiera¢ wszystkie koszty robét przypisane
okreslonym pozycjom przedmiaru Robot, tgcznie ze wszystkimi kosztami i wydatkami, ktore
moga by¢ potrzebne na pokrycie wydatkéw zwigzanych z wykonaniem Robét budowlanych
wraz z kosztami tymczasowymi i zobowigzaniami wyznaczonymi przez dokumenty przetargowe,
na podstawie, ktérych sformutowano oferte i zawarto umowe. Przyjmuje sie, ze poniesione
narzuty z racji ustanowienia robét, zysku i wynagrodzern za wszystkie zobowigzania, s3g
rozdzielone na wszystkie stawki jednostkowe.

Stawki i ceny przetargowe w wycenionym przedmiarze Robét bedg ustalone na
poziomie stawek biezgcych, ustalonych przed datg ztozenia oferty.

Stawki i ceny muszg by¢ przypisane do kazdej pozycji przedmiaru Robét. Stawki te
pokrywajg wszystkie podatki, optaty i inne zobowigzania finansowe, ktére nie zostaty
wyszczegoblnione w kosztorysie ofertowym badz w ofercie.

10.0. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét w réznych miejscach powoluje sie na
Polskie Normy (PN), przepisy branzowe (BN), instrukcje, ustawy, warunki techniczne, literature
fachowg itp. Nalezy je traktowaé jako integralng czes¢ i nalezy je czytaé tagcznie z rysunkami,
Dokumentacjg Projektowg i STWIOR, jak gdyby tam one wystepowaty. Rozumie sie, iz
Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami.
Wykonawca jest zobowigzany do innych norm krajowych, ktére obowigzujg w zwigzku z
wykonaniem Roboét objetych umowa (kontraktem) i stosowania ich postanowieri na réowni ze
wszystkimi innymi wymaganiami zawartymi w STWIOR. Zaktada sie, ze Wykonawca dogtebnie
zaznajomit sie z trescig i wymaganiami tych dokumentow.
Ponadto, do sporzadzenia niniejszych specyfikacji oraz Dokumentacji Projektowej
wykorzystane zostaty, m. in., ponizsze zrédta:
s Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo Budowlane ( Dz. U. z 2020 r. , poz. 1333
z poézniejszymi zmianami) .
o Ustawa z dnia 18 lipca 2001 roku — Prawo wodne ( tekst jednolity: Dz. U. z 2020 r.
poz.310 ze zm.)
o Ustawa z dnia 21.03. 1985 o drogach publicznych ( Dz. U. z 2015 . , poz. 460 ).
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Ustawa z dnia 27 marca 2003 r. o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym (Dz.
U.03.80.717 z dnia 10 maja 2003 r.)

Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie okreslenia
rodzajow przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko oraz
szczegotowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem przedsigwziecia do
sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na srodowisko (Dz. U. 04.257.2573 z dnia 03
grudnia 2004 r. z pdzniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 08 lipca 2010 r. o szczegdinych zasadach przygotowania do realizacji
inwestycji w zakresie budowli przeciwpowodziowych. ( Dz. U. 143 ; poz. 963 ),

Ustawa z dnia 23 lipca 2003 r . O ochronie zabytkéw i opiece nad zabytkami ( Dz. U. nr
162 poz. 1568 z 2003 r z pbzniejszymi zmianami ).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska ( Dz. U. Nr 62 poz.627

z pézniejszymi zmianami ).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 30 maja 2000 r . w sprawie warunkéw
technicznych , jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie
(Dz. U.nr63, poz. 735z 2000 r).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych ( Dz. U. Nr 47 poz. 401),
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r w sprawie
szczegotowego zakresu i formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz
szczegobtowego zakresu rodzajow robo6t budowlanych |, stwarzajacych zagrozenia
bezpieczenstwa i zdrowia ludzi ( Dz. U. 02.151.1256 z dnia 17 wrze$nia 2002 r.).
Wykresy i tablice do obliczen przy projektach wodno — melioracyjnych wg G. Schewiora
opracowane przez PWRIL Warszawa 1951 r .

Melioracje wodne w rolnictwie — G. Schroeder ; Arkady Warszawa 1972 r .

Opady atmosferyczne na terenie wojewddztwa gorzowskiego opracowane przez
Akademie Rolniczg w Szczecinie ; Szczecin 1982 r .

Roboty ziemne. Warunki techniczne wykonania i odbioru. Ministerstwo Ochrony
Srodowiska Zasobéw Naturalnych i Lesnictwa — Warszawa 1998 r.

Budownictwo specjalne w zakresie gospodarki wodnej. Hydrotechniczne budowle
ziemne. Warunki techniczne wykonania i odbioru i umocnien. CBSiPBW
HYDROPROJEKT Warszawa.

Stan srodowiska w Gorzowie WIkp. w latach 2002 — 2003 . Biblioteka Monitoringu
Srodowiska . Gorzéw Wikp. 2004 .

Rozporzadzenie Nr 3 Wojewody Lubuskiego z dnia 17 lutego 2005 r. w sprawie
obszaréw chronionego krajobrazu ( Dz. Urz. Woj. Lubuskiego z 2005 r. Nr 9 poz. 172 ze
zm. )

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z 27.09.2001 r. w sprawie katalogu odpadéw ( Dz.
U.z2001r. nr 112 poz.1206 ).
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CZESC ,,B” - SPECYFIKACJE SZCZEGOLOWE

1.0.00 KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE

11. Wstep..
1.1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem konstrukciji betonowych i
Zelbetowych.

1.1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majagce na celu wykonanie konstrukcji betonowych i zelbetowych zwigzanych z
budowa, przebudowa, modernizacia i remontem obiektdw inzynieryjnych w ramach
modernizaciji.
1.1.4. Okres$lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w
odpowiednich normach i wytycznych.

Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem
zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji
zelbetowych.
Konstrukcie zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi
wspotpracujgcymi z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimainej dla
konstrukcji Zelbetowych.
Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm® wykonany z cementu wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich skfadnikéw przed zwigzaniem betonu.
Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce
zewnetrznego.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.
Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentuainych
dodatkow przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm
w/c - wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie
cementowym.
Rusztowania montazowe - pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia obcigzen
od konstrukcji montowanej z gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.
Rusztowania robocze - pomochnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru ludzi i
sprzetu.
Deskowania - pomocnicze budowle stuzace do formowania elementéw betonowych
wykonywanych na miejscu.
1.1.5. Ogodline wymagania dotyczace roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczeristwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnosé z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogéine wymagania dotyczgce rob6t podano w SST Czes¢ -,Wymagania ogoine”.
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1.2. Materiaty.
1-2.1. Wymagania ogoine.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg byé zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentac;ji projektowe;.
Do wykonania robét mogg byé stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki
okreslone w:
* Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane z péZniejszymi zmianami),
« Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz U. / 2004 r, Nr
92, poz. 881),
» Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz U. z 2002 r,
Nr 166, poz. 1360; z pdzniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i Zzelbetowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-
ENV 206-1:2002 oraz warunkach technicznych D2.

1.2.2. Wymagania szczegélowe.
1.2.2.1. Skiadniki mieszanki betonowej.

1.2.2.1.1. Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez
dodatkbw wg norm PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o nastepujgcych klasach
wytrzymatosciowych:
+ klasa 32,5 - do betonu klasy B25,
* klasa 42,5 - do betonu klasy B 30 i wyzszej,
* klasa 52,5 - do betonu klasy B 30 i wyzszej.
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Sktad cementu powinien odpowiadaé wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002, PN-S-
10040:1999 oraz warunkdw technicznych D2.
¢) Oznakowanie opakowania
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony
trwaly, wyrazny napis zawierajacy nastepujgce dane:
. oznaczenie,
* nazwa wytworni i miejscowosci
* masa worka z cementem,
* data wysytki,
* termin trwatosci cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadaé swiadectwo jakosci (atest)
wraz z wynikami badan.
e) Akceptowanie poszczeg6lnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
f) Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu:
» Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢é poddany badaniom wg normy
PN-EN 197-2:2002, a wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002.
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» Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy dla ktérej jest atest z wynikami
badart Cementowni mozna ograniczy¢ i wykonac tylko badania podstawowe.

» Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sig
przeprowadzenie kontroli obejmujacej:

- o0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN196-3.1996,

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,

- sprawdzenie zawarto$ci grudek ( zbrylen cementu nie dajgcych sie rozgnies¢ w
palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie ).

W przypadku gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie moze
by¢ uzyty do betonu.
g) Warunki magazynowania i okres sktadowania:

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:
+ dla cementu pakowanego (workowanego): sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone
na otwartym terenie

-  zabezpieczone z workdw przed opadami),

magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach).

* dla cementu luzem:
- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zzelbetowe lub betonowe przystosowane

do pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objeto$ci cementu znajdujacego sie w zbiorniku
lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz
klamry na zewnetrznych $cianach).
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie :

1) 10 dni - w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach
otwartych,

2) po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwoérce - w przypadku

przechowywania w skfadach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinna byé przechowywana w
sposéb umozliwiajgcy jej tatwe rozréznienie.

1.2.2.1.2. Kruszywo do betonu.

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie stato$cig cech fizycznych i
jednorodnosciag uziarnienia pozwalajgca na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegéine
rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu budowy skladane oddzielnie na umocnionym i
czystym podtozu w taki sposob aby nie ulegaty zanieczyszczeniu i nie mieszaty sie.

Zapasy kruszywa powinny byé lak duze, aby zapewnialy wykonanie wszystkich potrzebnych badan
i testow, i nie zaktdcaty rytmu budowy.
1.2.2.1.2.1. Kruszywo grube.

Dopuszcza sig stosowanie kruszywa grubego spetniajgcego wymagania normy: PN-86/B-
06712, PN-79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw
jego peinych badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczacego
reaktywnos$ci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inzyniera. Na budowie dla kazdej
partii kruszywa nalezy wykonaé kontrolne badania niepetne obejmujace:
- oznaczenie skiadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),
- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,
- oznaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,
- o0znaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-
86/B-06712 uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie
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lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezgca
kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) dla korygowania recepty
roboczej betonu.

1.2.2.1.2.2. Kruszywo drobne.

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajgcego wymagania norm: PN-79/B-
06711. PN-86/B-06712 i PN-S-10040:1999.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi byé poddany badaniom niepetnym
obejmujacym: '
- o0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,
- oznaczenie zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
- o0znaczenie sktadu ziarnowego - wg PN-78/B-06714/15 {PN-EN 933-1:2000),
- oznaczenie zawartosci grudek gliny - wg PN-88/B-06714/48.
Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony kiasy B35 i wyzsze wykonywac nalezy z
kruszywa o uziamieniu ustalonym doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu
mieszanki betonowej.
Do betonéw kilasy B30 i B25 nalezy stosowad kruszywo o tgcznym uziarnieniu
mieszczacym sie w granicach podanych w normie PN-S-10040:1999.
Zobowiazuje sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku wynikéw badan
petnych wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wynikéw badania specjalnego dotyczgcego
reaktywnosci alkaiczne;.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzic¢
biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 19252001) i statoSci
zawartosci frakcji 0-2 mm.

1.2.2.1.3. Woda.

Woda do produkcji betonu powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-88/B-
32250. Zaleca sie stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie
wymaga przeprowadzania badan. Nalezy pobiera¢ ja ze zbiornika posredniego. W
przypadku poboru wody z innego zrédia, nalezy przeprowadzi¢ biezgca kontrole zgodnie
Z wyZej wymieniong norma.
1.2.2.1.4. Domieszki do betonéw.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajacych wymagania norm PN-EN 934 2:2002 i
PN-EN 934-6:2002.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w
uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocznych
takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu
betonu. Nalezy tez oceni¢ wplyw domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje si¢ domieszki o dziataniu uptynniajgcym,
napowietrzajacym, przyspieszajgcym wigzanie lub opo6Zniajgcym wigzanie.
Domieszki do betondw mostowych musza posiadaé Aprobate Techniczng wydang przez
IBDIM do ich stosowania w budownictwie obiektéw mostowych (inzynieryjnych).
Domieszki posiadajgce tylko Aprobate ITB moga byé stosowane jedynie za zgoda

Inzyniera.

1.2.2.2. Mieszanka betonowa.

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowaé mieszanke
betonowag wykonywang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowag wykonywang
w Wytworni tzw. ,beton towarowy". Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg
by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040.1999, PN-88/-06250
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lub PN-ENV 206-1 oraz warunkéw technicznych D2.

Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywa¢ na podstawie receptury laboratoryjnej
opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inzyniera. Wykonawca
musi posiadaé wiasne laboratorium lub tez za zgoda Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium.

1.2.2.3. Stal zbrojeniowa.

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm. PN-S-10040/. 1999, PN-
91/S-10042 oraz warunkéw technicznych D2, a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO
6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-
82/H-93215. Odbior stali zbrojeniowej na budowie
Odbidr stali na budowie powinien by¢é dokonany na podstawie atestu hutniczego dotgczonego
przez wytwérce stali. TreS¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych
norm.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno byé zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych
norm.

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podziatem wg wymiaréw i gatunkéw. Nalezy dazyé, aby stal byta magazynowanaw miejscu  nie
narazonym na nadmieme zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego tzw.

wigzatkowego o srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm. Przy Srednicach wigkszych niz 12 mm
stosowac drut wigzatkowy o srednicy 1,5 mm.

1.2.2.4. Materialy spawalnicze.

Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktérej
wykonane jest zbrojenie oraz odpowiadajgce wymaganiom normy: PN-91/M-69430.

1.2.2.5. Podkiadki dystansowe.

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub
zaprawy oraz z tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe musza by¢é mocowane do pretéw. Nie dopuszcza si¢ stosowania
podkiadek dystansowych z drewna, cegty lub pretéw stalowych

1.2.2.6. Deskowania.
Do wykonywania deskowan nalezy stosowaé materiaty zgodne z wymaganiami normy

PN-S-10040:1999, a ponadto.
- drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018,
PN-75/D-96000, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,

sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001
oraz PN-EN 636-3:2001,
- gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,
- deskowania uniwersalne powinny byé w dobrym stanie technicznym,

do smarowania elementéw deskowan stykajacych sie z betonem nalezy stosowaé srodki
antyadhezyjne parafinowe przeznaczone do tego typu zastosowan. Materiaty stosowane na
deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek
zetkniecia sie z mieszankg betonowa.

1.2.2.7. Rusztowania.
Do wykonania rusztowan nalezy stosowaé¢ materiaty zgodnie z SST dotyczaca
wykonania rusztowan.
1.3. Sprzet.
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych moga byé wykonywane
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recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzgtu przeznaczonego do wykonywania
zamierzonych robét. Wykonawca powinien dysponowaé m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowe;:
- betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
- dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym $wiadectwem legalizacji,
- odpowiednio przeszkolong obstugg.
2) do wykonania deskowan:
- sprzetem ciesielskim,
- samochodem skrzyniowym,
- zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementéw deskowan.
3) do przygotowania zbrojenia:
- gietarkami,
- nozycami,
- prostowarkami,
- innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojami.
4) do uktadania mieszanki betonowej:
- pojemnikami do betonu,
- pompami do betonu,
- wibratorami wiglebnymi o odpowiedniej Srednicy,
- wibratorami przyczepnymi .
- tatami wibracyjnymi,
- zacieraczkami do betonu.
5) do obrébki i pielegnacjl betonu:
- szlifierkami do betonu.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ G ,Wymagania ogéine”.

1.4. Transport.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie
i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogéine". 1-4.1.
Transport skiadnikéw mieszanki betonowej
Sktadniki mieszanki betonowej moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robét. Kruszywo przewozone na
samochodach ciezarowych nalezy umiesci¢é réwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczyé przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie
zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny
koszt.

1.4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej.

Mieszanki betonowe moga byé transportowane mieszalnikami samochodowymi. llos¢
samochodow nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz Koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastgpi¢ segregacja, zmiana
konsystencji i sktadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dluzszy od wartosci podanych
w normie PN-S-10040:1999.

Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwal na biezaco i na

wiasny koszt.
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1.5. Wykonanie robot.
1.5.1. Wymagania ogéine.

Ogoine wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w SST ,,Wymagania ogéine”.
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN S-11)042 1991, PN-88/-
06250 lub PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi D2. Wykonawca
przedstawi Inzynierowi do akceptacji ,Projekt organizacji robét uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i
zelbetowych, uwzgledniajgc planowany termin rozebrania deskowania i rusztowan, jak rowniez plan
przeprowadzanych badan. '

1.5.2. Zakres wykonania robét.

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzié zgodnie z
opracowang przez Wykonawce i zaakceptowang przez Inzyniera ,Dokumentacjg
technologiczna".

Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do
Dziennika Budowy.

1.5.2.1. Wykonanie deskowan.

Deskowanie elementéw licowych powinny byé wykonywane z elementéw deskowan
uniwersalnych umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej.

Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe mozna wykonaé z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty
stosowane na deskowania nie moga deformowaé¢ sie pod wplywem warunkéw

atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg betonows.

Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowac przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy

wykonac z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie mniejszej niz 18

mm i szeroko$ci nie wigkszej niz 18 cm, powinny byé jednostronne strugane i przygotowane do
zestawienia na pioro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i piéra nalezy
szczeliny migdzy deskami uszczelni¢ taSmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych

albo masami uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwréci¢ szczegéing uwage na
uszczelnienie stykéw scian z dnem deskowania.

Szczeg6lng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrdci¢ na elementy tworzace fakture
$cian licowych i zapewniajgce niezmienno$¢ przekroju poprzecznego elementow
konstrukgcii.

Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o
wymiarach od 2-4 cm na stykach dwéch prostokatnych do siebie $cian, szczeg6lnie w stykach
wklgstych. Mozna takie fazowania wykonywaé rowniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w
projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia
zbrojenia. Zmiang rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzié¢ Inzynier.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po
zmontowaniu deskowania powierzchnie styku z betonem pokrywac trzeba $srodkami o dziataniu
antyadhezyjnym. Srodki te nie moga powodowaé plam ani zmian w odcieniach powierzchni
betonu.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usunaé z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (wiory, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiarow nominalnych przewidzianych projektem nalezy
przyjmowac zgodnie z odpowiednimi normami.

1.5.2.2. Rusztowania.
Rusztowania nalezy wykonywaé¢ zgodnie z SST dotyczacg wykonania rusztowar.
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1.5.2.3. Przygotowanie zbrojenia.

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscié z zendry,
luznych pfatkéw rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa)
lub farbg olejng nalezy opalaé np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usunigcia
zanieczyszczen.

Czyszczenie pretdw powinno by¢é dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wlasciwosciach technicznych stali ani pézniejszej ich koroz;ji.

Stal pokryta rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzié wymiary przekroju poprzecznego pretéow. Stal tylko zabtocong mozna zmywa¢é
strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody. Stal narazong na
choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Dopuszczalna wielko§¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna przekracza¢ 4 mm, w
przypadku wiekszych odchylek stal zbrojeniowa nalezy prostowad.

Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych
nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji projektowej z
réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

Giecie pretow nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacjg projektowg i normg PN-91/S-10042.
Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgie¢ na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.

1-5.2.4. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytwérczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem
szalowania bocznego. Montaz zbrojenia fundamentéw wykonaé¢ na podbetonie.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy ukiadane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej
grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, a szczegélnie
podktadek z pretow stalowych jest niedopuszczalne. Na wysokosci $cian licowych
wykonuje sie konieczne otulenie za pomoca podkiadek plastykowych pierscieniowych. Rodzaj
podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera. Szkielety zbrojenia powinny by¢, o
ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na przecieciach
pretéw powinny by¢ pofaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny
krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

- przy Srednicy pretow do 12 mm o Srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm

- przy $rednicy pretéw powyzej 12 mm o Srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i
wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia, srednice i otuliny powinny byé zgodne z dokumentacja projektowg i
normg PN-91/S-10042.

Ukiadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysokos$é w trakcie betonowania jest nie dopuszczalne.

kaczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i
spawania pretéw moga by¢é dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie
uprawnienia. Skrzyzowania pretow nalezy wiazaé migkkim drutem lub spawaé w ilosci min
30% skrzyzowan. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim
potozyé spoine wynosi 10 d.

Zaktad Ustug Projektowych HYDROGSAN 29



REMONT SLUZY WALOWEJ NA KANALE A LUGI GORZYCKIE W KM 0+220
SPECYFIKACKA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

1.5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej.
1.5.2.5.1. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.

Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢é
wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.
Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié: polozenie zbrojenia. zgodnos¢
rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych
zapewniajgcych wymagang wielkosé otuliny.
1.5.2.5.2. Zaggszczenie betonu.
Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny by¢é wykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-10040:1999.
1.5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu.
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych w
dokumentacji projektowej lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione z
Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowaé zasada, ze powinna ona by¢é
prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna byé starannie
przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:
usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,
obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W
przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pézZniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikaé¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

1.5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest

wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét
i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

1.5.2.6. Warunki atmosferyczne przy ukiadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu
betonu.

1.5.2.6.1. Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywaé wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,

zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznieciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednocze$nie nalezy
zapewni¢ mieszanke betonowg o temperaturze +20°C, w chwili uktadania, i zabezpieczenie
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez
beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

1.5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow.
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postepowania na

wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci
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oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

Stal pokryta rdzg oczyszcza si¢ szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzié wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabtocong mozna zmywaé
strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Stal narazong na
choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia pretdéw nie powinna przekraczaé¢ 4 mm, w
przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac.

Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm. Cigcie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych
nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg dokumentacji projektowej z
réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

Giecie pretéw nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacja projektowa i normg PN-91/S-10042.
Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgie¢ na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

1.5.2.4. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwieszaé i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem
szalowania bocznego. Montaz zbrojenia fundamentéw wykonaé na podbetonie.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie
podpieraé¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej
grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobéw zapewnienia otuliny, a szczegolnie
podktadek ,z pretéw stalowych jest niedopuszczalne. Na wysokosci $cian licowych
wykonuije sie konieczne otulenie za pomocg podkiadek plastykowych pierscieniowych. Rodzaj
podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera. Szkielety zbrojenia powinny by¢,
o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na przecieciach
pretdw powinny byé potgczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny
krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

- przy srednicy pretow do 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm

- przy $rednicy pretéw powyzej 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwié¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i
wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia, srednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows i
normg PN-91/S-10042.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysokos¢ w trakcie betonowania jest nie dopuszczalne.

taczenie pretow nalezy wykonywacé zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i

spawania pretéow moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie

uprawnienia. Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawaé w ilosci min

30% skrzyzowan. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim

polozy¢ spoine wynosi 10 d.

1.5.25. Wbudowanie mieszanki betonowej.
1.5.2.5.1. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.

Roboty zwiazane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢
wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

1.5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.
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Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno byé zbadane na préobkach przechowywanych w
takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjaé dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

1.5.2.7. Pielegnacja betonu.

Roboty zwigzane z pielegnacig betonu powinny byé wykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-510040:1999. Woda stosowana do polewania betonu powinna
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) Iub
wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

1.6. KONTROLA JAKOSCI.

1.6.1. Wymagania ogoélne.

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu
zgodnos$ci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SST.

Kontrola powinna by¢- prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli", obejmujgcego miedzy
innymi podziat obiektu na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz

szczegbdtowego okreslenie zakresu, celu kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i ilosé
pobierania prébek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzgdzenia ,Planu kontroli", ktéry podlega
zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Ocena poszczegodinych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogéine wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ,Czesci ogdinej".

1.6.2. Za kres kontroli i badan.
1.6.2.1. Deskowania.
Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi byé dokonana prze;
Inzyniera i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.
Deskowanie powinno odpowiadaé¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i
PN-93/S-10080 oraz niniejszej SST.
Sprawdzenie polega na:
- sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
- sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
- sprawdzeniu statecznosci deskowania,
- sprawdzeniu szczelnosci deskowania,
- sprawdzeniu czystosci deskowania,
- sprawdzeniu powierzchni deskowania
- sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,
- sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,
- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,- sprawdzeniu
geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania. Wymagania i tolerancje podaje norma
PN-S-10040:1999.
1.6.2.2. Rusztowania.
Rusztowania nalezy kontrolowac zgodnie z SST dotyczaca wykonania rusztowan.
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1.6.2.3. Zbrojenie.

Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢é dokonana przez Inzyniera i
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Zbrojenie powinno byé zgodne z dokumentacja projektowg oraz odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10042, a takze niniejszej SST.
Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podajg powyzej przytoczone normy.

1.6.2.4. Skiadniki mieszanki betonowej.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, ora2 gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci
stosowanych materiatéw.

Wykonawca musi posiadaé wilasne laboratorium lub tez za zgodg Inzyniera, zleci nadzoi
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach
Inzynierowi.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli" jakosci betonu uwzgledniajacy badanie skiadnikéw mieszanki
betonowej, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli' powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST,
oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowo$¢ zastosowanych materiatéw, a
wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan skfadnikow mieszanki betonowej nalezy pobieraé probki. llosé¢
pobranych prébek powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli"” jako$ci betonu, ktéry

podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

1.6.2.5. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, ora2 gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczgcych jakosci betonu
i stosowanych materiatéw.

Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez za zgoda Inzyniera, zleci nadzdbi
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umoziiwi¢ udziat w badaniach
Inzynierowi.

Nalezy opracowa¢ ,Plan kontroli" jakosci betonu dostosowany do wymagari technologii produkcji. W
,Planie kontroli" powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-
88/B-06250 i niniejszg SST, oraz ewentualne inne konieczne dc potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych zabiegéw technologicznych, a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ prébki. llo§¢ pobranych prébek
powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli" jakosci betonu, ktéry podiega zatwierdzeniu przez
Inzyniera.

Mieszanka betonowa powinna mie¢ wiasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SST.

1.6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowej.
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny byé zgodne z normg PN-S-
10040:1999 oraz niniejszg SST.

Z 2 3

7 PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

8 PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

9 PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzcr
drogowych.

10 |PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnos
alkaicznei.

11 |PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skiadu ziarnowego.
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12 |PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw. Czesé
Oznaczenie skiadu ziarnowego. Metoda przesiewu.

13 |PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztaltu ziarn.

14 |PN-EN 9334:2001 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czesé
Oznaczenie ksztattu ziam.

15 |PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$
zanieczyszczen obcych.

16 |PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$
zanieczyszczen w postaci gliny.

17 |PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineraine. Badania. Oznaczenie zawartosci pyt¢
mineralnych.

18 |[PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwo$ci.

19 |[PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego.  Oznaczer
wspotczynnika nasigkliwosci kapilarne;.

20 |PN-88/B-3225 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

21 |PN-EN 934-2:2002 |Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 2: Domies2 do
betonu. Definicje, wymagania, zgodno$¢, znakowanie
etykietowanie

22 |PN-EN 934-6:200 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie probe
kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

23 |PN-91/8-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezor
Projektowanie.
24 |PN-ISO 6935-1:199 |Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
25 |PN-ISO 693 |Stal do zbrojenia betonu. Prety giadkie. Dodatkov
1/Ak: 1998 wymagania stosowane w kraju.

26 |[PN-ISO 6935-2:199! |Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

27 |PN-ISO 6935-2/A |Stal do zbrojenia betonu. Prety Zzebrowane Dodatkov

1998 wymagania stosowane w kraju

28 |PN-89/H-84023.06 |Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.

29 |[PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

30 |PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawan Ogéine
wymagania i badania

31 |PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste Wsp6t
wymagania i badania.

32 |PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno $redniowymiarowe. Wsp6lne wymagar i
badania.

33 |PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia

34 |PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogéinego przeznaczenia

35 |PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

36 |PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1: Klasyfikacja.

37 |PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze§¢ 1: Terminologia.

1.6.2.7. Pielegnacja betonu.
Warunki pielegnaciji betonu powinny by¢ zgodne z norm PN-S-10040:1999 oraz niniejszg SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

1.6.2.8. Beton.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz

Zaktad Ustug Projektowych HYDROGSAN 34



REMONT $SLUZY WALOWEJ NA KANALE A LUGI GORZYCKIE W KM 0+220
SPECYFIKACKA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez za zgodg Inzyniera, zleci nadzér
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umoziiwi¢ udziatw
badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli" jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii
produkcji. W ,Planie kontroli" powinny byé uwzglednione badania przewidziane normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdéw technologicznych, a wymagane

przez Inzyniera. W celu wykonania badan betonu nalezy pobieraé probki. llo§¢ pobranych prébek
powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli" jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez
Inzyniera. Beton powinien mie¢ wiasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999
oraz niniejszej SST. ’

1.6.2.9. Kontrola wykoriczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa,
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

1.6.2.10. Kontrola sprzetu
Sprzet powinien byé zgodny z postanowieniami niniejszej SST.
Sprawdzenie polega na:
kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkgiji,
sprawdzeniu urzagdzen do wazenia i mieszania
sprawdzeniu betoniarki,
sprawdzeniu samochoddéw do przewozu mieszanki betonowej,
sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,
sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowe;j
sprawdzeniu urzadzen do pielegnacii i obrobki betonu.
Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegoblnych etapow
robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

1.7.0bmiar robét.

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w SST Czesé G ,Wymagania ogélne".
Jednostkg obmiarows jest m® (metr szescienny) wykonanych konstrukcji betonowych i
zelbetowych zgodnie z dokumentacjg projektowa i obmiarem w terenie.

1.8. Odbiér robot.

Ogdine wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogéine".

Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub
w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daly wyniki pozytywne.

1.9. Podstawa ptatnosci.
Ogoélne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST Czes¢ G ,Wymagania
ogélne".
Podstawe ptatnosci stanowi cena wykonania 1 m® konstrukciji betonowej lub zelbetowej zgodnie
z dokumentacjg projektowa, obmiarem w terenie i oceng jakosci wykonania robét na podstawie
wynikéw pomiarow i badan laboratoryjnych. Cena jednostkowa obejmuje:

- dostarczenie i sktadowanie niezbednych czynnikéw produkciji,
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- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- wykonanie ,Projektu technologii betonowania",
- wykonanie ,Planu kontroli" materiatéw i robét,

- wykonanie ,Projektu deskowania i rusztowania",
- oczyszczenie podioza,

- wykonanie deskowania z rusztowaniem,

- pokrycie deskowan $rodkiem antyadhezyjnym,

- oczyszczenie | wyprostowanie zbrojenia,

- przyciecie, wygiecie i taczenie zbrojenia,

- montaz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacjgizapewnieniem
odpowiednich otulin,
- oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowej,
-przygotowanie mieszanki betonowej,

- ulozenie mieszanki

betonowej, z wykonaniem projektowanych otwordw,

- zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni.

- pielegnacje betonu,

- rozbiérke deskowania i rusztowan,

- usuniecie niedoskonatos$ci powierzchni,

- oczyszczenie terenu roboét z odpaddw i usuniecie ich poza teren robol.

- wykonanie i dokumentacje niezbednych badarn laboratoryjnych i pomiaréw
wymaganych Specyfikacjg lub zleconych przez Inzyniera

Cena zwiera rdwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

1.10. 3rzepisy zwigzane

1.10. 1. Normy
L.p. Nr normy Nazwa
1 2 2
1 PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezon
Wymagania i badania.
2 PN-88/B-06250 Beton zwykdty.
3 PN-EIW 206-1:2002  |Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja zgodnosé.
4 PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodno$ci
dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
5 PN-EN 197-2:2002 Cement. Czg$¢ 2. Ocena zgodnoSci.
6 |PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i stato$¢
objetosci.
2 3
22 PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Czes¢ 3: Wymagania dia skie
uzytkowanej w warunkach zewnetrznych.
39 [PN-84M-810DO Gwozdzie. Ogélne wymagania i badania.
40 |PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane.

1.10.2. Inne dokumenty:
Podstawy prawne wymienione w dokumentach odniesienia w cz. A Warunki Ogélne

pkt 10.
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2.0.00 ZBROJENIE BETONU.

2.1. Wstep.
2.1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania
dotyczgce zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro i
prefabrykowanych wystepujacych na stacjach i przystankach modernizowanej linii.

2.1.2. Zakres stosowania SST;
Szczegébtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1,

2.1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, kiérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych rob6t wehodza:
B.03.01.00. Przygotowanie, i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-O
iA-l.
B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi zebrowanymi ze
stali A-1li A-Ill.
2.1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST s3g 2zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami.

2.1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2.2. Materiaty.

2.2.1. Stal zbrojeniowa.

") Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-
84023/6 2i Whasnosci mechaniczne i technologiczne

stali.
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli

ponizej.

Gatunek Srednica |Granica Wytrzymatosé¢ |Wydtuzenn [(Zginanie
stali oreta olastvczn |narozcigganie |ie a

mm MPa MPa % d - prébki
StOS-b 5,540 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3sX-b 5,540 240 370"60 24 d = 2a(180)
18G2-h6-
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a (90)

m W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé
peknieé, naderwan i rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe.

* Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwarn.

= Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia nie
metaliczne, wzery, wypukio$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa
dopuszczalne:
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- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow
gtadkich,

- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o érednicy i
minimalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.

(4) Odbiér stali na budowie. .

m Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktoéry
winien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiera¢:

znak wytworcey,

srednice nominaing,

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

znak obrébki cieplne;j.

m Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach
metalowch po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.

m Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢
nastepujacy:

- na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszcze
farb lub innych zanieczyszczen,

- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny
miesci€é w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach
panstwowych

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii
prostej wiekszego niz 5 mm na | m dlugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;.

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w
przegrodach na stojakach z podziatem wg wymiaréow i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.
m Dostarczong na budowe partie stali do* zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy
przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku gdy:
nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

- nasuwajg sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie
ogledzin zewnetrznych, :

- stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje inzynier. Stal
zbrojeniowa do zbrojenia tuneléw powinna spetnia¢ wymagania 1BDM (Instytut Budownictwa,
Drog i Mostéw) w Warszawie.

2.3. Sprzet

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu.

2.4, Transport.

Stal zbrojeniowa powinna byé przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby uniknaé
trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

2.5. Wykonanie roboét.

2.5.1. Wykonywanie zbrojenia.

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

m Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukgcji nalezy oczyscié z

zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i biota,

Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalaé np.

lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

m Czyszczenie pretéw powinno byé dokonywane metodami nie powodujgcymi
zmian we wilasciwosciach technicznych stali ani pbzniejszej ich korozji.
b) Przygotowanie zbrojenia.
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m Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢
wyprostowane.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z
réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002. « t3aczenie pretow
nalezy wykonywa¢é zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawaé lub tgczyé specjalnymi
zaciskami.
¢) Montaz zbrojenia.
m Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych.
m Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢é dokonywany bezposrednio
w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem
szalowania bocznego.
m Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia
pretébw oznaczonego w projekcie.
Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

2.6. Kontrola jakosci.

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z
projektem oraz
Z podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
2.7. Obmiar robét.
Jednostkg obmiarowa jest | tona.
Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego
zbrojenia, tj. tgczna dtugosé pretdow poszczegélnych srednic pomnozong przez ich
ciezar jednostkowy t/mb.
Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych
ani drutu wigzatkowego.
Nic uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretdéw o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

2.8. Odbior robét.

Wszystkie roboty objete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegajg zasadom odbioru robét

zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru koficowego - wg opisu jak nizej:

1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu - ,Wymagania ogélne"
2. Odbiér koncowy - wg SST G.OO0.
3. Odbiér zbrojenia.

m Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢é dokonany
przez Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy. -

« Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretow w poszczegodinych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow
ztgcz i diugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

2.9. Podstawa ptatnosci.
Podstawe platnosci stanowi cena jednostkowa za | tone. Cena obejmuje
dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygigcie, przycinanie,
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taczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego w deskowaniu,
zgodnie z, projektem i niniejszg specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu robét z
odpadéw zbrojenia i usuniecie ich poza teren robét.

2.10. Przepisy zwiazane.

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

oraz

2. Podstawy prawne wymienione w dokumentach odniesienia w cz. A Warunki Ogoélne pkt
10.

3.0.00 NAPRAWA KONSTRUKCJI BETONOWYCH | ZELBETOWYCH.

3.1. Wstep.

3.1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem napraw konstrukcii
betonowych i zelbetowych.

3.1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych wpkt.1.1.

3.1.3. Zakres roboét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie napraw konstrukcji betonowych i Zzelbetowych, zwigzanych ,z budows,
przebudowg, modernizacjg i remontem obiektéw inzynieryjnych.

3.1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST Czes¢ G: ,Wymagania

ogoine".

3.1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos§¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét
podano w SST ,Wymagania ogéine".

3.2. MATERIALY.

3.2.1. Wymagania ogéine.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z
wymaganiami niniejszej SST i dokumentac;ji projektowej.
Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz, U. z 2003 r, Nr 207, poz.
2016; z pézniejszymi zmianami),
Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r, Nr 92, péz. 881),
Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz.
1360, z pézniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
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wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw. Do
wykonywania napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych dopuszczalne jest stosowanie
wytacznie systemowych zestawéw do napraw i iniekcji konstrukcji betonowych i
zelbetowych zgodnych z dokumentacjg projektowag i posiadajacych aprobate techniczna
IBDIM do tego typu zastosowan oraz betonéw zgodnych z SST dotyczaca wykonywania
konstrukciji betonowych i Zzelbetowych.

Materiaty do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny spetnia¢ wymagania
normy PN-EN 1504-1:2000.

3.2.2. Wymagania szczegotowe.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu napraw konstrukcji betonowych i
2elbetowych sa;

3.2.2.1.Materialy do napraw podtoza

Do napraw konstrukcji betonowych i Zzelbetowych najczesSciej stosuje sie
nastepujgce materiaty:
- beton,

beton natryskowy,

- zaprawy typu PC (Polimer Concrete),
- zaprawy typu PCC (Polimer Cement Concrete),
- zaprawy szpachlowe.
Beton stosowany do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinien odpowiada¢
wymaganiom dokumentacji projektowej oraz SST dotyczacej wykonywania konstrukcji
betonowych i zelbetowych.
Materiat naprawczy stosowany do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinien
odpowiada¢ wymaganiom dokumentaciji projektowej oraz niniejszej SST.
3.2.2.2.Materialy do iniekcji.

Do wykonywania iniekcji rys w konstrukcjach betonowych i Z2Zelbetowych
najczesciej stosuje sie nastepujgce materiaty:
- Zywice epoksydowe,
- zywice poliuretanowe
- zywice akrylowe,
- zaczyny i suspencje cementowe,
- materialy uzupetniajace (wentyle, zawory, zaprawy do uszczelnienia)
Materiat iniekcyjny stosowany do napraw konstrukcji betonowych i Zzelbetowych
powinien odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST
3.3. Sprzet.
Roboty zwigzane z wykonaniem napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych moga
by¢ wykonane recznie Ilub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét.
Sprzet powinien byé zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych
stosowanych materiatow do napraw konstrukciji betonowych i zelbetowych.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP.
Ogdine wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST Czes¢ A ,Wymagania ogdine”.

3.4. Transport.
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie
i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogoine wymagania dotyczace transportu podano w SST Cze$¢ A ,Wymagania
ogoine".
Materialy nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w- taki sposéb
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aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

35. Wykonanie robét.

3.5.1.0g6Ine warunki wykonania robét:

Ogélne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w SST Czes¢ A ,\Wymagania
ogdlne”.

Wykonanie robét powinno byé zgodne norma PN-S-10040:1999, SST dotyczaca
wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych oraz warunkami technicznymi D2.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z
wykonaniem napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Wykonawca nie moze zleci¢ wykonywania napraw innemu Podwykonawcy bez zgody
Zamawiajgcego.

Roboty powinny byé prowadzone pod nadzorem Producenta materiatéw do napraw
konstrukcji betonowych i Zelbetowych oraz zgodnie z kartami technicznymi lub
aprobatami technicznymi IBDiM stosowanych materiatow.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robét powinna miescié¢ sie w granicach
od + 5°C do +25°C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnosé wzgledna powietrz w czasie wykonywania robét powinna by¢ nie wieksza
niz 80%.

3.5.2. Zakres wykonywania robét.

3.5.2.1.Przygotowanie rusztowarn roboczych podwieszonych lub stojacych.
Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej
rusztowan.

3.5.2.2.Naprawy powierzchniowe.

3.5.2.2.1. Przygotowanie powierzchni.

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny byé usuniete
przez skucie, piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim cisnieniem (lanca wodna). Stal
zbrojeniowg nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci wymaganego w kartach technicznych
stosowanych materiatow.

Naprawiana powierzchnia musi by¢é oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen,

beton nie moze wykazywaé oznak korozji. Nalezy usunaé wszystkie luzne czesci i

substancje zakldcajgce wigzanie, takie jak pyly, oleje i ttuszcze itd.

Bezposrednio przed naprawa, nalezy powierzchnie betonu przedmuchac sprezonym

powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do napraw powinny odpowiadaé¢ zaleceniom podanym w kartach

technicznych stosowanych materiatéw i ich aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:
wytrzymatosci podioza na odrywanie (minimum 1,0 MPa), -

temperatury podtoza,

wilgotnosci podtoza,
szorstkosci.
3.5.2.2.2. Gruntowanie (warstwa szczepna).

Powierzchnie betonowe powinny byé gruntowane (jezeli zestaw przewiduje
zastosowanie gruntu) za pomoca $rodkéw gruntujacych, bedacych elementem danego zestawu
do napraw konstrukcji betonowych i Zzelbetowych zgodnie z kartg techniczng Producenta i
aprobata techniczna IBDiM.

3.5.2.2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna byé zabezpieczana antykorozyjnie (jezeli zestaw
przewiduje zastosowanie zabezpieczenia) za pomoca $rodkéw, bedacych elementem
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danego zestawu do napraw konstrukcji betonowych i Zelbetowych zgodnie z karta
techniczng Producenta i aprobata techniczna IBDIM.

3.5.2.2.4. Wykonanie wypetnienia i warstwy wyréwnujacej.

Wypetnienie i warstwa wyréwnujaca powinna by¢ wykonywana za pomocag
materiatéw bedacych elementem danego zestawu do napraw konstrukcji betonowych i
zelbetowych zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobata techniczng IBDIM.

Prace zwigzane z wykonaniem naprawy winny byé prowadzone z zachowaniem
wymagan dokumentac;ji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta

i aprobat technicznych wydanych przez IBDiM dia stosowanego materiatu.

Przy nakfadaniu poszczegéinych warstw materiatéw naprawczych nalezy przestrzegaé
zalecanych przez Producenta sposobéw naktadania materiatéw naprawczych, stanu
podtoza, zakresdéw temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podioza i

powietrza.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera. Przystapienie
od kolejnych etapéw rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera
do Dziennika Budowy.

3.5.2.3.Iniekcje.
3.5.2.3.1. Przygotowanie rys.
Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny byé usuniete przez
skucie, piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim cisnieniem (lanca wodna).
Iniektowana rysa musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen, beton wokot
rysy nie moze wykazywacé oznak korozji. Nalezy usungé wszystkie luzne czesci i
substancje zaktécajgce wigzanie, takie jak pyly, oleje i ttuszcze itd.
Bezposrednio przed wykonaniem warstwy zamykajacej ryse, nalezy ryse przedmuchaé
sprezonym powietrzem.
Sposéb przygotowania rys do iniekcji powinien odpowiadaé zaleceniom podanym w
kartach technicznych stosowanych materiatéw iniekcyjnych i ich aprobatach
technicznych IBDiM odnos$nie:

- temperatury podioza,

- wilgotnosci podtoza.

3.5.2.3.2. Osadzenie wentyli i zamkniecie rys.

Po oczyszczeniu, wzdtuz rysy nalezy zamontowaé wentyle do iniekcji. Stosuje sie
wentyle czynne, przez ktére witaczany bedzie srodek iniekcyjny oraz wentyle bierne stuzace
do odpowietrzenia. Na wentylach czynnych montuje sie zawory. Rozstaw wentyli zalezy od
rozstawu rys i powinien odpowiada¢ wartosciom podanym w dokumentacji projektowej fub
kartach technicznych Producenta materiatu iniekcyjnego. Otwory do osadzenia wentyli wierci sie
pod katem 45°, tak aby otwér przeciat ryse mniej wiecej w potowie gtebokosci rysy. srednica
otworu zalezy do wymiaréw wentyla. Po osadzeniu wentyli ryse uszczelnia sie naktadajgc
sie wzdiuz niej warstwe pokrywajgcag o szerokosci ok. 10 cm i grubosci ok. 3 mm. Do
wykonania zamknigcia rys stosowaé nalezy materiaty stosowane do napraw powierzchniowych
betonu. Przygotowanie rysy do wykonania iniekcji podlega odbiorowi przez Inzyniera.
Przystapienie od kolejnych etapéw rob6t moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu
przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

3.5.2.3.3. Wykonanie iniekgcji.

Iniekcja (wypeinienie rys) powinna by¢é wykonywana zgodnie z kartg techniczng
Producenta i aprobatg techniczng IBDIM stosowanego do iniekcji materiatu. Prace zwigzane z
wykonaniem iniekcji rys w konstrukcjach betonowych i zelbetowych winny byé prowadzone z
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zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych
Producenta i aprobat technicznych wydanych przez IBDiM dla stosowanego materiatu.

Przy wykonywaniu iniekcji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta sposobéw
wykonania iniekcji, stanu podioza, zakresoéw temperatur otoczenia i podioza oraz
wilgotnoséci podtoza i powietrza. Wykonanie iniekcji podlega odbiorowi przez Inzyniera.
Przystgpienie od kolejnych etapéw robét moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu
przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

3.6. Kontrola jakosci.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w SST Czesé A

.Wymagania ogéine".

Kontrola robét obejmuje:

- stwierdzenie wlasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta.

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta
materiatu,
sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni z oceng dokfadnosci usuniecia skorodowanych elementéw
betonowych, dokiadnosci  oczyszczenia  zbrojenia, uzyskania odpowiedniej
szorstkosci powierzchni oraz stwierdzeniem braku plam i zabrudzen),

- kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali
zbrojeniowej (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodno$ci wykonania
powiok, stwierdzeniem braku pecherzy, ziuszczen i odspojen itp.),

- kontrole prawidtowosci wykonania wypetnienia i warstwy wyréwnujacej (wizualna
ocena wykonania wypetnienia i warstwy wyréwnujgcej z oceng jednorodnosci
wykonania, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen i odspojen itp.),
oznaczenie przyczepnosci materiatdow naprawczych na odrywanie (wytrzymatos¢
materiatéw naprawczych na odrywanie winna by¢ zgodna z wartoscig podang przez
Producenta; okresla sie jako srednig arytmetyczng z kilku pomiarow w miejscach
wskazanych przez Inzyniera; wytrzymatosé na odrywanie okresla sie¢ metodami
niszczacymi dlatego miejsca po badaniu nalezy ponownie naprawic),

- kontrole prawidlowosci przygotowania rysy (wizualna ocena przygotowania
powierzchni z oceng doktadnosci usuniecia skorodowanych elementow betonowych,
stwierdzenia braku zabrudzenh oraz sposobu osadzenia wentyli i zamkniecia rysy),

- kontrole prawidtowosci wykonania iniekcji - wypelnienia rysy (wizualna ocena
wykonania iniekgji z oceng jednorodnosci wykonania wypetnienia),

Kontrola robét powinna by¢ przeprowadzona w oparciu o normy PN-88/B-01807, PN-92/B-

01814 lub PN-EN 1542:2000.

Ocena poszczegoinych etapow robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika

Budowy.

3.7. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w SST Cze$é¢ A
~Wymagania ogéine".
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej naprawy konstrukciji betonowych i
zelbetowych zgodnie z dokumentacjg projektowa i obmiarem w terenie.

3.8. ODBIOR ROBOT.

Ogdine wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST Czes¢ A
~Wymagania ogéine".
Naprawe konstrukcji betonowych i Zzelbetowych uznaje sie za wykonang zgodnie z
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dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerang;i podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych
normach, aprobatach technicznych IBDiM lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki

pozytywne.

3.9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogdine wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST Czesé A:
~YWymagania ogéine".
Podstawe platnosci stanowi cena za 1 m? naprawionej powierzchni betonowej, zgodnie z
dokumentacja projektowa, obmiarem robét, atestem Producenta materiatéw
naprawczych i oceng jako$ciowg na podstawie wynikéw pomiaréw i badar. Cena jednostkowa
obejmuje: prace przygotowawcze,
- dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robét,
opracowanie ,Projektu organizacji rob6t" wraz z harmonogramem,
montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,
montaz i demontaz ewentualnych namiotéw, przygotowanie i oczyszczenie podioza,
- oczyszczenie i przygotowanie rys do iniekcji,
- przygotowanie materiatéw do napraw konstrukgcji betonowych i zelbetowych,
- wykonanie iniekcji rys,
- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej,
- wykonanie warstwy gruntujgcej,
- wykonanie wypetnienia i warstwy wyréwnujacej,
- pielegnacja wykonanych napraw,
- przeprowadzenie niezbednych badar i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych
przez Inzyniera,
- gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiarow i badan,
- oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot.
Cena jednostkowa zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

3.10.1. Normy

L.p |Nrnomy Nazwa normy

1 PN-EN 1504-1:2000  |Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Definicje, wymagania, kontrola jakosci i
ocena zgodnosci. Definicje.

2 PN-S 10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Wymagania i badania.

3 PN-S-10040:1999 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie.

Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zasady diagnostyki
konstrukgii.

4 PN-92/B-01814 5 Antykorozyjne Zabezpieczenie w budownictwie.
Konstrukcje betonowe i zelbetowe Metoda badania

przyczepnosci powtok ochronnych

5 PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukgcji
betonowych. Metody badarn. Pomiar przyczepnos$ci przez
odrywanie

3.10.2. Inne dokumenty:
1 Podstawy prawne wymienione w dokumentach odniesienia w cz. A Warunki
Ogodlne pkt 10.
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4.0.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE.

4.1. Wstep.
4.1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej $3 wymagania
dotycza wykonania i odbioru konstrukgji stalowych.

4.1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

4.1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST.
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie i montaz konstrukgji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

4.1.4. Okreélenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i

wytycznymi.

4.1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

4.2. Materiaty.
4.2.1 Stal.
Do konstrukgji stalowych stosuije sie:
4.2.1.1. Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach St3S; St3SX:
St3SYwg: -

PN-EN 10025:2002

1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane s3 o diugo$ciach:
- do 140 mm-3do 13 m:
- powyzej 140 mm-3do 15 m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m: do 100
mm dla diugoéci wigkszej. Dopuszczalna krzywizna do 1.5
mm/m.
2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane s3 o diugosciach:
- do 80 mm-3do 12 m;
- 80do 140-3-13 m
- powyzej 140 mm-3do 15 m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;
do 100 mm dla diugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o diugosciach:
- do45mm-3do12m
- powyzej 45 - 3 do 15 m z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do 100 mm dia
diugosci wigkszej. Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ | mm/m. 4) Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.

szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach:
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dla gruboscido 6 mm -6,0 m - dla grubosci 8-25 mm - do 14,0 m
Z odchyikg do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy

b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

Zakres Zalecane fomaty mm
512 1000x2000 12502500 1500x3000 1500x6000
1000x4000 1250x5000
1000x6000
poweE| 1 1000x2000 12502500 1750x3500 1500x3000
1500x6000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy
Uwaga: do produkgji elementow z blach a szczegélnie blach weztowych zaleca
sie stosowanie blach grubych.
c) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
, Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 15600x3000 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
d) Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w
kregach o masie:
- przy szerokosci do 30 mm - do 60 kg
- przy szerokosci 30 do 50 mm - do 100 kg
- przy szerokosci 50 do 100 mm-do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy,
e) Prety okraglte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o diugosciach:
- przy $rednicy do 25 mm - 3-10 m
- przy Srednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

4.2.1.2. Ksztaitowniki zimnogiete.

Wykonywane s3 jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury
kwadratowe i okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci StOS, St3SX, St3SY. Diugosci
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej dokfadnosci wykonania. 2. | .3. Wiasnosci
mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcoéwki i pretéw powinna byé bez
peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy
usadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia
niemetaliczne, wzery, wypukiosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sg
dopuszczaine jezeli:

- mieszczy sic w granicach dopuszczalnych odchytek
- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dia
walcowki o grubosci wigkszej.
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Odbiodr stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu, w kléry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawieraé:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrébki cieplnej

Cechowanie materiatéw wywalcowanc na profilach lub na przywicszkach metalowych.
Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytwoérni, ze usterki w czasie odbioréw
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementoéw farbg na elemencie.

4.2.2. Laczniki.
Jako taczniki wystepujg: potgczenia spawane oraz potgczenia na $ruby.

4.2.2.1. Materialy do spawania.

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-6,9430. Zastepczo mozna stosowaé elektrody ER-346
lub ER-546.

Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny mieé:

- zaswiadczenie jakosci

- speiniaé wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami

obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.

4.2.2.2. Sruby.
Do konstrukgcji stalowych stosuje sie:
1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne
klasy:
dla srednic 8-16 mm-4.8-l
dla $rednic powyzej 16 mm - 5.6-11
» stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
» tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
* wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997
2) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 4034;2002
* wlasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 -
czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
4) podkiadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
6) podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018

Wszystkie tgczniki winny byé cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy
na gtéwkach.

4.2.2.3. Powioki malarskie.
Materialy na powtoki malarskie wg B. 15.00.00 niniejszych SST.

4.2.3. Skiadowanie materiatéw i konstrukcji.
1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane
zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek 1lub
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wciagnikow. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i
usztywnic¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposéb
umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare
mozliwosci skiadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowaé i uktadaé na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawiaé powstate w
czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy ukiada¢é w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub
desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktore
po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe skiadowaé w tym samym potozeniu.

2) Elektrody skiadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem.

3) Laczniki (ruby, nakretki, podkiadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub
beczkach.

4.2.4. Badania na budowie.
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac

akceptacje Inzyniera.

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzglgdem:

- jakosci materiatéw, spoin, otworédw na $ruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytwoérni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii.

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

4.3. Sprzet.
4.3. |. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciggarek, dzwignikéw,
podnoénikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace
przepisom o dozorze technicznym powinny byé dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajgcymi do ich eksploatac;i.

4.3.2. Sprzet do robét spawalniczych.
+ Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z
technologia spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.
» napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.
» Eksploatacja sprzetu powinna byé zgodna z instrukcja.
» Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych
pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywéw atmosferycznych,
oswietlone z dostateczng wentylacjg;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4.3.3. Sprzet do potaczen na sruby
Do scalania elementéw nalezy stosowaé dowolny sprzet
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4.4, Transport.

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci. Sposéb skfadowania wg punktu 2.3.

4.5. Wykonanie robét. 3-
4.5.1. Ciecie.

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla,
naciekéw i rozpryskéw metalu po cieciu. Miejscowe nierdwnos$ci zaleca sie
wyszlifowagé.

4.5.2. Prostowanie i giecie.

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegow w odksztalconym obszarze nie powinny wystgpic rysy i
pekniecia.

4.5.3. Sktadanie zespotéw.

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej
w miejscach, ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny
zagwarantowac¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotéw i wykonania potaczen wediug
zalgczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki Element konstrukgcji Dopuszczalna odchytka

Nieprostoliniowo$¢ Prety, blachownice, stupy, |0,001 diugosci lecz nie
czesci ram wiecej jak 10 mm

Skrecenie preta - 0,002 dtugosci lecz nie

wiecej hiz 10 mm

Odchytki ptaskosci pote 2 mm na dowolnym odcinku 1000

scianek srodnikéw m/

Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru lecz nie
wiecei niz 5 mm

Przesuniecie srednika - 0,006 wysokosci

Wygiecie srednika - 0,003 wysokosci

Dilugosé elementu

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru nim

przytaczeniowy swobodny
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do 500 05 25

500-1000 1,0 25;

1000-2000 1,5 2,5
2,0

2000-4000 . 4,0
30

4000-8000 6,0
50 10,0

8000-16000 16,0
8,0

16000-32000

4.5.3.2. Polaczenia spawane.

1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nic powinny wykazywac¢ rozwar
stwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkoS¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuje si¢ wedlug wtasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o
nieukosowanych brzegach stosowaé nie wiekszg od 1,5 mm.

2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko
miejscowo dopuszcza sie grubosé mniejsza: o 5% - dla spoin czotowych o 10% - dia
pozostatych
Dopuszcza sie miejscowe podtopicnia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza
sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu,
kratery i nawisy lica.

3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrobka spoin
- przetopienie grani
- wymagane technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika
budowy.
4) Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co
spoiny konstrukcyjne
- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, nato
miast pekniecia, nadmierna ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy
usungg przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

4.5.3.2.2. Polaczenia na $ruby.

- dtugosé sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie naj
mniejszg liczbe podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie po
winien wchodzi¢ w otwor gltebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie
przylega¢ do tgczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed
montazem pokryé warstwa smaru.

- $ruba w otworze nie powinna przesuwagé sie ani drga¢ przy ostukiwaniu
miotkiem kontrolnym.
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4.5.4. Montaz konstrukcji
Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale

srodkoéw, ktére zapewnig osiagniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu
geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga byé montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.
Potaczenia wykonywaé wg punktu 3-5.4. Zabezpieczenia
antykorozyjne wg punktu 2.2.3. Przed przystapieniem do
prac montazowych nalezy:

sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnosé i stan srub fundamentowych oraz

reperéw wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

poréwnaé wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki

powinny przekracza¢ warto$ci:

Posadowienie stupa Dopuszczalne odchytki
Rzedna fundamentu Rozstaw $rub
Na powierzchni betonu do2 mm do 5 mm
Na podlewce do 10 mm
4.5.4.3. Montaz.

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate
podczas transportu i sktadowania.
Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukgiji:

Lp. |Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
1 odchylenie osi stupa wzgledem ¢ 5mm
teoretycznej

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia sfupa h/750 lecz nie wiecej niz 15
mm

4 wygiecie belki lub wigzara I/750 lec nie wiecej niz 15
mm

5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

4.6. Kontrola jakosci roboét.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.

4.7. Obmiar robét.
Jednostkami obmiaru sa:
Dla pozyc;ji B.07.00.00 - masa gotowej konstrukcji w tonach.

4.8. Odbiér robot.
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podiegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

4.9. Podstawa platnosci.
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

4.10. Przepisy zwiazane.
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 100525:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali.
PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania,

Ogoélne badania i wymagania.
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PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
oraz
1 Podstawy prawne wymienione w dokumentach odniesienia w cz. A Warunki
Ogédlne pkt 10.

5.0.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH

5.1. WSTEP
5.1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich.

5.1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

5.1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych konstrukgiji
stalowych w postaci powlok malarskich, zwigzanych z budowa, przebudows,
modernizacjg i remontem obiektow inzynieryjnych.

5.1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w
odpowiednich normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST
Czes¢ G: ,\Wymagania ogéine".

5.1.5. Ogo6ine wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo
wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich
zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Ogéine wymagania
dotyczace robét podano w SST Czes¢ G ,Wymagania ogéine".

5.2. Materiaty.

5.2.1. Wymagania ogadline.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowej.
Do wykonania robét moga byé stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki
okreslone w:
- Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r.,
Nr 207, poz. 2016; z péZniejszymi zmianami),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr
92, poz. 881).
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U..z 2002 r.,
Nr 166. poz.1360, z pézniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw. Do
wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie
wytgcznie systemowych zestawdw malarskich zgodnych z dokumentacijg projektows i
posiadajacych aprobate techniczna IBDiM do tego typu zastosowan.

Zakiad Uslug Projektowych HYDROGSAN 53



REMONT SLUZY WALOWEJ NA KANALE A LUGI GORZYCKIE W KM 0+220
SPECYFIKACKA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

5.2.2. Wymagania szczegétowe.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji
stalowych w postaci powtok malarskich sa:

5.2.2.1.Materialy do przygotowania powierzchni.

Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpowiadaé¢ zaleceniom podanym
w kartach technicznych stosowanych zestawéw malarskich oraz byé zgodne z normami: PN-
EN 1SO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN
13011126-1:2001.

5.2.2.2. Farby.

Materiaty malarskie powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych zestawéw malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN
ISO 12944-1:2001, PN-EN I1SO 12944-5:2001 oraz PN-89/C-81400.

Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych powinien
odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.

Farby powinny byé pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart
technologicznych przyjetych zestawow malarskich.

5.3. Sprzet.

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych
moga byé wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych
stosowanych zestawéw malarskich.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogéine".

5.4. Transport.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie
i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w SST Czes¢ G ,Wymagania ogéine".
Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginainych opakowaniach producenta, w taki sposéb
aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5.5. Wykonanie robét.
5.5.1. Ogo6line warunki wykonania robét:

Ogdine wymagania dotyczace wykonania robét podano w SST ,Wymagania
ogélne". Wykonanie robét powinno byé zgodne normami PN-89/S-10050 oraz
warunkami technicznymi D2. - -
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z
wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powitok
malarskich.

Podwykonawca rob6t antykorozyjnych powinien posiadaé stosowne do zadania referencje
z wykonywania podobnych zabezpieczern antykorozyjnych konstrukcji stalowych na
obiektach inzynieryjnych.

Ostateczng decyzje o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonawce
Podwykonawcy, do wykonania zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych obiektow
inzynieryjnych, dokonuje Inzynier. Wykonawca nie moze przenies¢ wykonywania
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zabezpieczenia antykorozyjnego do innego Podwykonawcy niz zaakceptowany przez
Inzyniera bez zgody Inzyniera.

Roboty powinny byé prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu malarskiego oraz
zgodnie z normg PN-EN 1SO 12944-7:2001.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robét powinna miesci¢ sie w granicach od +
5°C do +25°C i by¢ o 3 stopnie nizszy od temperatury punktu rosy. Wilgotno$¢ wzgledna
powietrza w czasie wykonywania robét powinna byé nie wigksza niz 80%.

5.5.2. Zakres wykonywania robét.

5.5.2.1.Przygotowanie rusztowan roboczych podwieszonych lub stojacych.

Rusztowania robocze powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w SST dotyczacej
rusztowan.

5.5.2.2.Przygotowanie powierzchni.

Powierzchnie stalowe powinny byé oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami norm:
PN-89/S-10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-
1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-ISO 8501-1:1996, PN-ISO 8501-2:1998, PN-70/H-
97051 oraz PN-70/H-97052.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu
malarskiego podanymi w kartach technicznych stosowanych materiatow. Bezposrednio przed
pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy powierzchnie przedmucha¢
sprezonym powietrzem..

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w
kartach technicznych Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odnosnie

-stanu podioza,

-temperatury, !

-wilgotnosci.

5.5.2.3. Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca $rodkéw gruntujgcych, bedacych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg
techniczna IBDiM.

. 5.5.24. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢é wykonywana za pomocg materiatéw bedacych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i
aprobatg techniczng IBDiM.

Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w

postaci powlok malarskich winny byé prowadzone z zachowaniem wymagan
dokumentac;ji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat
technicznych wydanych przez IBDiM.

Metody nanoszenia materiatow malarskich

- malowanie pedziem,

- nanoszenie watkiem

- natryskiwanie.

Przy nakfadaniu poszczegélnych warstw nalezy przestrzega¢ zalecanych przez
Producenta zakreséw temperatur otoczenia i podloza oraz wilgotnosci podloza i
powietrza.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna byé odebrana przez Inzyniera Przystgpienie
od kolejnych etapéw robét moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez inzyniera
do Dziennika Budowy.
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5.6. Kontrola jakosci.
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w SST
Czesé G:,Wymagania ogolne". Kontrola robét obejmuije:
- stwierdzenie wlasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,
- sprawdzenie zgodnosSci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta
materiatu,
- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni),
kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z
oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),
oznaczenie rzeczywistej grubosci powltoki (grubosé¢ powloki winna byé zgodna z wartoscig
podang w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubosé te okresla sie
jako srednig arytmetyczna z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubo$¢é
okresla sie metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej wg normy PN-
EN ISO 12944-7:2001. oznaczenie przyczepnosci powloki malarskiej. Ocena poszczegolnych
etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 4-7. Obmiar robot.
| g6lne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST ,Wymagania ogéine"
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczeni;
antykorozyjnego konstrukcji stalowych w postaci powlok malarskich zgodnie z
dokumentacjg projektows i obmiarem w terenie.

5.8. Odbior robét.

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogéine".
W przypadku wykonywania nowych konstrukcji stalowych w postaci przeset obiektow
inzynieryjnych oraz montazu nowych elementéw w istniejgcych konstrukcjach stalowych Inzynier,
w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie
nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci ora wykonaniem i montazem
nowych elementéw w konstrukcjach istniejgcych jednoczes$nie nadzér nad wykonaniem
zabezpieczenia antykorozyjnego nowe Konstrukcji, a w przypadku konstrukgiji istniejgcych nad
wykonaniem zabezpieczeni; antykorozyjnego nowych elementéw konstrukcji oraz konstrukgciji
istniejacej. V przypadku konstrukcji istniejacej, ktéra nie podlega remontowi lub modernizacji
poprze wymiane lub dodanie nowych elementéw konstrukcji stalowej, gdy w/w Komisja Odbidr nie
zostata powotana Inzynier, w porozumieniu z Wykonawcg, powotuje Komisja Odbioru, ktérej
zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem zabezpieczeni antykorozyjnego istniejgcej
konstrukgji.
Poszczegoéine etapy wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego sg odbierane prze Komisje
poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.
Do odbioru korncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktad; wszystkie
dokumenty techniczne, Swiadectwa jakosci materiatdw, jak rowniez dzienni wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoly odbioru czesciowego. Zabezpieczenie
antykorozyjne konstrukcji stalowej w postaci powtok malarskich uznaje si¢ za wykonane zgodnie
z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji podanych dokumentacji projektowej, przywotanych normach
lub w punktach 2, 5i 6 niniejszej SS" daty wyniki pozytywne.

5.9. Podstawa platnosci.

Ogdine wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST Czes¢ G
~Nymagania ogoéine".

Podstawe platnosci stanowi cena za 1 m? zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukc stalowej w
postaci powtok malarskich, zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem robét, atestem
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Producenta zestawu malarskiego i ocena jakosciowa na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

Cena jednostkowa obejmuje :

prace przygotowawcze,

dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robdt,

opracowanie ,Projektu organizacji robét" wraz z harmonogramem,

montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

montaz i demontaz ewentualnych namiotéw,

przygotowanie i oczyszczenie podioza,

przygotowanie materiatdow do zabezpieczenia antykorozyjnego,

wykonanie warstwy gruntujgcej,wykonanie warstw wierzchnich powtoki malarskiej
zabezpieczenia antykorozyjnego,

przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych
przez Inzyniera, gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan,
oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot

I Cena jednostkowa zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

5.10. Przepisy zwiazane.

5.10.1. Normy.

L.p.

Nr normy

Noma

1

PN-EN ISO 8504-
1:2002

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni
Cze$¢ 1: Zasady ogéine.

2 PN-EN SO 8504- Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
2:2002 podobnych produktéw. Metody przygotowania. Cze$¢ 2:
Obroébka strumieniowo-$cierna.
3 PN-EN ISO 11124- Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
1:2000 podobnych produktow. Wymagania techniczne dotyczgce
metalowych §cierniw  stosowanych w  obrébce
strumieniowo-Sciemej. Czesé 1. Ogéine wprowadzenie i
klasyfikacja
4 PN-EN ISO 11126- Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
1:2001 podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace
niemetalowych"  Sciemiw stosowanych w obrébce
strumieniowo-$ciernej. Czes¢ 1: Ogoélne wprowadzenie i
klasyfikacja.
5 PN-EN I1SO 12844- Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych
1:2001 za pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czesé 1: Ogélne
wprowadzenie
6 PN-EN SO 12944- Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
5:2001 za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$é 5.
Ochronne systemy malarskie.
7 PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
8 PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe Wymagania i badania.
9 PN-EN I1SO 12944- Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukciji

7:2001

stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czesé
7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich.
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10 |PN-EN SO 4618- Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobéw

3:2001 lakierowych. Czgs¢ 3. Przygotowanie powierzchni i metody
nakiadania
11 PN-EN ISO 12944- Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgiji
4:2001 stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czesé

4. Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

12 |PN-ISO 8501-1:1996  [Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw Wzrokowa ocena czystosci

powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powiok

13 PN-ISO 8501- Przygotowanie poditozy stalowych przed nakfadaniem farb i
2:1998 podobnych produktéow  Wzrokowa  ocena czystosci
powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powtokami podiozy stalowych po miejscowym usunieciu tych

powtok.

14 PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa,
zeliwa do malowania. Ogdine wytyczne.

15 PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali,

staliwa, zeliwa do malowania.

5.10.2. Inne dokumenty
3. Podstawy prawne wymienione w dokumentach odniesienia w cz. A Warunki Ogdlne
pkt 10.

6.0.00 STOLARKA.

6.1.0. WSTEP.

6.1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegoélowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru bramy drewnianej

6.1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

6.1.3. Zakres roboét objetych SST.

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okienne;j.
W skiad tych robé6t wehodzi:

B.13.01.00. Bramy.

Skrzydta bramy wraz z o$cieznica zdemontowac, zdjaé okucia. Dokonaé dokfadnych pomiarow.

Okucia wypiaskowaé i zabezpieczyé antykorozyjnie. Wykona¢ skrzydta bramy o takich samych
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wymiarach i zamontowag.

6.1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

6.1.5. Ogoéine wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

6.2.0. MATERIALY.

Wbudowacé nalezy stolarke kompletnie wykoniczong wraz z okuciami i powtokami
malarskimi.

6.2.1. Drewno.

Do produkcji bramy powinna byé stosowana tarcica debowa sezonowang oraz

péifabrykaty tarte odpowiadajace normom paristwowym.

Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w bramie powinna zawiera¢ sie w granicach 10-16%.
Dopuszczalne wady i odchytki stolarki nie powinny by¢ wigksze niz podano ponizej.
Roéznice wymiaréw w mm bramy

powyzej 1 m

wymiary zewn. oscieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
réznica dtugosci przeciwlegtych elementéw od 1 m 1 1
oscieznicy mierzona w swietle powyzej 1m 2 2
skrzydto we wrebie szerokos¢ do 1 m 1

2

2

wysokos$é powyzej 1 m

réznica dtugosci przekatnych do 1 m-2
przekatnych skrzydet we wrebie 1do2m-3x3
powyzej2m-3x3
przekroje szeroko§é do 50 mm - 1
powyzej 50 mm - 2
elementéw grubo$é do 40 mm - 1
powyzej 40 mm - 2
grubosé skrzydta - 1

6.2.2. Okucia budowlane.

1.

2

Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by wyposazony w okucia zmykajace,
taczace, zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

Okucia powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych, w przypadku
braku takich norm - wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB
dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w
okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

Okucia stalowe powinny byé zabezpieczone trwatymi powiokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem,
pokryé minig ofowiang lub farbg ftalowa, chromianowg przeciwrdzewna.

6.2.3. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich.

1.

Elementy stolarki budowlanej powinny byé zabezpieczone przed korozjg
biologiczna. Nalezy impregnowac:
- elementy bramy,
- powierzchnie stykajace sie ze Scianami oscieznic.
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2. Doboru s$rodkéw impregnacyjnych nalezy dokonaé¢ zgodnie z wytycznymi
stosowania $rodkéw ochrony drewna podanymi w $wiadectwach ITB
wymienionych w SST B.06.00.00.

3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawieraé
sktadnikéw szkodliwych dia zdrowia i powinny mieé¢ pozytywng opinie
Panistwowego Zaktadu Higieny.

4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni
zewnetrznych elementéw stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie
dziatanie czynnikow atmosferycznych - nie nalezy stosowaé¢ do zabezpieczania
powierzchni elementéw od strony pomieszczenia.

6.2.4. Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich.

1. Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowaé pokost naturainy
lub syntetyczny oraz bioodpome farby do gruntowania wodoodporne.

2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podac rodzaj
$rodka uzytego do gruntowania.

6.2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej.

Do malowania wyrobdw stolarki budowlanej nalezy stosowac:

- do elementdw  konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb
chemoutwardzalnych szybkoschngcych wg BN-71/6113-46,

- do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz
farby ftalowe ogélnego zastosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne
i ftalowe ogodlnego stosowania wg BN-76/6115-38.

6.2.6. Skiadowanie elementéw.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne. Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub
kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

6.3.0. SPRZET.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

6.4.0. TRANSPORT.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysyiki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowaé w odrebnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy
uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.
Elementy moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg
statecznosci.
Sposoéb sktadowania wg punktu 2.8.

6.5.0. WYKONANIE ROBOT.

6.5.1. Przygotowanie o$ciezy.
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1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania o$cieza, do
ktérego ma przylegaé oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu
oscieza lub zabrudzenia powierzchni oS$cieza, oscieze nalezy naprawi¢ i
oczyscic.

2. Skrzydfa bramy nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu
zgodnie z wykonanymi pomiarami.

3. Skrzydta i oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe
np. pekniecia, wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypeti¢ kitem syntetycznym
(ftalowym).

6.5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

6.5.2.1. Osadzanie stolarki bramowej.

Doktadno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiadaé wymogom dla robét murowych
wg SST B.08.00.00.

Oscieznice mocowa¢ za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.
Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.
Szczeliny miedzy oScieznica z murem wypetnié materialem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu Swiadectwem ITB.

Wrota i bramy powinny by¢é wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzié ustawienie oscieznic w pionie i
poziomie; w wypadku bram bezos$cieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw
kotwionych w osciezu.

Po zamontowaniu bramy dokfadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

Miejsca luzéw Wartosé luzu i odchylek
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a -1 -1
oscieznica

6.5.3. Powloki malarskie.

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, siadéw pedzla, rys i
odpryskow.

Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawieraé
substancji szkodliwych dla zdrowia.

6.6.0. KONTROLA JAKOSCI.

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
drzwiowej.
Ocena jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,
- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych (poz. B. 13.01.05 do B. 13.01.07
oraz B.13.02.01 do B.13.02.06 i B. 13.03.01) z elementami dostarczonymi do
odwzorowania,
- sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,
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- sprawdzenie prawidiowosci wykonania z uwzglednieniem szczegodlow
konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementdow ruchomych, oku¢ oraz ich
funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

6.7.0. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiarowg robét jest:Dla pozycji B. 13.01.00 i B.13.02.00 - szt. Wbudowanej stolarki
w Swietle oscieznic.

6.8.0. ODBIOR ROBOT.

Wszystkie roboty wymienione w B. 13.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot
zanikajgcych.

Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci
wyszczegoinione w punkcie 5.

6.9.0. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ptatnosé:

Ptaci sie¢ za ustalong ilo§¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym
obiciem listwami,

- dopasowanie i wyregulowanie,

- ewentuaing naprawe powstatych uszkodzen.

6.10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale piastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogéinego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogélnego B-2-1 (PR 5) 84. Stolarka
budowlana. Poradnik informator. BISPROL 2000.
Oraz
1. Podstawy prawne wymienione w dokumentach odniesienia w cz. A Warunki
Ogélne pkt 10.

7.0.00 SLUSARKA.

7.1.0. WSTEP.

7.1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
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dotyczgce wykonania i odbioru slusarki bramy.

7.1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

7.1.3. robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majgce na celu wykonanie montazu $lusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg
ponizszego:

B. 14.01.00. Slusarka okienna i drzwiowa stalowa.

7.1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

7.1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$é z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

7.2.0. MATERIALY.

7.2.1.8tal.
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

- okucia zdemontowane z bramy istniejgcej wypiaskowane i zabezpieczone antykorozyjnie z
uwzglednieniem warunkéw wodnych. W przypadku braku mozliwosci wykorzystania istniejgcych
oku¢ zastosowag:

- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S, St3SX, St3SY wg PN-EN
10025:2002 (patrz SST B.07.00.00).

7.2.2. Powloki malarskie.
Materiaty na powtoki malarskie wg B. 15.00.00 niniejszych SST.

7.2.3. Okucia.

Wyroby S$lusarskie powinny byé wyposazone w okucia zamykajace,
zabezpieczajgce i uchwytowe zgodnie z dokumentacja.

7.2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji.
Skiadowanie wyrobow slusarki stalowej wg B. 13.00.00 punkt 2.8 niniejszych SST.

7.2.5. Badania na budowie.

1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi
uzyskaé akceptacje Inzyniera.
2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni,
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
- jakosci powtok antykorozyjnych.
3. Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy
powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do
dziennika budowy.
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7.2.7. Slusarka stalowa.

Whudowaé nalezy $lusarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami, uszczelkami i
powtokami antykorozyjnymi.

1.

2

3.
7.3.0. SPRZET.

Na elementy $lusarki stosowaé ksztattowniki stalowe ze stali StSX wg PN-EN
10025:2002.

Potgczenia elementéw wykonywacé jako spawane, nitowane lun skrecane na
sruby.

Dopuszczalne biedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-80/M-02138. '
Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom podanym
w punkcie 2.6.

Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

1

Do wykonania i montazu slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

7.4.0. TRANSPORT.

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane

projektem lub odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy moga byé
przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesunieciem oraz utratg statecznosci.

7.5.0. WYKONANIE ROBOT.

1.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

- prawidlowo$¢ wykonania osciezy,

- mozliwo$é mocowania elementdw do $cian, |

- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.
Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub
instrukcjg zaakceptowang przez Inzyniera.
Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w §cianach budynku. Zamiast kotwienia
dopuszcza sie osadzanie elementow za pomoca kotkéw rozporowych lub kotkéw
wstrzeliwanych.
Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy o$ciezem a o$cieznicg lub
§ciang tak aby nie nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody
opadowej. Uszczelnienia wykonywaé z elastycznej masy uszczelniajgcej.
Powioki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladow
pedzla, rys i odpryskéw i spetnia¢ wymagania podane dla robét malarskich wg
SSTB.15.00.00.

7.6.0. KONTROLA JAKOSCI.

1.

Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zatagczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta
stwierdzajgcych zgodno§¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.
Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- Sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia
antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci
ruchomych.

-z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwnosci,
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pionowosci i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,
- sprawdzenie dziatania cze$ci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementow oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7.7.0. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowi robét dla B.14.01.00 i B.14.02.00 jest ilosé m? elementow
zamontowanych wraz uszczelnieniem. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanychprzez inzyniera i sprawdzonych w naturze.
Jednostkg obmiarowi dia B.14.03.00 jest 1 mb.

7.8.0. ODBIOR ROBOT. :

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.
Odbior obejmuje wszystkie materialy podane punkcie 2, oraz czynnosci podane w
punktach 5i 6.

7.9.0. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce
montazu, zamontowanie, uszczelnienie otworéw, oczyszczenie stanowiska pracy.

7.10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoéine
badania i wymagania.

PN-75/M-69703  Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia. Pozostate
przepisy wg B.07.00.00; B.13.00.00 oraz B.15.00.00.

oraz
1.Podstawy prawne wymienione w dokumentach odniesienia w cz. A Warunki
Ogodine pkt 10.

8.0.00 ROBOTY ZIEMNE

8.1.00 PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét ziemnych

Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1
Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie robét ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych robot wchodza:

B.02.01.00 Wykopy
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B.02.01.01  Zdjecie warstwy humusu

B.02.01.02 Wykopy koparkami

B.02.02.00  Plantowanie terenu

B.02.02.01 Rozscielenie ziemi

B.02.02.02 Plantowanie ziemi

B.02.02.03 Humusowanie

B.02.03.00 Czyszczenie z namutu

B.02.04.00 Umocnienia

B.02.04.01  Biowtéknina i widknina syntetyczna

B.02.04.02 Opaski (kiszki faszynowe)
B.02.05.00 Zasypanie wykopow, warstwy filtracyjne,podsypki,zasypki i nasypy

Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

Ogoéine wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodnosci z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
8.2.00. MATERIALY
- do wykonania robét: B.02.01.01; 02.01.02; 02.02.01; 02.02.02 i 02.02.03 materiaty nie
wystepuja
- do wykonania humusowania B.02.02.03 nalezy uzyé ziemi urodzajnej miejscowe;j
(wierzchniej warstwy z pogiebienia kanatéw)
- do wykonania B.02.04.01 Biowloknina i widknina syntetyczna nalezy:
Biowioknine zastosowaé wykonang zgodnie z Pr PN-B-12074 grupa katalogowa SKN
0773 JCS 93.160. Norma jest powigzana tematycznie
z wczesniej ustanowionymi normami dotyczacymi urzadzen wodno
- melioracyjnych. Dla oddzielenia (separacji) pospétki od gruntu rodzimego
uzy¢ widknine syntetyczna o granulacji 300 g/m
- Pozycja B.02.04.02 Opaski (kiszki faszynowe)
Opaski pojedyncze wykonaé z kiszek faszynowych (faszyna lesna) o $rednicy
15 120 cm sposobem z brzegu.,a kotki drewniane (paliki) $rednicy 4+6cm ,
diugosci 70 + 100cm wbi¢ co 50cm oraz paliki srednicy 3+5cm diugosci
60+80cm wbi¢ co 100cm, mocujgce opaske do podndza skarpy.
- Pozycja B.02.04.03

Nalezy wykona¢ z materiatu okreslonego w PT. | w uzgodnieniu z Inzynierem.
- Pozycja B.02.05.00
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Zasypanie wykopéw fundamentowych wykonac¢ warstwami ca 30cm
Z zaggszczeniem:
— max Srednica ziaren d < 12 mm
— wskaznik réznorodnosciu > 5
— wspbtczynnik filtracji przy zageszczeniu J;= 1,0 k> 5m/s
-~ zawarto$¢ - czesci organicznych J < 2%
— odporno$é - na rozpad < 5%
8.3.00. SPRZET
Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykonaé
przy uzyciu dowolnego sprzetu.
8.4.00. TRANSPORT
Materiaty moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiescié
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé przed spadaniem lub
przesuwaniem,
8.5.00. WYKONANIE ROBOT
* Wykopy wg. B. 02.01.00
- Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi.
Przed wystgpieniem do wykonywania wykopéw przed budowg obiektu nalezy
sprawdzi¢ zgodnos$é rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym
celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie
realizacji wykopéw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych
W nawigzaniu do badan geologicznych.
- Zabezpieczenie skarp wykopow
Jezeli w dokumentaciji technicznej nie okreslono inaczej, dopuszcza sie stosowanie
nastepujgcych bezpiecznych nachylen skarp:
- w gruntach skalnych o nachyleniu 2:1
— w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25
— w gruntach sypkich o nachyleniu 1:1,5
W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace
zabezpieczenia
— W pasie terenu przylegajgcym do goérnej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-krotnej
gtebokosci wykopu, powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatéw oraz mieé
spadki umozliwiajgce odptyw wod opadowych. Naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np.
rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych
nachylen. Stan skarp nalezy okresowo sprawdzaé w zalezno$ci od wystepowania
niekorzystnych czynnikéw.
- Tolerancje wykonania wykopéw, dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynosza
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5cm
- Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopéw
- Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu
- W-wa gruntu o gr. 20 cm potozone nad projektowanym poziomem posadowienia powinna
by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu
- W przypadku przegtebieniu wykopu nizej poziomu projektowanego posadowienia nalezy
porozumieé sie z Inzynierem, celem podjeciu odpowiednich decyzji
» Warstwy filtracyjne, podsypki, zasypki i nasypy B.02.05.00
- Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania podsypek i warstw
filtracyjnych po uzyskaniu zezwolen Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
- Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopéw po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera
co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
- Plantowanie terenu dotyczy B.02.02.00
Plantowanie terenu mozna rozpocza¢ po uzyskaniu pozwolenia Inzyniera .Plantowanie

przeprowadzi¢ zgodnie z PT.Po zakoriczeniu nalezy wykonaé nawozenie i siew traw w ilosciach
podanych w pkt 2.4

- Czyszczenie z namutu dotyczy B.02.03.00
Po uzyskaniu zgody Inzyniera mozna przystgpi¢ do usuwaniu namutu ,
w miejscach okreslonych w PT, po wyznaczeniu geodezyjnym miejsc i odcinkow.
Po wydobyciu namufu na pobocze lub skarpe namut nalezy rozplantowag i ubi¢
po wyréwnaniu. Pasy wzdiuz wykonywanych robdt o szeroko$ci 0,5 m
nalezy oczyscié.
- Umocnienia dotyczy B.02.04.00
Do wbudowania kamienia na skarpie sposobem z brzegu nalezy przystapi¢ po

uzyskaniu zgody Inzyniera. Ubezpieczenie wykonane zgodnie z PT i obowigzujgcymi
normami.

- Odwodnienie wykopdéw dotyczy B.02.04.04
Wykonawca robét powinien wykona¢ urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod
gruntowych i opadowych poza obszar prac remontowych.W tym celu, w zalezno$ci od
warunkéw gruntowych,mozna zastosowaé system igtofiltrow lub drenaz opaskowy ze
studniami zbiorczymi, z ktérych woda bedzie odprowadzona poza teren .Odprowadzenie
wad do istniejgcych zbiornikdw naturalnych i urzadzen odwadniajgcych musi byé
poprzedzone uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami,wykonane zgodnie z PT.

8.6.00. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robdt oraz po ich zakoriczeniu
powinny obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wykonania robot
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- kontrola prawidtiowosci wytyczenia robdt w terenie
- sprawdzenie przygotowania terenu
- kontrola rodzaju i stanu gruntu
- sprawdzenie wymiaréw wykopu
- sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia
Ocena poszczegbinych etapdéw robét potwierdzana jest wpisem
w Dzienniku Budowy.
8.7.00. Obmiar roboét
- Jednostka obmiarowa jest dla:
B.02.01.01, B.02.01.02, B.02.01. (m%

B.02.02.01, B.02.02.02. (m®)
B.02.02.03. (ha)
B.02.03.00. (m)

B.02.04.01. (m?
B.02.04.02. (m)
B.02.04.03. (m?)
B.02.05.00. (m®)

8.8.00. Odbior roboét
Ogdbine wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST Wymagania Ogéine.
Roboty ziemne zwigzane z wykonywaniem uznaje si¢ zgodne
z dokumentacjg projektows, niniejszym SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej
i niniejszej Specyfikacji... daty wynik pozytywny.

7.9.00. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce
montazu, zamontowanie, uszczelnienie otworéw, oczyszczenie stanowiska pracy.

7.10.00. PRZEPISY ZWIAZANE.
1.Podstawy prawne wymienione w dokumentach odniesienia w cz. A Warunki
Ogélne pkt 10.
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