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1.Czes¢ ogolna

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
szczegétowe dotyczace wykonania i odbioru robdét zabezpieczajgcych powierzchnie
betonowe dla inwestycji:

ZABEZPIECZENIE PRZED POWODZIA MIASTA RZESZOWA | GM. TYCZYN POPRZEZ
KSZTAtTOWANIE KORYTA RZEKI STRUG. STRUG — ETAP | — ODCINKOWA
PRZEBUDOWA — KSZTALTOWANIE PRZEKROJU PODtUZNEGO | POPRZECZNEGO
KORYTA RZEKI STRUG NA DtUGOSCI 8,62 KM NA TERENIE MIEJSCOWOSCI: RZESZOW,
GM. RZESZOW, TYCZYN, GM. TYCZYN, WOJ. PODKARPACKIE

Numer kodu CPV:
e 45200000-9 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej
e 45262330-3 - Roboty w zakresie naprawy betonu

Inwestor: MARSZALEK WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO
AL. LUKASZA CIEPLINSKIEGO 4, 35-010 RZESZOW

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza szczegdétowa specyfikacja techniczna obejma
wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robét jakie wystepujg przy
realizacji przedmiotowego zakresu robdt, stanowigcych przedmiot umowy, a w
szczegdlnosci:
e pokrycie catej powierzchni elementéw betonowych powtokami ochronnymi.

1.4. Okreslenia podstawowe
Szereg okredlen podstawowych podano w OST-00, jednakze uzyte w SST wymienione
ponizej okreslenia nalezy rozumiec¢ w kazdym przypadku nastepujaco:
e Metody naprawy — technologia prac naprawczych dobrana do konkretnego obiektu.
e Warstwa sczepna - sktadnik systemu naprawczego stosowany aby poprawié
przyczepno$¢ zapraw naprawczych do podtoza betonowego, w celu osiggniecia
statego potaczenia, odpornego w czasie uzytkowania na wilgo¢, silnie alkaiczne
srodowisko i inne obcigzenia.
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e Punkt rosy — temperatura, przy ktérej wilgoé¢ zawarta w powietrzu bedzie
kondensowata na statej powierzchni.

e Powierzchnie referencyjne — powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach
konstrukcji, stuzgce do oceny czy wytypowany ochronny system malarski wykazuje
wtasciwosci takie jak zatozono oraz stanowigce wzorzec, na podstawie ktdrego
ocenia sie przygotowanie powierzchni i wtasciwosci powtok malarskich.

e Nominalna grubos$¢ powtoki — grubos$¢ okreslona dla kazdej powtoki zapewniajgca
wymagang trwatos¢.

« Zywica epoksydowa - lepiszcze dwukomponentowe sktadajgce sie ze sktadnika A
bedgcego wtasciwg zywicg epoksydowg (materiat syntetyczny o strukturze
tancuchowej) oraz sktadnika B - utwardzacza aminowego. Materiat po
przereagowaniu obu sktadnikéw ulega utwardzeniu do postaci o okreslonych
parametrach fizykochemicznych. Podstawowa posta¢ materiatu po utwardzeniu to
duroplast.

e Zywica poliuretanowa - lepiszcze dwukomponentowe sktadajgce sie ze sktadnika A
bedgcego wtasciwg zywicg poliuretanowa (materiat syntetyczny o strukturze
tancuchowej) oraz sktadnika B - utwardzacza izocyjanianowego. Materiat po
przereagowaniu obu sktadnikéw ulega utwardzeniu do postaci o okreslonych
parametrach fizykochemicznych. . Podstawowa posta¢ materiatu po utwardzeniu to
elastomer.

e Piasek kwarcowy - piasek kwarcowy przesiewany o okreslonej granulacji, prazony w
temperaturze powyzej 110 °C w celu usuniecia wilgoci.

1.5. 0Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w OST-00. Wykonawca robét jest
odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektows,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.Materiaty

Ogdlne warunki dotyczgce materiatéw podano w OST-00.

Do wykonania robdét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki
okreslone w obowigzujgcych Ustawach i wydanych na ich podstawie aktach wykonawczych.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonania powtok wodoszczelnych dla elementdéw betonowych dopuszczalne jest
stosowanie wytgcznie systemowych zestawdéw do konstrukcji betonowych zgodnych z
dokumentacjg projektowa i posiadajgcych aprobate techniczng do tego typu zastosowan.

Wykonawca nie moze stosowaé¢ materiatdw o charakterze uniwersalnym,
przeznaczonym wedtug deklaracji producenta, do kazdego rodzaju konstrukcji. Przy
wykonywaniu prac nalezy uzywaé¢ materiatdow pochodzgcych tylko z jednego, spdjnego
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systemu napraw i ochrony betonu i jednego producenta. Stosowanie materiatéw z innych
systemow lub réznych producentéw prowadzi czesto do niespdjnosci technologicznych i
pdiniejszych spordéw, co do jakosci i trwatosci napraw.

2.1.

Materiaty do naprawy ptyty przejazdowej
2.1.1. Materiat gruntujacy
Materiat gruntujgcy, chemoutwardzalny na bazie zywicy epoksydowej. Nadaje sie do
uktadania na powierzchniach z betonu w warunkach suchych.
Materiat ten posiada nastepujgce cechy:
» gesto$é objetosciowa 1,08 g/cm?®,wg PN-87/C-89085/03
* lepkos$¢ 600 mPas ,wg PN-86/C-89085/06
e czas przydatnosci do uzycia 20 min ,wg Procedury IBDiM-TWm-24/97
e wytrzymatos$¢ na odrywanie (przyczepnos$¢ powtoki do podtoza) R¢=2,0 MPa,
Rpmin=1,5 MPa, wg PN-92/B-01814
e skurcz liniowy 0,3% wg EN 1504-2:2004
e wytrzymatos¢ na $ciskanie Klasa Il (.50 N/mm?2)
e odporno$¢ na Scieranie < 3000 mg
e przepuszczalnos¢ CO2 sD >50 m
e odpornosé na uderzenie Klasa | ( 4 Nm)

Zuzycie: 0,3 kg/m?

2.1.2. Materiat szpachlowy (warstwa posrednia)

Materiat szpachlowy w formie mieszanki chemoutwardzalnej zywicy epoksydowej
(lepiszcze) i piasku kwarcowego 0,1-0,3 (wypetniacz). Nadaje sie do uktadania na
powierzchniach z betonu w warunkach suchych.

Materiat ten posiada nastepujgce cechy:
» gesto$é objetosciowa lepiszcza 1,08 g/cm?,wg PN-87/C-89085/03
e gesto$é objetosciowa piasku kwarcowego 2,65 g/cm?3,wg PN-87/C-89085/03
* lepkos$é lepiszcza600 mPas ,wg PN-86/C-89085/06
e czas przydatnosci do uzycia 20 min ,wg Procedury IBDiM-TWm-24/97
e wytrzymatos$¢ na odrywanie (przyczepnos$¢ powtoki do podtoza) Ry=2,0 MPa,
Rpmin=1,5 MPa, wg PN-92/B-01814
Zuzycie: lepiszcze - 0,5 kg/m?
wypetniacz — 1,0 kg/m?

2.1.3. Materiat szpachlowy (warstwa posrednia)

Materiat powfokowy, samorozlewny, chemoutwardzalny na bazie 2zywicy
poliuretanowej Nadaje sie do uktadania na powierzchniach z betonu z (podktad z
zywicy epoksydowej) w warunkach suchych.

Materiat ten posiada nastepujgce cechy:
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* gesto$é objetosciowa lepiszcza 1,13 g/cm3,wg PN-87/C-89085/03

* lepkos$é lepiszcza 7000 mPas ,wg PN-86/C-89085/06

e czas przydatnosci do uzycia 40 min ,wg Procedury IBDiM-TWm-24/97

e wytrzymatos$¢ na odrywanie (przyczepnos$¢ powtoki do podtoza) R¢(=2,0 MPa,
Rpmin=1,5 MPa, wg PN-92/B-01814

e odpornosé na Scieranie < 3000 mg wgEN 1504-2:2004

e przepuszczalno$s¢ CO2 sD >50 m

e przepuszczalnos¢ pary wodnej Klasa |

e absorpcja kapilarna i przepuszczalnos$é wody w < 0,1 kg/m2 x h0,5

e zdolno$¢ do mostkowania rys Klasa B 3.2 (-20 oC)

e odpornosé na uderzenie Klasa | (4 Nm)

Zuzycie: lepiszcze - 3 kg/m?

2.1.4. Posypka przeciwposlizgowa (element warstwy eksploatacyjnej)
Nazwa: piasek kwarcowy 0,4-0,8 mm
Piasek kwarcowy stosowany do nasycenie warstwy eksploatacyjnej w celu
zmniejszenia ryzyka poslizgu oraz poprawy odpornosci na Scieranie.
Materiat ten posiada nastepujgce cechy:
e gesto$é objetosciowa piasku kwarcowego 2,65 g/cm?3,wg PN-87/C-89085/03
Zuzycie: ok. 6 kg/m? (tacznie z naddatkiem usuwanym po utwardzeniu zywicy
warstwy eksploatacyjnej).

2.1.5. materiat nawierzchniowy (warstwa zamykajaca)

Materiat powtokowy, chemoutwardzalny na bazie zywicy poliuretanowej. Stosowany
jest do nadanie powierzchni matowego, jednorodnego wygladu w warunkach suchych.
Materiat ten posiada nastepujgce cechy:

» gesto$é objetosciowa lepiszcza 1,40 g/cm?,wg PN-87/C-89085/03

e l|epkos¢ lepiszcza 60sec 4 mm

e czas przydatnosci do uzycia 12 godzin ,wg Procedury IBDIM-TWm-24/97

e wytrzymatos¢ na odrywanie (przyczepnos$¢ powtoki do podtoza) R¢=2,0 MPa,

Rpmin=1,5 MPa, wg PN-92/B-01814

Zuzycie: 0,6 kg/m?

3.Sprzet

Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w OST-00.

Roboty zwigzane z wykonaniem napraw konstrukcji betonowych moga byé wykonane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania
zamierzonych robét. Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach
technologicznych (katalogowych) stosowanych materiatéw do napraw konstrukcji
betonowych. Do wykonania robdt naprawczych betonu moze by¢ wykorzystany nw. sprzet:
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e do odkucia uszkodzonych fragmentéw elementédw betonowych i Zzelbetowych —
mtotki, przecinaki, mtoty pneumatyczne lub elektryczne mtotki udarowe,

e do oczyszczenia podtoza — wysokoci$nieniowy zestaw myjacy, sprezarka i urzagdzenie
do piaskowania lub hydropiaskowania, frezarka, srutownica,

e do naktadania i zacierania materiatéw naprawczych — narzedzia tynkarskie (kielnia,
paca),

e do oceny podfoza — mtotek Schmidta, zrywarki, wilgotno$ciomierz do pomiaru
wilgotnosci powietrza i podtoza,

Do wykonania powtoki chodnikowej wymagany jest nastepujgcy zestaw narzedzi:

e watki malarskie, welurowe,

e pace stalowe, nierdzewne,

e watki kolczaste, syntetyczne do odpowietrzania powtoki,

e samoprzylepne tasmy malarskie,

* mieszarka wolnoobrotowa (regulowana predko$¢ obrotowa do 450 obr/min)

e pojemniki do mieszania zywicy o pojemnosci 20 | (zywica w pojemnikach 10 kg) lub
(zywica w pojemnikach 10 kg

4.Transport

Ogdlne warunki dotyczgce srodkdéw transportu podano w OST-00.

Materiaty nalezy transportowac jako fabrycznie opakowane, $rodkami transportu
zapewniajgcymi zabezpieczenie oryginalnych opakowan przed uszkodzeniem oraz wptywem
czynnikdw atmosferycznych na przewozony materiat (deszcz, mrdz). Materiaty naleizy
przewozi¢ w warunkach bezwzglednego zapewnienia temperatur sktadowania zgodnych z
wymogami producenta stosowanego materiatu. W tym celu do przewozu wiekszych ilosci
materiatu w okresie opaddéw atmosferycznych i temperatur nizszych niz +5°C nalezy
stosowaé¢ S$rodki transportowe wyposazone w obudowang, izolowang termicznie i
ogrzewang przestrzen tadunkowa.

5.Wykonanie robot

Ogdlne zasady dotyczgce wykonania robdt podano w OST-00.

Roboty powinny byé przeprowadzone pod nadzorem Producenta materiatéw do
napraw konstrukcji betonowych lub jego Przedstawiciela oraz zgodnie z kartami
technologicznymi (katalogowymi).

5.1. Zasady szczegétowe wykonania robét — ubytki do 3 cm
5.1.1. Przygotowanie powierzchni
Oczyszczenie powierzchni betonowych z wszelkich zabrudzen oraz warstw o stabej
przyczepnosci przez mtotkowanie, $cieranie, frezowanie, S$rutowanie, szlifowanie,
oczyszczanie strumieniowo-$cierne, czyszczenie mechaniczne, zmywanie, szorowanie.
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Celem oczyszczania jest usuniecie pytu, luznych fragmentdw i zanieczyszczen, tak
aby poprawi¢ potaczenie oczyszczonej powierzchni podtoza. Skutecznymi metodami sa
oczyszczanie strumieniem wody, dziatanie czystym sprezonym powietrzem lub oczyszczanie
prézniowe. W przypadku stosowania sprezonego powietrza nalezy zwrdci¢ uwage, aby
powietrze byto czyste i nie zniszczyto powierzchni olejem. Gdy zanieczyszczenia znajduja
sie na powierzchni lub wniknety pod powierzchnie, konieczne moze by¢ ich usuniecie
metodami wymagajgcymi na przyktad uzycia rozpuszczalnikéw lub pary wodnej.

Oczyszczanie powierzchni betonowej bez usuwania betonu wykonuje sie zazwyczaj
strumieniem wody pod cisnieniem do 18 MPa. Oczyszczanie strumieniem wody pod
wysokim cisnieniem stosuje sie do oczyszczania lub powierzchniowego usuwania betonu na
gtebokosé do 1,5mm. Uzupetniane ubytki powinny miec¢ szeroko$é¢ mniejszg niz 10cm.
Skorodowane elementy konstrukcji betonowych powinny by¢ usuniete przez skucie,
piaskowanie lub uzycie wody pod cisnieniem (lanca wodna). Bezposrednio przed naprawg,
nalezy powierzchnie betonu przedmucha¢ sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do napraw powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w
kartach technicznych stosowanych materiatéw w zakresie:
e Wytrzymatosci podtoza na odrywanie,
e Wilgotnosci podtoza,
e Szorstkosci podtoza.
Powierzchnie muszg by¢ mocne i nosne. Po skuciu wykonaé badanie pull-off lub
mtotkiem Schmidta.

5.1.2. Gruntowanie (warstwa sczepna)
Powierzchnie betonowe powinny by¢ zagruntowane warstwg sczepng zgodnie z kartg
technologiczng Producenta.

5.1.3. Wytwarzanie mieszanki betonowej

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie
wagowo z doktadnoscia:

* 2% - przy dozowaniu cementu i wody
* 3% - przy dozowaniu kruszywa

Dozatory muszg miec¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Przy dozowaniu sktadnikéw
powinno uwzgledniac sie korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywa¢ wytgcznie w betoniarkach o
wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych). Czas
mieszania nalezy ustali¢ dosSwiadczalnie jednak nie powinien by¢ krdtszy niz 2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji
umozliwiajgcej tatwe ich oprdinianie. Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy
sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos$¢ rzednych z projektem, czystos$¢ deskowania oraz
obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajagcych wymagang wielko$é otuliny. Mieszanki
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betonowej nie nalezy zrzucac¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktdra
spada.

5.1.4. Warunki wykonania powtok przeciwkorozyjnych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢ podane w kartach
technicznych lub instrukcjach stosowania wyrobéw malarskich. O ile instrukcja producenta
nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne nalezy przeprowadzi¢ w
nastepujgcych warunkach:

e podtoze nie powinno by¢ nastonecznione,

e prace nalezy prowadzi¢ przy temperaturze malowanego podioza nie wyiszej niz
40°C,

e prace nalezy prowadzi¢ przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami
oraz kondensujgcy parg wodng,

e prace nalezy prowadzi¢ przy temperaturze podtoza co najmniej o 3°C wyziszej od
temperatury punktu rosy, a przy duzej chropowatosci powierzchni o 7°C.

Najlepszg jakos$é powtoki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-25°C,
przy wilgotnosci wzglednej otaczajgcej atmosfery 18%.

Po zakorniczeniu malowania $wiezo natozone powtoki malarskie, przed oddaniem do
eksploatacji, powinny by¢ sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentéw
nie stanowig inaczej) w takich samych warunkach jak przy malowaniu.

Elementy konstrukcyjne ze $wiezo naniesiong powtokg malarskg, o ile jest to
mozliwe, nie powinny by¢ poddane bezposrednio dziataniu promieni stonecznych oraz
powietrza zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi. W razie wystapienia niekorzystnych
warunkéw atmosferycznych, miejsca malowane nalezy ostoni¢ (np. folie) oraz w miare
mozliwosci zastosowad nawiew cieptego, suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do
oziebienia malowanych konstrukcji.

Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie
stanowig inaczej, to przyjmuje sie, ze pojedyncza grubos¢ powtoki nie moze by¢ mniejsza
niz 80% nominalnej grubosci powtoki, pod warunkiem Zze przecietna wielkos$¢ dla catosci
($rednia) jest rowna lub wieksza od nominalnej grubosci powtoki. Jednoczes$nie nalezy
zadbaé o osiggniecie nominalnej grubosci powtoki przy unikaniu obszaréw o nadmiernej
grubosci. Zalecane jest by maksymalna grubosé¢ powtoki nie byta wieksza niz 3-krotna
nominalna grubos¢ powtoki. W celu osiggniecia wymaganej grubosci powtoki powinno sie
okresowo, podczas naktadania powtoki, sprawdzac jej grubos$é na mokro.

Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, powinny by¢
malowane szczegdlnie starannie.

Nalezy przestrzegac¢ okreslonego odstepu czasu miedzy naktadaniem poszczegdlnych
powtok oraz miedzy natozeniem ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji.
Czasy te powinny wynika¢ z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej lub z kart
technicznych wyroboéw.

Wykonawca: Data: Projekt nr:
Elektrownie Wodne Zeneris Sp. z o0.0. 08.2017 r. 2016/27/11

UL Paderewskiego 7, 61-770 Poznan

Adres do korespondenciji:

Ul. Paderewskiego 8, 61-770 Poznan Strona | 172




ZABEZPIECZENIE PRZED POWODZIA MIASTA RZESZOWA | GM. TYCZYN POPRZEZ KSZTALTOWANIE KORYTA
RZEKI STRUG
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Wady kazdej powtoki prowadzace do pogorszenia jej wtasciwosci ochronnych lub
majgce znaczacy wptyw na jej wyglad powinny by¢ usuniete przed natozeniem nastepnej
powtoki. Powtoka powinna pokrywaé¢ catkowicie podtoze nie wykazujgc zaciekéw,
zmarszczen, pecherzy, smug i $ladow pedzla. Dopuszczalna jest chropowatosé powtoki
odpowiadajgca fakturze podtoza, jezeli nie zostata okres$lona potrzeba szpachlowania
istniejgcego podtoza. Powtoka powinna mie¢ jednolitg barwe i potysk.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu i nie powinny zawieraé
substancji szkodliwych dla zdrowia.

5.2. Szczegétowe wykonanie robét
5.2.1. Przygotowanie podtoza
Podtoze betonowe, na ktérym stosowany bedzie materiat powinno odpowiada¢d
nastepujacym wymaganiom:

e zalecany wiek betonu co najmniej 28 dni od jego zabetonowania. Okres ten
mozna skréci¢ w przypadku spetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na
odrywanie = 1,5 MPa i wilgotnosci podtoza betonowego <6 %

e S$rednia warto$¢ wytrzymatosci betonu na odrywanie badana metodg ,pull-
off” nie powinna by¢ mniejsza od 1,5 MPa, a pojedynczy pomiar nie powinien
by¢ mniejszy od 1,0 MPa

e powinno by¢ suche (wilgotnos¢ podtoza betonowego < 6 %) oraz doktadnie
oczyszczone z elementédw obcych, stabego, luino zwigzanego z podfoziem
betonu, mleczka cementowego, zattuszczen i pytéw oraz drobnych frakcji
kruszywa

e powinno byé rowne i szorstkie - zalecane jest srutowanie powierzchni przed
rozpoczeciem aplikacji materiatu, inne metody czyszczenie powierzchni

* Podtoze stalowe powinno by¢ oczyszczone do stopnia czystosci Sa3 wg PN-1SO
8501 metodg strumieniowo-$cierng.

Bezposdrednio przed zagruntowaniem powierzchnie nalezy bardzo starannie odpyli¢,
najlepiej odkurzaczem przemystowym.

5.2.2. Przygotowanie materiatu do uktadania

Wszystkie materiaty syntetyczne wchodzace w sktad systemu sktadajg sie z
komponentéw zywicy (komp. A) i utwardzacza (komp. B), ktoére w okreslonych
proporcjach dostarczane sg w oryginalnych pojemnikach. Przed obrébkg komponenty
Zywicy i utwardzacza sg doktadnie mieszane (utwardzacz w catej objetosci wlewa sie do
pojemnika transportowego zywicy A) przy uzyciu mieszarki wolnoobrotowej. Mieszanie
powinno trwac ok. 4 - 5 minut. Aby unikngé obrébki niewymieszanego materiatu zaleca
sie jego przelewanie do drugiego pojemnika po wstepnym rozmieszaniu. Wymagane
jest catkowite opréznianie pojemnikdéw w celu utrzymania statej proporcji sktadnikow
oraz ze wzgledéw ekologicznych. Mieszanie z dodatkiem kruszywa mineralnego
odbywa sie w betoniarce - najpierw wlewa sie wymieszang zywice a potem miesza sie z

Wykonawca: Data: Projekt nr:

Elektrownie Wodne Zeneris Sp. z o0.0.
UL Paderewskiego 7, 61-770 Poznan
Adres do korespondencji:

Ul. Paderewskiego 8, 61-770 Poznan

08.2017r.

2016/27/11

Strona | 173




ZABEZPIECZENIE PRZED POWODZIA MIASTA RZESZOWA | GM. TYCZYN POPRZEZ KSZTALTOWANIE KORYTA
RZEKI STRUG
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

nig kruszywo. Do mieszania zywicy z piaskiem w proporcjach mniejszych niz 1 : 3
(stosunek zywica : piasek) mozna uzywac réwniez mieszadet wolnoobrotowych

5.2.3. Metody uktadania

Naktadanie w jednej warstwie przy uzyciu watkdw malarskich. Unika¢ rozlewisk i
niedomalowan. Aplikacja nastepnej warstwy powinna nastgpi¢ w ciggu 12 - 24 godzin.
Jedli bytoby to nie mozliwe Swiezo zagruntowane podtoze nalezy zasypac piaskiem
kwarcowym 0,1 - 0,3 mm w ilosci ok. 1,5 kg/m?2.
Warstwa szpachlowa - posrednia
Naktadanie przy pomocy pac stalowych. Materiat w okreslonej w technologii ilosci

rozlewa sie na powierzchni betonu, a nastepnie rozprowadza réwnomiernie po catej
powierzchni. Powierzchnie szpachldwki nalezy odpowietrzy¢ watkujac watkami
kolczastymi. Aplikacja nastepnej warstwy powinna nastgpi¢ w ciggu 12 - 24 godzin.
Jesli bytoby to nie mozliwe Swiezo zagruntowane podtoze nalezy zasypac piaskiem
kwarcowym 0,1 - 0,3 mm w ilosci ok. 2,0 -2,5 kg/m?2.

Warstwa eksploatacyjna

Naktadanie przy pomocy pac stalowych. Materiat w okreslonej w technologii ilosci
rozlewa sie na powierzchni betonu, a nastepnie rozprowadza réwnomiernie po catej

powierzchni. Powierzchnie szpachléwki nalezy odpowietrzy¢ watkujac watkami
kolczastymi. Nastepng operacjg jest zasypanie powierzchni piaskiem w celu uzyskanie
powierzchni przeciwposlizgowej. Nasycanie nalezy wykona¢ niezwtocznie po
odpowietrzeniu powierzchni watkami kolczastymi.

Posypka przeciwposlizgowa

Piasek kwarcowy rozsypuje sie rownomiernie po catej powierzchni recznie lub przy
uzyciu pneumatycznych pistoletow tynkarskich. Piasek nalezy rozsypywaé matymi
porcjami tak aby nasycanie Zywicy nastepowato w sposdéb réwnomierny. Nastepna
operacja moze by¢ wykonana w dowolnym czasie.

Warstwa zamykajgca - opcjonalnie

Po 24 godzinach od zakonczenia wykonywanie posypki przeciwposlizgowej mozna
usungé¢ nadmiar piasku przez zamiecenie i/lub odkurzenie powierzchni. Powtoka
zamykajgca naktadana jest w jednej warstwie przy uzyciu watkéw malarskich. Unika¢
rozlewisk i niedomalowan.

6.Kontrola jakosci robot

Ogdlne zasady dotyczace kontroli robdét podano w OST-00. Kontrola jakosci robot

polega¢ bedzie na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z zakresem podanym w

przedmiarze robdt i dokumentacji projektowej, a w szczegdlnosci obejmowa¢:

e stwierdzenie wtasciwej jakosci materiatdw na podstawie atestu Producenta,
e sprawdzenie zgodnosci sposobu i dopuszczalnego okresu magazynowania z
zaleceniami Producenta materiatu,

Wykonawca: Data: Projekt nr:

Elektrownie Wodne Zeneris Sp. z o0.0.
UL Paderewskiego 7, 61-770 Poznan
Adres do korespondencji:

Ul. Paderewskiego 8, 61-770 Poznan

08.2017r.

2016/27/11

Strona | 174




ZABEZPIECZENIE PRZED POWODZIA MIASTA RZESZOWA | GM. TYCZYN POPRZEZ KSZTALTOWANIE KORYTA
RZEKI STRUG
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

e kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni z oceng doktadnosci usuniecia skorodowanych elementéw betonowych,
uzyskania odpowiedniej szorstkosci powierzchni oraz stwierdzeniem braku plam i
zabrudzen),

e kontrole prawidtowosci wykonania wypetnienia i warstwy wyrdwnujgcej (wizualna
ocena wykonania wypetnienia i warstwy wyrdwnujgcej z oceng jednorodnosci
wykonania, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen i odspojen),

e oznaczenie przyczepnosci materiatdw naprawczych na odrywanie (wytrzymatos¢
materiatdw naprawczych na odrywanie winna by¢ zgodna z wartoscig podang przez
Producenta — okresla sie jako srednig arytmetyczng z kilku pomiarédw w miejscach
wskazanych przez Inspektora Nadzoru),

e kontrole prawidtowosci przygotowania rys (wizualna ocena przygotowania
powierzchni z oceng doktadnosci usuniecia skorodowanych elementéw betonowych,
stwierdzenia braku zabrudzen oraz sposobu osadzenia wentyli i zamkniecia rysy),

e kontrole prawidtowosci wykonania iniekcji wypetnienia rysy (wizualna ocena
wykonania iniekcji z oceng jednorodnosci wykonania wypetnienia),

¢ kontrole wytrzymatosci na rozcigganie - metoda ,pull-off”.

Metode ,pull-off” moina stosowaé bezposrednio na badanej powierzchni lub w
miejscu, gdzie powierzchnia zostata czesSciowo nawiercona, jesli wymagany jest pomiar
wytrzymatosci na okreslonej gtebokosci pod powierzchnig. Nalezy zwréci¢ uwage na
staranne przygotowanie powierzchni. Liczba i umiejscowienie punktéw pomiarowych
powinny by¢ reprezentowane dla konkretnej naprawianej konstrukcji lub jej elementu.

7.0bmiar robot
Ogdlne zasady dotyczgce dokonywania obmiardw robdt podano w OST-00.
e Jednostkg obmiarowg wykonania robdét naprawczych betonu jest — m?2 (metr
kwadratowy).
e 1 mb zainiektowanej rysy lub pekniecia,
e 1szt. wykonanie otworu iniekcyjnego

8.0dbior robét

Ogdlne zasady dotyczgce dokonywania odbioru robdét podano w OST-00.

Odbiér robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci i jakosci wykonanych czynnosci oraz
zgodnosci zakresu robdt z opisanym w niniejszej SST z wycenionym przez Wykonawce
przedmiarem robét.

8.1. Odbidr roboét zanikajacych
Przy wykonywaniu prac naprawczych betonu robotami ulegajgcymi zakryciu s3a:
e przygotowanie podtoza (betonu),
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¢ wykonanie warstwy sczepnej lub gruntujacej,
* kazda stwardniata warstwa stanowigca podfoze dla kolejnej naktadanej warstwy
systemu.

Odbiér nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do naktadania
systemow naprawczych, natomiast odbidr kazdej ulegajgcej zakryciu warstwy systemu po
jej wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozina uznaé¢ podtozie za
przygotowane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz SST i zezwolié¢ na
przystgpienie do naktadania systemodéw naprawczych. Jezeli chociaz jeden wynik badan jest
negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres
prac i rodzaje materiatdw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranego podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu oraz
materiatdw nalezy zapisa¢é w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli Inwestora (Inspektora Nadzoru) i Wykonawcy (Kierownik budowy).

8.2. Obiodr czesciowy
Odbiér czesciowy przeprowadza sie dla wybranego fragmentu Ilub odcinka
prowadzonych robdét wg zasad takich jak odbiér koricowy.

8.3. Odbidr korncowy
Odbiér koncowy odbywa sie po zakonczeniu wszystkich prac w danym obiekcie i
obejmuje cato$¢ zakresu okreslonego umowg. Uczestnikami odbioru sg Inspektor Nadzoru,
Kierownik Budowy lub inny przedstawiciel Wykonawcy. Do odbioru Wykonawca powinien
przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:
e Petna dokumentacje techniczng,
e Protokoty z badan (wytrzymatos$¢ podtoza betonowego na $ciskanie, odrywanie,
rozcigganie),
e Wykaz stwierdzonych w trakcie wykonywania robdét niezgodnosci i dziatan
korekcyjnych,
e Pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji, potwierdzone przez Inspektora
Nadzoru.
Odbidr koricowy obejmuje co najmniej stwierdzenie:
e Zgodnosci z dokumentacjg techniczng
e Prawidtowosci wykonania przygotowania podtoza,
e Prawidtowosci wykonania napraw powierzchni i uszkodzen wgtebnych wraz z
uzupetnieniami,
e Prawidtowosci wykonania robdét dodatkowych.
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9.Podstawa ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST-00.

9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa obejmuje:
e przygotowanie stanowiska roboczego,
e dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
e obstuge sprzetu,
e zabezpieczenie elementdéw nie przeznaczonych do obrdébki,
e przygotowanie materiatéw,
e ocene i przygotowanie podtfozy,
e demontaz przed robotami naprawczymi i montaz po wykonaniu robét elementéw,
ktére wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac,
* naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonania robét,
e przeprowadzenie niezbednych badan i pomiardw,
e uporzagdkowanie miejsca wykonywanych roboét,
e usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw,
e likwidacje stanowiska roboczego,
e utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw i
wymaganiami specyfikacji,
Cena jednostkowa 1mb iniekcji obejmuje:

* oznaczenie przebiegu rysy,

e zakup, dostawe i magazynowanie materiatéw, konstrukcji lub wyrobdw
potrzebnych do wykonania robét,

e uszczelnienie rysy zaprawg mineralng,

* wykonanie otwordw i montaz pakerdw iniekcyjnych,

* wykonanie iniekcji,

e demontaz pakerdw iniekcyjnych i zamkniecie otwordw zaprawg mineralng,

e wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostédw roboczych, uzycie S$rodkow
ptywajacych i innych urzadzeh pomocniczych, niezbednych do wykonania lub
zabezpieczenia robét prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu drogowym na
obiekcie,

e usuniecie i oczyszczenie stanowiska pracy.

Cena jednostkowa 1 szt. Wykonania otwordéw pod iniekcje obejmuje:
* wytyczenie otworu
e montazidemontaz sprzetu oraz jego przestawianie
* odwiert otworu
« sondowanie penetracyjne

Wykonawca: Data: Projekt nr:
Elektrownie Wodne Zeneris Sp. z o0.0. 08.2017 r. 2016/27/11

UL Paderewskiego 7, 61-770 Poznan
Adres do korespondenciji:
Ul. Paderewskiego 8, 61-770 Poznan

Strona | 177




ZABEZPIECZENIE PRZED POWODZIA MIASTA RZESZOWA | GM. TYCZYN POPRZEZ KSZTAtTOWANIE KORYTA

RZEKI STRUG
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

10.

Przepisy zwigzane
PN-EN 1504-1:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, kontrola jakosci i ocena zgodnosci. Definicje.
PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.
PN-921B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.
PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.
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